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Vorwort:

Um mit diesem Programm arbeiten zu kénnen, benétigen Sie folgende Software:
Microsoft Office Professional. Daraus das Softwarepaket Access.

Die Access-Software ist Grundlage unserer Datenbank. Bei 1-6 Arbeitsplatzen

lohn es sich nicht eine SQL Datenbank einzusetzen .Deshalb wahlen wir die millionenfach
bewahrte Engine-4.0 von der Firma Microsoft als relationale Datenbank.

Um eine sichere Datenbank zu unterhalten, sind folgende Punkte zu beachten.

1 . Komprimieren und Reparieren der Datenbank.
Dieses sollte wenigstens einmal die Woche geschehen.

2 . Bei Lieferung neuer Updates immer die Tabellen neu verknipfen
oder bei Anderungen in den Tabellen.

3 . Das Programm immer Uber ,Abmeldung“ beenden.

4 . Die einzelnen Programme immer Gber den Schalter ,schlieBen“ ,“ Home usw.“ beenden.
Nie das Programm Uber das Kreuz an der rechten oder linken Seite im Formular schlief3en.

Installation:

Dieses Mehrplatz Programm, besteht aus zwei Teilen , aus einem so genannten ,Frontend“ und einem
,Backend” In dem Backend befinden sich lhre Daten. Das Frontend ist das Anwender Programm.

Es handelt sich hier um so genannte Floutinglizenzen. Das bedeutet, dass das ,,Frontend , (Anwender
Programm)auf allen beliebigen Rechnern die im Vorwort genannten Programme (Access)

besitzen installiert werden kann. Es kdnnen aber nur so viele Arbeitsplatze gleichzeitig

benutzt werden, wie Lizenzen vorhanden sind.(Siehe Auftragsbestatigung ).

Der Datenbankname ist ,,Daten.mdb* .Der Programmname ist ,,mb7.0.mdb*

Diese beiden Programme befinden sich auf Ihrer mitgelieferten CD Rom.

Ebenfalls ein Handbuch als Worddatei oder PDF sowie unsere Softwarelizenz als Worddatei
Damit diese beiden Programme miteinander arbeiten kdnnen, missen Sie folgende Angaben
unbedingt beachten.

Legen Sie auf lhrem ,Server” (Rechner fur Backend) im Windows Explorer einen neuen

Ordner an . Benennen Sie diesen Ordner ,,EBF*.

Legen Sie auf einem Arbeitsplatz einen neuen Ordner z B. ,,Maschinenbau® an.

Kopieren Sie die Datei ,,Daten.mdb* von |hrer CD Rom auf lhren Server, in das neu angelegte Verzeich-
nis ,,EBF*“. Danach kopieren Sie die Datei ,,mb7.0.mdb*“ von lhrer CD Rom, auf Ihren Arbeitsplatz in das
neu angelegte Verzeichnis ,,Maschinenbau®.

z.B.
Server :Ordner EBF Arbeitsplatz1: Ordner Maschinenbau

Netzwerkverbindung : Server an Arbeitplatz1

—— —

g
v
g

bt BT

Pfad :H:\EBF\Daten.mdb

Dieser Pfad wird von uns einmalig im Programm hinterlegt, sodass Sie uns nur benachrichtigen
mussen wenn sich der Pfad andert , einen neuen Server oder ein neues Netzwerk bekamen.

© ® by EBF-Systems



Beschreibung Maschinenbauprogramm Version 7.0 -Seite-4

Da nicht alle Rechner die Mdglichkeit haben, eine Verbindung lGber einen Laufwerksbuchstaben
zu steuern, kénnen wir auch den Pfad als so genannten ,,URL Pfad ,, anlegen.

z.B. \SERVER\EBF\Daten.mdb\ .

Dadurch wird nicht der Laufwerksbuchstabe ,,H*“ gesucht sonder der Server Name und

dieser Name wird auf lnrem Netzwerk tberall gefunden.

Die erste Einrichtung wird aber meist von uns vorgenommen, um auch den richten Pfad im

Netzwerk festzulegen. Danach kénnen Sie aber lhre Arbeitplatze ohne unsere Hilfe selbst
einrichten.

Hauptmenu

Maschinenbau Vers.7.01

o] [

Systems

hier kénnte Ihr Logo stehen

04.07.2006

Reg.-Pl.:

Sollist unerl

Sollist erl Benutzer: m

erledigte Auftrage

Firmendaten [ l
I I
[ Bestellungen ] Datensicherung

Angebote ges

kostenstellenyerwaliung Auftrage ges

Artikelstarmm

Kundeninfo

Personalstarrm

Lieferschein

Jahresinfa

Zahlungsbedingungen Rechnung Ubersicht Listen

Lieferbedingungen

Zahlungen q
I Dffene Posten I Urlaubsplanung
I bezahlie Rechnungen I direkt einplanen Abmeldung

Bevor wir mit dem Programm arbeiten kdnnen, missen wir als erstes die Stammdaten bearbeiten.

Kundenstamm

I |
[ )
I I
I |
[ Lieferantenstamm I
I |
I I
I I
I )

Rabattratrix

Die Stammdaten in lhrer Reihenfolge:

Firmendaten
Kostenstellenverwaltung
Artikelstamm
Personalstamm
Lieferantenstamm
Zahlungsbedingungen
Lieferantenbedingungen
Kundenstamm

NGOk WN =

© ® by EBF-Systems



Beschreibung Maschinenbauprogramm Version 7.0

-Seite-5

Firmendaten:

Stammdaten

Stammdaten bearbeiten

Zeitraurn [ ag
01.07. 2004
.12, 2008

Anfang:
Erde:

Regiztrierung

1 E-&bzug

Abzug (%]

biz T age:

: zel und -
teuer&chl'u's&el:
Wert [Z]):
Kundenr:

Selektion

Schiliefen

1. Zeitrdume einzustellen:

Auftrag Anfang: 01.01.2006
: 31.12.2006

Auftrag Ende

Wwerke

16.00

Rechnung
01.01.2004
3122008

Fleinauiftr.

2
7.oo

Hummernkreize
Angebot/Auftrag:

Letzte Anderng:

M vzt (%]

Freizchaltung fr...
anzahl Platze: &
H:%EBFD aten.mdb

Programmpfad:

Freizchaltcode:

03.02.2006

15:04:28

16.00

[ lztzeit auf Hull H F.ennz auf 1

Eestellung: Liefersch/R echn.
160065 EO095 BO0E3
2E00E9 36 EO0ED
4
3 4 5
0.00 0.00 0.00
Lieferantentr:
Pratakoll Anderung Feiertage ein- ‘
planen

[ Protokoll ges

H K einplanen l

Diese Eintragungen gelten fir Angebote und Auftrage.

Rechnung Anfang: 01.01.2006

Rechnung Ende

:31.12.2006

Diese Eintragungen gelten fir Rechnungen und Urlaubsplanung.

2. Nummernkreise missen eingetragen werden.
Die Nummer die Sie hier eintragen gilt als Anfang -1 fur Ihre Angebote, Auftrage usw.
Das bedeutet wenn Sie ein Angebot mit 10100 beginnen wollen, missen Sie 10099 eintragen.

3.Eintragen Mwst (%)

Hier wird der Mehrwertsteuersatz eingetragen, zurzeit 16

Damit sind die Eingaben fur dieses Formular erledigt.

cor | M

Syztems
H

Gemeinkostenzuschlagssatze

MGE. in &
dawon varable

dawon fix

FGE in %
dawon varable

dawon varable

W Gk in %
Gewinr in %

Fizkosten einbz.

0.00
0.00

0.0oo

0.00
0.00
0.00

0.00
0.00

0.00
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2.Kostenstellenverwaltung.

Kostenstellenverwaltung 2 .

Systems

Fertigungshereich + | Havigation

Kostenstellenir 100

Bez Kostenstelle =Anen allgem, Suchen Kostenstelle: w

Koztensatz 38,00
Yariahle Kosten: 0,00
Fixe Kosten: 0,00
variable Anteil: 0,00
fixer &rteil 0,00

Maschine ja wichtiy 1iir Durchschnitsberechnung

Formular schligfen ] l eue Kostenstelle anlegen l l Kostenstells ldschen

Die Kostenstellenverwaltung dient in erster Linen den produzierenden Betrieben.
Es sind die Kostenstellen die in der Fertigung gebraucht werden.

Diese Kostenstellen werden dann vom Mitarbeiter aktiviert um fir eine
genaue Nachkalkulation zu sorgen.

Sie kénnen unbegrenzt viele Kostenstellen anlegen .

1 . Driicken Sie den Button ,Neue Kostenstelle anlegen®

2. Tragen Sie in das obere Feld den Namen ,Fertigung” ein.

3. Tragen Sie im Feld ,Bez. Kostenstelle” einen beliebigen Namen ein,

dieser wird dann als Auswahl fiir den Mitarbeiter dienen.
4. Tragen Sie die restlichen Felder ein und schlie3en Sie das Formular.

© ® by EBF-Systems
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3. Artikelstamm

Maschinenbau Vers.7.0 B@
i Datei Bearbeen Anscht Enfigen Format  Datensitze Exfras  Fenster 7 Frage hier eingeben -

Artikel
Artikelstamm | artikenste | I Rabattgruppe ] | Historie | | stuckliste ] [Ex‘terne Daten [I] E] » M
Adikel - N |
Bezeichnung Hersteller Artikel Stiickliste [ Arikelgruppe 0
Drucken
T [omeken ]
Beschreibung Artikel-Preis-Gruppe 1 Antikel-Preis-Gruppe 2 ldschen
Listen-Preis 1 Listen-Preis 2 5
-hearhenen
Metto-ER-Preis 1 Metto-EK-Preis 2 -
iltig ab gltig ab
Berechnung Mortagezeit
Bemerkungen ontagzeit / Min _Nenngrﬁfle |
Augwahl Formel ~
Matchcode
Datenblatt
Datenblatt-Mr.
Abmessungen Lager-Information
Lange / mm Ereite / mm Hahe / mm Lagerort Einheit v
Gewicht / kg 00| WPE 0 [v| Einheit v Mindest Bestand 0
Werkstoff Auftrags Bestand 0
DIM - Norm DIN - EU - Worm Lager Bestand
“organger - Machfolge - Altemativen
Yorganger-Typ Machfolge-Typ
Alternative 1 Alternative 2
zuriick > ] [ Neu l I kopieren ] [ speichern l ;‘-SE

Farmularansicht

Erklarung der Schalter:

Artikelliste
Rabattgruppe
Historie
Stiickliste
Externe Daten

Im rechten Bereich:
Drucken

Loschen

Bearbeiten
Zusatzdaten

: Ubersicht aller Artikel 6ffnen
Rabattmatrix 6ffnen
Historie 6ffnen (Artikelrecherche)
Stickliste erstellen zu Artikel
Externe Daten zufligen

: Drucken Artikelstickliste

: Artikel 16schen
: Artikel andern
: Zusatzdaten zur Dokumentation

NF

© ® by EBF-Systems



Beschreibung Maschinenbauprogramm Version 7.0

-Seite-8

Im Unteren Bereich:

Zurlck
Neu
Kopieren
Speichern

Aktualisieren

: Zurlck

: Neuen Artikel anlegen

: Vorhandenen Artikel kopieren

: Speichern des zu bearbeitenden Artikels

. Artikeltext wird im Angebot, Angebotsstuckliste, Artikelstuckliste
und Kalkulation aktualisiert.

Im Artikelstamm werden alle Artikel, Materialen, Stlicklisten sowie externe und Zusatzdaten

angelegt.

Auch eine Artikelrecherche gehort dazu.

Der Artikelstamm ist das wichtigste im Maschinenbau.
Die hier eingeben Daten werden im gesamten Ablauf von Angebot, Bestellung bis zur Rechnungs-
schreibung mit gefiihrt.

Deshalb ist es wichtig sich genaue Gedanken zu machen welche Artikelnummer man vergibt, um spater
einen reibungslosen Ablauf zu gewahrleisten.

oakhonN=

Eintragen- Normaler Kaufartikel
Eintragen- Stucklistenartikel
Eintragen- Materialien
Lagerbestand der Artikel
Hersteller
Gewicht und Werkstoff gehdren ebenfalls zu den Eingaben.

[ [i2]
AdrtikelMr Eez Zusatz: Gruppe |‘\j
’ I ]
|| 004755002000 Standardmuffe 12"
| |004755005900 Standardmuffe 2 huffe
| |0055-B14-DA-EL-51 Drehstrorm - Asyh -Motor 80
| |005s-BSS-DAEL-S1 Drehstrom - Asyh.-Motor 80
| |0055-B5M1-0A-LLOD Drehstrom - Asvn.-hotor 80
| | 0055-BSM1-0A-LL-00 Drehstrorm - Asyh -Motor 80
| |007s-BSMS-LL-AB00 Drehstrom - Asyn.-Motor 80
| |0150-B3/B5-0A-001 Direhstrom - Aswvn.-hdotor 90 L
| |0150-B3/B5-0DA-B0O0 Drehstrorm - Asyn-Motor 90 |, Basic Line
|  |M50-B3/E5-DA-LL-00 Drehstrom - Asyn-Motor 90 L
| |020241000001 Fahnkranz R 24 92 Shore A - gelb
|| 020245101600 Kupnlung B 24 S5t Gr. MNabe 16 H7 MNnD
| | 020245101800 Kupplung B 24 St Gr. Mabe 18 H7 MNnD
| | 020245101900 Kupplung B 24 5t Gr. Mabe 19 HY NnD
|| 020245102000 Kupplung B 24 St Gr. MNabe 20 H7 MNnD
| | 0202451 020000 Kupplung B 24 St Gr. Mabe 20 H7 MnD
| |020245102400 Kupplung B 24 5t Gr. Marbe 24 HY MnD
| |020245102500 Kupplung B 24 St Gr. Marbe 26 H7 MNnD
| | 020245102500 Kupplung R 24 St Gr. Mabe 28 HY MNnD
| |020245102830 Kupplung B 24 5t Gr. Mabe 28 K7 NnD
| |0202451 22280 Kupplung B 24 St Gr. Marbe 22 22 H103 Mut G Gew.
| | 020245122290 Kupplung R 24 St Gr. Marbe 22 22 H003 Mut F Gew.
| |020245131710 Kupplung B 24 5t Gr. Mabe B17 1:5, 16,85
| |020245131730 Kupplung B 24 5t Gr. Mabe B-17L, 1:5, 16,85
| |020245131741 Kupplung R 24 St Gr. Mabe 24 7 24 1:8; 17 267
| |020245141614 Kupplung B 24 5t PEO1101 Mabe 17x14 DIM 5452 M =
| | 020281000001 Zahnkranz R 28
| | 020285102000 FKupplung R 28 St Gr. Mabe 20 HY NnD
| |020285102200 Kupplung B 28 St
| | 020285102500 Kupplung B 28 St Gr. Mabe 25 H7 MNnD
| | 020285102800 Kupplung B 28 St Gr. Mabe 28 HY NnD
|| 020285102630 Kupplung B 28 St
| | 020255103500 Kupplung B 28 St Gr. Mabe 38 HY MNnD '
< N20726851 13800 Kunnlune B 28 St S Blarke 30 H7 Ral £ =00R0 10 | ’_ll.".i

© ® by EBF-Systems
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Um einen Artikel mit integrierter Stlickliste zu erstellen missen Sie ein Hakchen im Artikelstamm

bei der Stickliste eintragen.

Stuckliste im Artikelstamm erstellen
Als erstes wird ein neuer Artikel angelegt. Z.Bsp.“ST1*

Danach driicken Sie den Schalter Stlickliste und es 6ffnet sich folgendes Fenster.

\STB-06-02-002-00 |

Steuerblock NG B | Hersteller:

(Artikel Stuckliste |

[Artikelgruppe | [ 0|

Eeifexﬁ'\huinkh s L Timababmabens

Drucke

D, 'Stiickliste: [STB-06-02-002-00] - [Steuerblock NG 6]

)| lascher

|5TB-06-02-002-00 / Steusrblock NG 6 | 608| Kaopieren Stiickliste Fiter auz |
bearbeit
[STB-0E-02-002-00 \ [ |
Artikellr SL Bezeichnung EK1 Kalk. % WKL Lagerbestand:
Lol h 1% b d Zusatzdat
} |STE-06-02-002-00 | Steuerblock NG & 0,00, 0,00% |

sollte STE-06-02-002-00 / - Stufe 0 -
Bezeichnung [ eartikelNr ] Zusatztext [ zusatzliche Beschreibung... [ Freis
7| - stufe o - | il | | 19,98
| IE:
| - Stufe 0 - |
Sartikellr [Grup] Poshr | Artikelnr [ stufe [ stick: | Bez Zusatz '
— | [p]sTe-de-vztoz-o0 | 110 (mooetsassz | 0 T Reihen - AFLNG 6 | ZHSR 08-3%/01C 508 FE / ZNLZE
‘ || [|sTB-05-02-002- [ |1-906-29-11-530 o lessanschluss [M16 x 2 - WD Typ 3
—l= 3 o i | 4WE & DEX/EG2ANTKA
= 4 | |
— [£] 5 |
B [ i
] 7 i
= | = 830 i
| 531 |
N 1032 o
[ *

Summe Baugupps: | 19,98

[ Formular schliehen ” Diaten dndern

EK netto: |

0,000 % | 0,00% WEneto | 0,a0|

Als nachstes driicken Sie den Schalter ,Daten andern® und geben im Feld ,Stufe” eine“0“ ein.

Danach klicken Sie doppelt auf das Feld ,Artikel Nr.“ Es 6ffnet sich die Artikellbersicht.

Sie suchen sich einen Artikel aus und Gibernehmen diesen dann in die Stlckliste, indem Sie auf

Ihre ausgesuchte Artikel Nr. klicken. Tragen Sie als nachstes die Gruppe ein und die“ Pos Nr.“ Danach
schlieRen Sie die Artikelstlickliste und verlassen das Fenster Gber den Schalter ,,schlieRen.*

© ® by EBF-Systems
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Artikeldaten kopieren : Sie betatigen die Taste kopieren

Artikelstamm ‘ [ Artikelliste ] [Ranangruppe ] [ Historie ] { Stackliste ] [Enema Pe— kz]iz]iliﬂij 7|

Artikel - Mr 0055-B14-DA-EL-51
Bezeichnung Drehstrom - Asyn.-hMotar 80 Hersteller ELM Anikel Stockliste (| Artikelgruppe 53 |
(Zuzatz:
Eeschreibung Leistungsdaten ] Anikel-Preis-Gruppe 1 Anikel-Preis-Gruppe 2
EE‘EUJ”Q 3%5\;“’:‘5’0 G Listan-Prais 1 40,27 Listen-Prais 2 40.27|
annun z
e 145 A, 400\ - Metto-EkFrais 1 28,19 Mettn-EkPreis 2 34,00
Drehzahl 3000 1/min U gultig ab 11.05.2005 gultig ab 11.05 2005
Schutzar IP 55 |
Isolierklasse 120 H [a]
[Bemerkingen LagerInformation |
Lagerort Einheit [ I+l
Mlindest Bestand o
Matchcode
Auftrags Bestand a
Datenblatt
Datenblatt-hr = 5
Montagezeit
Abmesgsungen | 3/ Artikelinnummer: 00S5-614-DA-EL-51 J
Lange / mm |Breite £ mm Hahe £ mim 52
Gewicht / kg 9.0 [WPE |_i_\v4 Einheit I_S-tck__v la hl=in
WWerkstoff
{DIN - Maorm DI - EU - Marm
“organger - Machfolge - Alternativen
organgerTyp Wachfolge-Typ
Alternative 1 Alternative 2

| [ zuriick > ] l Neu ] L kopieren ]7[ speichern Ji.
Danach bekommen Sie folgende Meldung bestatigen Sie diese mit ,Ja“

| [ Artikelliste HRahattgruppe ][ Historie ][ Stackliste ][Exteme Daten | |

10055-B14-DA-EL-51

1 Drehstram - Asyn.-Matar 80 Hersteller ELM Arikel Stickliste | [ |Artikel
4 Leistungsdaten: i“] Artikel-Preis-Gruppe 1 Artikel-Pre
Loistung e (603 H | Listen-Preis 1 | | 4027 Listen-Preis 2
pannung: . z {2 - —]
Stramaufnahme: 1,45 A, 400% i (Metto-El-Preis 1 2819 Metto-Ek-Preis 2
Drehzahl: 3000 14min Neue Artik ner eintiae 5% lgiltin ab
Schutzart: IP 55 - e

Izolierklasse: ISOH
(].8
Abbrechen
i

=Information
Eirhe
]DDEE-B‘I 4-DAEL-ST
_%’-‘xuftrags Bestand ]
il | Lager Bestand
Abmessungen | MWontagezeit
Breite f mm | IHaha £ mmm Montagzeit £ Min 52

90| WPE 1 [w| [Einheit Stck [

__I_IJIN - EU - Morrm

Yorganger - Nachfolge - Alternativen

ip Machfolge-Typ
Sie tragen lhre neue Artikelnummer ein und drticken auf den Schalter ,,OK“

© ® by EBF-Systems
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Die Artikeldaten sind kopiert

[ Artikel-Preis-Gruppe 1
! Listen-Preis 1 40,27
30 (B0 Hz . -
A00 3 Metto-ER-FPreis 1 28,19
Tin giltig ab 11.05.2005
1
5]
Lager-Infi
Lagerort
Mindest Bestand ]
Auftrags Bestand ]
o !
LV
Achtung: %ﬁ
BN | 3 . : fantat
d y arkikelnurmmer kopiert., ..
Hihe £ mm =
1 [v] Einteit [ Stek [v]
ELl - Blarm
- Alternativen
chfolge-Typ
Sie werden jetzt in den Artikelstamm eingelesen und aktualisiert.
[ODESBTADAELS Tmmme | [ | [ [~]
Artikellr [ Bez [ ZLusatz: [ Gruppe iAj
3 ==
| |o0475s002000 Standardmufie 1/2"
| | 004755005300 Standardmuffe 2" h uiffe
| |0055-B14-DA-EL-51 Drehstrom - Asyn.-fotor 80
| |0055-B14-DA-EL-51 sxxx Drehstrorm - Asyn.-Motor 80
| |0055-B5M-DA-EL-51 Drehstrorm - Asyn.-Motor 80
| |0055-B5M-DA-LLOO Drehstrorm - Asyn.-Motor 80
| |0055-B5M1-DA-LL-00 Drehstrorm - Asyn.-Motor 80
| |007FS-BSM-LL-AB00 Drehstrorm - Asyn.-Motor 80
| |0150-B3/B5-DA-001 Drehstrarm - Asyn.-hotor 901
| |0150-B3/E5-DA-B00 Drehstrarm - Asyn.-hotor S0, Basic Line
| |0150-B3/B5-DA-LL-00 Drehstrarm - Asyn.-hotor 901
| | 020241000001 Fahnkranz B 24 92 Shore & - gelb
| |oz0z4s5101600 Kupplung R 24 St Gr_Mahe 16 H7 NnD
| |oz0z4s101800 Kupplung R 24 St Gr.Mahe 18 H7 NnD
| |oz0z4s5101500 Kupplung R 24 St Gr.Mahe 13 H7 NnD
| |oz0z4s5102000 Kupplung R 24 St Gr.Mahe 20 H7 NnD
| |0202451 02000000 Kupplung R 24 St Gr.Mahe 20 H7 NnD
| |oz0z4s5102400 Kupplung R 24 St Gr.Marhe 24 H7 MnD
| |oz0z4s5102500 Kupplung R 24 St Gr.Marhe 25 H7 MnD
| |oz0z4s5102800 Kupplung R 24 St Gr.Mahe 28 H7 NnD
| |oz0z4s5102830 Kupplung R 24 St Gr.Mahe 28 K7 NnD
| |oz0zas122280 Kupplung R 24 St Gr.Marhe 22 22 10,03 Nut G Gew
| |oz0z45122200 Kupplung R 24 St Gr. Marhe 22,22 +0.03 MNut F Gew
| |oz0z4s5131710 Kupplung R 24 St Gr.Mahe B17, 1°5. 16 85
| |oz0245131730 Kupplung R 24 St Gr_Mahe B-17L, 1:5, 16 85
| |oz0245131741 Kupplung R 24 St Gr_Mahe 24 / 2A 18 17 287
| |oz0245141614 Kupplung R 24 St PEOT101 Mabe 17 %14 DIN 5462 M >
| |ozo2e1000001 Fahnkranz R 28
| |ozozesi0z000 Kupplung R 28 St Gr.Mahe 20 H7 NnD
| |ozozesi0zz00 Kupplung R 28 St
| |ozozesi0zs500 Kupplung R 28 St Gr.Mahe 25 H7 NnD
| |ozozesi0ze800 Kupplung R 28 St Gr.Mahe 28 H7 NnD
| |ozozesi102830 Kupplung R 28 St [
_ﬂ'f‘lﬂ?,FEQ1ﬂ?Flﬂl'l unnlinn B 28 St Sr hlahe 38 HF RInl ~ |:YI
<] il [
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Danach haben Sie den neuen Artikel als Auswahl zur Verfigung. Klicken Sie auf die Artikelnummer.

T Artikebwahl

[ | | | lee]
[ T=tan] Antikellr | Eez Zusatz: | Gruppe
| [ 110055 B14 DA-EL-S1 00k | Drehstrom - Asyn -hdotor B0 i

Sl
Filtsr ausschalten

Danach kénnen Sie den neuen Artikel bearbeiten.

<A tikel

Artikelstamm ‘ [ adikeniste | [R uppe | [ Historie | [ stackiste | [ Externe Daten | ‘]ﬁﬁm [« ]« ][>

|Artikel - Mr. | |0055-B14-DA-EL-S1wmxxx |
|Elezeinhnung_| |Drehstrnm - Asyn.-Motor 80 | ‘Hersteller ELM Artikel Stiickliste | [] [Ari-\ke\gruppﬂ |753
[Fusatz: | | |
Eeschreibung Leistungsdaten: ] Artikel-Preis-Gruppe 1 I Attikel-Preis-Gruppe 2 I
Leistung: 0.55 kv [Listen-Preis 1| 40,27 |Listen-Freis 2. 40,27
Spannung 415, 50 (60 ) Hz = P = = X e
Stromaufnahme: 145 & 400 3 |Netto-Ek-Prais 1 | 28,19 [Matto-Er-Prais 2 3400
Drehzahl: 3000 1/min |ailtig ab | 11,05 2005 |giiltig ab 11 05 2005
Schutzart: IP 585
Isolierklasse: 150 H
|[Bemerkungen | LagerInformation |
| Lagerort | ‘ | | Einheit | -
[Matcheade | | | !Mm_da'st Bestand| | a]
Auft B d o
T [ A | [Auftrags Bestand| | 0]
|Datenblatt-re | | T\ | | Lager Bestand | | |
\ Abmessungen | Montagezeit
\ — -
[Cange fmm | | \ | Bretefmm | | | ke mm | | | [rantagzeil / Min | | 62 |
\ = -
|Gewicht / kg | | 2 VFE | 1 [w] [Einheit Stek ]
\
[erkstaft | | \ |
\
B - Narm || \ |[BiM- EU-Marm | | |
Vu'r'gfbxger - MNachfolge - Altermativen |
\
[wargangerTyp | | \ | Machfolge-Typ | | |
|A!1-efné|'i'\i}é' 1 | ‘ \ Hﬂ_iiém_a’t.ivé? | |
\
K-> N koyi ich = ‘
| Camwocs ) [ New ] [oioren ] [poionem | [

Bei Anderungen von Hyperlinks miissen Sie die rechte Maustaste betatigen und ,Hyperlinks bearbeiten®
auswahlen Danach kénnen Sie auch den Hyperlink verandern oder kopieren.
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Externe Daten:

1l Artikepl-Praic-(Srinng 1 | _ Artikel-Fre
" Kundeniibersicht M=) <) =
(B0 Hz ; i Braic -
m FETEIS &
E v Artikel Dokumente -
Artkel Nr. | DOSEE14-DAELETwmn | Drehstrom - Asyn Motor 80 |
Datet;: " N
P | Hydac | |C:hDatenblatterDoku-DeutschiHydac | Elektronik-501DE-HYDS001 | e
)| I I
-I. —_—_—
|
1 |v |Vj

[ Forrnular schliefen ]

- Plorrm (&

Alternativen i

folge-Typ | | |

Sie kénnen zu jedem Artikel externe Daten hinzufligen:

Das konnen sein: Dokumentationen, Bilder, Schaltplane usw.

Sie klicken auf die Schaltflache mit dem Ordner, danach 6ffnet sich ein Auswahlfenster

Sie suchen sich Ihre Datei aus dem Ordner aus und bekommen die Datei im Fenster angezeigt.
Anschliel3end beschriften Sie noch das Feld Stichwort und Ihre externe Verbindung ist erl.
Diese externe Dokumente gibt es ebenfalls im Angebot , Auftrag
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Lieferantenstamm
Lieferantenstammdaten ] Nevgatiom, [ W || »m J[ » J[ « J[ ] i' _|
. R | Systerns| L
Mummer: |70000 Erfazst: |[25.04.2005 [ |
F@.!'r_ng _El_o_sc:h_ .Rexrgt:h AG [Liefer-Mr: 623585
Firmenzusatz | \Zentrale Tel Nr:
ﬁ.‘\nsprechp‘. 118 = \Zentrale Fax Mr.:
\Str/Postfach | (Zum EisengieBeH Erailn
PLZ/OM D-7816 Lahr am Main Webseite -
Zahlungsbed.: 2 |in 14 Tage 3 % Skonto, 30 Tage netto
A hpart - = | EE ]
el Zahltage mit Skonto 14
|Lieferanten-nr.| 70000 Zdlitaus et
Brier A | iv" \Liefarbed.:
:Adresse | |Vf [Mehrwertsteuer %.
?Nar_ne_ | - |Praisgruppe:
“orname P A = z
ki : | [EK-Rabattgruppe | |1
[E=lrans B
:MobiI-TeIefon | |
Fazx-Rr.
_E-mail
Eemerkung
Datensatz! E 4] 11k @i' #| von 1
’ schlielien “ speichern ” andern “ Meuen Lieferanten ][ Datensatzlischan ][LieferantentlbersichtsIiste]’ Aktualisieren
Im Lieferantenstamm werden alle wichtigen Daten vom Lieferanten erfasst.
Erklarung der Schalter:
Rabattmatrix : Rabattmatrix 6ffnen
Im oberen Bereich:
Navigationsschalter : erster Datensatz ,letzter Datensatz ,ndchster Datensatz, vorheriger Daten-
satz.
Im Unteren Bereich:
schlie3en : Zurlick zum Hauptmeni
speichern : Lieferanten speichern
Andern : Vorhandenen Lieferanten andern
Neuen Lieferanten : Neuen Lieferanten anlegen
Datensatz I6schen : Loschen eines Lieferanten
Lieferantenlibersichtsliste : Ubersicht samtlicher Lieferanten
Aktualisieren : Lieferanten aktualisieren.

Preisgruppe festlegen : siehe Artikelstamm
© ® by EBF-Systems
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EK-Rabattgruppe : siehe Rabattmatrix

1. Zahlungsbedingungen

2. Zahltage wie mit Skonto und ohne Skonto
3. Lieferbedingungen

4. Sowohl auch die Mehrwertsteuer

Sie kénnen unbegrenzt viele Ansprechpartner anlegen.

Ansprechpartner [It’uschen] [ andern ]

Lieferanten-Mr. | 70000

Brief An: |Sehr geehrter Herr [v..

Adresse | [V

Marme
“ornarme
Funktion
Telefon-Mr.
Mohil-Telefan
Fax-Mr.
E-rnail

Bemerkung

Datensatz: [E][I] 3 [Z][E] von 3

Um einen neuen Ansprechpartner anzulegen driicken Sie auf den

Schalter mit dem Sternchen.

,LOschen eines Ansprechpartners” driicken Sie auf den Schalter ,l6schen”
Um vorhandene Ansprechpartner zu bearbeiten betatigen Sie den

Schalter ,andern®.
Navigieren Sie Uber den Pfeil ,rechts” und Pfeil ,links.*

[} (]
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5.Zahlungsbedingungen

|
X

Zahlungsbedingungen eintragen:

£ahlbedingung
21 Tage 3 % Skonto, 60 Tage netto

Zahlung Tg.m.Skonta 21 —
Zahlung Tg.o Skonto G0 ’ Datensatz laschen

Dakensatz: [E] L | 1 [I][E] van 8

Zu den Zahlungsbedingungen ist nicht viel zu sagen.

Uber das Feld mit dem Sternchen, legen Sie eine neue Zahlungsbedingung fest.
Wichtig ist die Eingabe Zahlung , Tg.Skonto* und ,Tg. 0. Skonto.®

Sollten Sie sich in der Eingabe vertan haben kénnen Sie jederzeit diesen
Datensatz wieder I6schen.

6.Lieferbedingungen

. Zahlbed =2E
3
Lieferbedingungen eintragen:

Lieferbedingung

frei Hausz, inclusive Verpackung

I [ atenzatz lazchen

Jatensatz; E 4 | 1 E]@ von 4

Zu den Lieferbedingungen ist nicht viel zu sagen.

Uber das Feld mit dem Sternchen, legen Sie eine neue Lieferbedingung fest.
Sollten Sie sich in der Eingabe vertan haben, kdnnen Sie jederzeit diesen
Datensatz wieder I6schen.
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7. Kundenstamm

Kundenstammdaten [v] Nawgation: L Jlm JL I Jle ] -
= — ————— — | Spstems L |
Kunden-Mr | Lieferanten-Mr.| | Erfasst || ‘.

Fitma Artikel Preisgruppe | | |~_f[
[Firmenzusatz 'EK-Rabattg-up'pe | ]

Str. f Haus-Nr Wi - Rabattgruppe

PLE S Ot Iehrwerstener % |7 |:ﬁ

Telefon-Mr. 2H B pEe s
= |

Foxie [Zahlungsbedingung | | [+]

e Zahltage mit Skonto

obosiie Zahltage 0.Skonto

L‘\é‘fe‘r‘hedmguﬁg | |

Ansprechpartner

2 g [Kunden-Hr Brief An: | | Tael
Lieferanschriften = P =
resse i
Kunden-Hr e
“orname
Fi Funktion
irma | Sttt
= Telefon-Mr.
Firmenzusatz IMobil-Telefon
Str. £ Haus-Nr.| | Fax-hlr,
FLZ / Ot [E-rnail
|Bemerkung
Land |
Datensatz: [14] 4 T b [Pb | von 1 Datensatz: [I4] < 1 b [PU]b K| ven 1
[ schlieRen H HNeuen Kunden H lasch ” ichern ” andern ]I Kundendbersicht ] [ Aktualisieren

Erklarung der Schalter:

Rabattgruppe

Im oberen Bereich:
Navigationsschalter

Im Unteren Bereich:
schliel3en

Neuen Kunden
I6schen

speichern
Kundenibersichtsliste
Aktualisieren

Mehrwertsteuersatz

NogwN =

Rabattmatrix 6ffnen

: erster Datensatz ,letzter Datensatz ,ndchster Datensatz, vorheriger Daten-

satz.

: Zurlick zum Hauptmeni

: Kunden anlegen.

: Vorhandenen Kunden l6schen
: Nach andern speichern

Liste aller Kunden

: Kunden aktualisieren

Artikel Preisgruppe(wichtig flr Kalkulation wird Uber Artikelstamm gesteuert)
EK-Rabattgruppe (wird Gber Rabattmatrix gesteuert)
VK-Rabattgruppe (wird Uber Rabattmatrix gesteuert)

Zahlungsbedingungen (wenn im Stamm angelegt)
Lieferbedingungen (wenn im Stamm angelegt)

Des weiteren kdnnen beliebig viele Lieferanschriften und Ansprechpartner angelegt werden.
Bei den Ansprechpartnern sollten Sie, wenn moglich die Email Adressen und Faxnummern
mit eintragen. Diese werden im Angebot, Auftrag, Lieferschein und Bestellung benétigt.

Sie kénnen unbegrenzt viele Ansprechpartner anlegen.
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12
Ansprechpartner [It’nschen] [ andern ] ]
?
Ligferanten-Nr.| 70000 :
:Eirief A ;Sehr geehrter Herr |v .
Adresse [ ,V l [
;N:ame. F
Worname ;
lFunl{tinn
(Telafon-Mr.
:Mnh_iI-TeIefnn | |
_Fa}{-Nr.
lE-maiI
Bernerkung

Datensatz: [E[I] 3 [IJ[E] won 3

Um einen neuen Ansprechpartner anzulegen, driicken Sie auf den

Schalter mit dem Sternchen.

Ldschen eines Ansprechpartners driicken Sie auf den Schalter ,|6schen®

Sie kdnnen aber nur den Datensatz I6schen, wenn Sie den Schalter ,andern“ betatigt haben.
Um vorhandene Ansprechpartner zu bearbeiten, betatigen Sie den

Schalter ,andern®.

Navigieren Sie Uber den Pfeil rechts und Pfeil links.

Lieferanschriften [Iﬁschen] [ andern ]
kunden-Mr. 10001
Firrna Masa-Henke

Firmenzusatz Maschinenfabrik GmbH
Str. f Haus-br.| Osterkamp 2

PLE F Ort [-32457 Porta Westtalica

Land

Datensatz: [E] 1 [I][E] von 1

Um einen neue Lieferanschrift anzulegen, driicken Sie auf den

Schalter mit dem Sternchen.

Loschen einer Lieferanschrift driicken Sie auf den Schalter ,|6schen®

Sie kénnen aber nur den Datensatz I6schen, wenn Sie den Schalter ,andern® betatigt haben.
Um vorhandene Lieferanschriften zu bearbeiten, betatigen Sie den

Schalter ,andern®.

Navigieren Sie Uber den Pfeil rechts und Pfeil links.
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Angebot erstellen:

Ubersicht aktuelle Angebote

|01.01.2004 | |”|J’\97| | 31122006 HZ_emaum eintragen | [ Aktualisieren |

Angebots-Nr. | A Daturn Kunden-Mr. Fifma Benennung Prajekt Schaltplan-Mr. | Angebots-Betrag s

160065 | A | 10.06 2006 10005  |Josef Kalveram GmbH + Co KG Hydrauliksystem HYD 22232 33434343443343 1.37983 €
160064 A 10013 Masa-Henke Trennmaschine Ruda A-hH-05-03-03 o0o0E
160062 A | 31.05.2008 10004 |Spier GrbH & Co “errohrungsysterm 0Z67890 12121212 o7 BT £
160060 10001 {Masa-Henke 4067 €
160059 10001 |Masa-Henke Testl ER12 1.20307 £ 3
160058 A 10001 |Masa-Henke Testl ER12 2323424 124418 €
160057 A 10001 |Masa-Henke Testl ER12 120307 £
160056 10001 |Masa-Henke 4067 €
160055 10001 |Masa-Henke 4057 €
160054 10001 |Masa-Henke 4067 €

1ED053 10001  |Masa-Henke 4067 €
160052 19999 |Barverkauf 3 8136 €
160051 10014 Wahler Brush Tech GmbH o€
160050 10007 |Hydraulik Maller GmbH s0000 €
160043 10001  |Masa-Henke 0oo€
160048 A 10007 [Hydraulik Miller GmbH 54067 €
160047 10001 [Masa-Henke Shuttle Platzbihne Silikatas A-WH-06-03-07
160040 10001 {Masa-Henke 4027 €
160036 A 10001 |Masa-Henke Testl ER12 5139
160035 10001 |[Masa-Henke Testl ER12 1.162,80 €
160034 19998 |Firma Test 4027 €
160033 A 10004  |Spier GmbH & Co Ersatz 24827 €
160032 10008 | TNT Maschinenbau GmbH Wickelmaschine A-TH-06-04-01 127000 €
160031 10019 |Teuto Baustahlmatten GmbH & Co. KiErsatzbedarf 518016 €
160030 10020 |Besta Ersatzhedarf 8.380 44 €
160029 A 10001 |Masa-Henke Shuttle Platzbihne Silikatas A-hH-06-03-07 1.767 B7 €

 1BO0ZB 10001  |Masa-Henke Wetpresse - Schisbetisch Al Hamad A-MH-06-03-05 844300 €
160027 10021 Wwestfalische Drahtindustrie GmbH Ersatzbedar 11.009,00 €
160026 A 10001 |Masa-Henke Giefifarm - Eindlstation MBET A-hiH-06-03-04 20RET €
160025 A 10008  |TNT Maschinenbau GmbH Wickler 84227 €|':]

<l - - - - - i - i B3

| [ Home ] [ Laschen ] [ Neu ] [ hearbeiten ] [Angebm - Auﬂragl [ Kopieren ” Stamm ‘ [Surmnme Angebot || 258.177,77€ \|

Im unteren Bereich befinden sich folgende Schalter:

1. Home : Sie verlassen die Ubersicht und wechseln ins Hauptmend.

2. Léschen : Sie I6schen ein vorhandenes Angebot

3. Neu : Sie erstellen ein neues Angebot

4. bearbeiten : Sie bearbeiten ein vorhandenes Angebot ohne Sperrung

5. Doppel-Klick auf Angebots Nr. : Sie bearbeiten ein vorhandenes Angebot mit Sperrung

5. Angebot-->Auftrag : Sie wandeln ein Angebot in einen Auftrag um

6. Kopieren : Sie kopieren ein Angebot

7. Stamm : Sie haben die Mdglichkeit die fortlaufende Angebots Nr. zu andern.

Zu einem Angebot gehoéren eine Angebotspositionsliste, Angebotsstiickliste, Angebotskalkulation

Bei Erstellung eines neuen Angebotes 6ffnet sich automatisch dieses Meni um zunachst den Kunden
auswahlen zu kénnen, fiir den das Angebot bestimmt ist! Dazu ist einfach die gewlinschte Kundennum-
mer anzuklicken!

Kundenliste

kdnlr A Anredel Anrede2 Plz-Ont Anschrift Telefan
2DDDD‘J0hn DEERE Herr Mustermann 33510 Gitersloh Stromstraie 10
20001 \<olonia Technik Herr Dietrich 50580 Hambur Lange Stralte 45 - 50

Bei einer langen Kundenstammtabelle besteht die Moglichkeit in den jeweils
Uber den Feldern befindlichen Suchmasken nach bestimmten Kriterien mit
Hilfe von * zu suchen.
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Ist der Kunde aus der Liste ausgewahlt, 6ffnet sich das Angebot und kann individuell bearbeitet werden.

Angebot bearbeiten:

Angebot1x

Angebot ~  Angebotsdaten | Zusatzdaten | Verkaufsbedigungen
Interne MNr. 1600BE |+ | Preishindung 3 Manate Drucken
Kunden-Nr. 20000 Lieferzeit -
Angebots-Mr 160066 ‘Anprechpartnet w|
E-mail { PDF
Angeb.-Datum [12.06. 2008 Ihr Anfrage
Firrna Testlauf |Benennhung
Firmenzusatz Projekt
Ka_makt v Schaltplan-Nr.
Strasse Sticklisten-Dr
Plz. - Ort 'Aufstel\ungsm‘t
[ “or- Nachtext offnen ] I Sor- Machtext schlielen J Pos ldschen J ans emfugeﬂl I Kalkulation J I hearbeiten Exterme Daten
Pos.Nr Artikellr Menge = Einh Bezeichnung Listen- Preis ARG | RA %  TZ % Preis/ Einheit Gesamt - Preis Flx
_}\ 1 I I 1 &l

o = ) [Sucin -] et

—>| [ Aufirag —>

Netto-Betrag 0,00 € | MwSt % Gesamt-Betrag

Erklarung der Schalter:
Vor — Nachtext 6ffnen
Vor — Nachtext schlie3en
Position |6schen
Position einfligen
Kalkulation

bearbeiten

Im unteren Bereich:
Ubersicht

Stickliste

Kalkulation

Auftrag

: Dem Angebot ein Vor oder Nachtext zuordnen.
: Vor und Nachtext wieder schlief3en

: Vorhandene Position 16schen

: Vorhandene Position einfligen

Positionskalkulation durchfiihren anhand der Rabattmatrix

: Angebot wird freigeschaltet

: Zurick zur Angebotsibersicht

: Aufrufen der dazugehdrigen Stlickliste

: Aufrufen der dazugehdrigen Kalkulation

: Aufrufen vorhandener Auftrage zu diesem Angebot.

Es gibt im Anbot drei Rubriken die wir hiermit erklaren wollen:
Diese Rubriken befinden sich im oberen Bereich auf so genannte Reiter und sind jeweils mit einem

Mausklick anzusteuern.

1. Angebotsdaten
2. Zusatzdaten
3.Verkaufsbedingungen

Um ein Anbot zu bearbeiten bendtigen wir einige Angaben die teils automatisch
oder handisch eingetragen werden mussen. Die meisten Felder sind keine Pflichtfelder.
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1 Angebotsdaten:

Diese Daten werden nach lhren Winschen ausgefullt.
Angebotsdaten |E_L|Satzdaten || \ferkaufahedigungeﬂ

Preisbindung 3 Monate |

rLEfe rZeit

|Anprechpaﬁner
|Ihr£—\n'frage

[F'rnjekt

|§EEItplan-Nr.
|Stﬂck|isten-Nr.
|Aufste|luhgsnrt

|
| |
| |
| |
|Eienenn|_'|hg ||
| |
| |
1 |
| |
| |

[F'n:us Iﬁschenl lF'n:us einfﬂgen] ’ kalkulation ] ’ hearheiten ]

2.Zusatzdaten
Haben Sie in Inrem Kundenstamm Ansprechpartner angelegt,
kénnen Sie diese im Angebotsfeld “Kontakt* auswahlen.
und werden in den Zusatzdaten automatisch eingetragen.

| Angehotsdaten | Lusatzdaten |\ferl{aufshedigungen|

Telefar-Mr. | |
iFa}{-Nr.. | |
E-mail | |
Anrede Brisf | |

3.Verkaufsbedingungen
Haben Sie in Ihnrem Kundenstamm Zahlungsbedingungen und
Lieferbedingungen sowie den Verkaufsrabatt angelegt.
Dann werden diese in den Verkaufsbedingungen automatisch eingetragen.
Ansonsten kdnnen Sie Uber die vorhandenen Pfeile eine Bedingung auswahlen.

| Angebotsdaten | Zusatzdaten | “erkaufsbedigungen |

\Zahlungshedingunge| | [a] | |
Lieferbedingungen | [s] | |
Matkauf Rabatt-Gr. || O > | |
Whwst Schliisssel % | vl |
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Externe Daten erfassen

. Kundeniibersicht

Angebot Externe Daten aufrufen
Flurnrmer: 10001 Maza-Henke dngebots M
| i
t schlield - L - - — — ~ e
_ »> |\ Technik H:\kundeniMasa-HenkeiRoelFsemalkS-Presse 4)4,DP IZDd W Tech| i
Pele g \angebok-AufErag H:'I,Kundenil,Masa—Henk.e'l,RoelFsema'l,kS—Press% HLDP 120¢I Jange i
T 1 * /
1 =
1
1
3]
[ Formular schlieRen ]

Sie kénnen zu jedem Artikel externe Daten hinzufligen:
Das kénnen sein: Dokumentationen, Bilder, Sghaltplane usw.

Sie klicken auf die Schaltflache mit dem Ordher, danach 6ffnet sich ein Auswahlfenster .

Sie suchen sich Ihre Datei aus dem Ordner aus und bekommen die Datei im Henster angezeigt.
Anschlie3end beschriften Sie noch das Feld ,Stichwort* und Ihre externe Verhindung ist erl.
Diese externen Dokumente gibt es ebenfalls im Artikel und im Auftrag. Dieser Schalter

offnet die externen Daten.

Angebot ohne Angebotsstuckliste

Sollten Sie ein Angebot ohne Angebots Stlickliste erstellen gehen Sie wie folgt vor:

1. Setzen Sie den Mauszeiger auf ein leeres Feld Bezeichnung.
2. Doppelklick auf dieses Feld und Sie bekommen gine Auswahlliste Artikel

=
Angebot1x / i
Angebot Tl Angebotstaten | Zusatzdaten | Verkaufghedigungen
Interne fir. [160085  [v] Breisbindung 3 Monate Drucken
Kunden-hir 20000 Lisferzeit —
Angebots-Nr. | 160066 Anprechpartner ~l
Angeb.-Datum| [12.05 2006 Thr Anfrage
Firma Testlauf Benennung
Firmenzusatz Projekt
Kontakt v Schaltplan-Nr
|Strasse Stucklisten-hr
Plz - Ort [Aufstellungsort
[_vor Nachtewt ommen | [ vor- Nachtext schiisGen Fos idschen | fPos einfigen | [ Kalkulation | [ bearbeiten
Pos Hr ArtikelNr Menge | Einh zeichnung Listen- Preis | ARG | RA % | TZ %  Preis/Einhett | Gesamt- Preis | FIX
T‘ (]
< >
Ubersicht —> | [ Stackliste —> | [Ki ion —>] [ Auftrag —> Netto Betrag 000€] [MwSt]| % Gesamt-Betrag
~
< >
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Artikelauswahl
3. Sie klicken eine gesuchte Artikelnummer an, die Sie im Artikelstamm angelegt haben und tbernehmen
diesen Artikel in Ihre Angebotsposition.
==
| | | [
AdtikeelMr Bez [ Zusatz: [ Gruppe o]
’ . 1 ]
|| 004755002000 Standardruffe 172"
| | 004755005900 Standardmuffe 2" huffe
| |0055-BE14-DA-EL-S1 Drehstrom - Asyn.-Motor 80
| |0055-B5AA-DA-EL-S1 Direhstram - Asvn.-hotor 80
| | 0055-BSM1-DA-LLO0O Drehstrom - Asyvh-Motor 80 . 4 = . . . .
[ |0055-B5//1-DA-LL-00 Drehstrom - Asyn -Mator 80 ,div” ist ein freibleibender Artikel
| |0075-BSM1-LL-AB00O Drehstrom - Asyn.-Motor 80 . . . .
| |0150-B3/B5-DA001 Drehstrom - Asyn, -fotor 90 L im Artikelstamm, dieser Artikel
| |0150-B3/B5-DA-BO0 Drehstrom - Asvn.-hMotor 90 L, Basic Line H H =
0150-B3/85-DA-LL-00 Drehatrom - Asyn -Matar 90 L ist immer auszuwahlen, wenn
020241000001 Zahnkranz R 24 92 Share A - ; ; ; a
| |020245101600 Kupplung R 24 St Gr nabe 16+ ©IN Artikel, bzw. eine Zeile in
[ |D20245101800 Kupplung [ 24 St Gr. Mabe 18 H  af
| |020245101900 Kurpluna R 24 St Gr Nabe 1o S1NE€M FormUIar_gespha_ffen
| |020245102000 Kupplung R 24 St Gr.Mabe 20H Wwerden muss. die mit einem
[ | 0202451 0200055 Kupplung [ 24 St Gr. Mahe 20 H ’ .
| |D20245102400 Kunplung R 24 St cr. Mame 24 Wert 0. Text verbunden wird. So
| |020245102500 Kupplung R 24 St Gr. Marbe 25 H . . . . .
| |oz0za5102800 Kupplung R 24 St o nabe 25 H ISt die Artikel Nr div zu wahlen,
| |020245102830 Kunplung R 24 St Gr. Mabe 25 L
| |020245122260 Kupnlurg R 24 St ornae224 UM dann Mengen und freiwahl-
| |020245122290 Kupplung B 24 S5t Gr. Marbe 22 4 H H
| |020245131710 Kupplung B 24 St or nabe B17] bare Bezeichnung einzutragen!
| |D20245131730 Kupplung R 24 St Gr, Mabe B-17]
| |020245131747 Kuppluna R 24 St Gr, Mabe 24 /
| |020245141614 kunplung R 24 St PE01101 Nabe ooy
|| 020281000001 Zahnkranz R 26
| |020285102000 Kurpluna R 28 St Gr, Mabe 20 H7 MnD
| |020285102200 Kupplung R 28 St
[ |Dz0285102500 Kupplung R 26 St Gr. Mahe 25 H7 MnD
| |020285102800 Kurpluna R 28 St Gr, Mabe 28 H7 MnD
| |020285102830 Kupplung R 28 St
[ |D20285103800 Kupplunag [ 28 St Gr. Nahe 38 H7 NnD )
= | N202851 13800 KKinnlhinn B 28 St imr Rlarkhe 38 HZ kah S =0N&0O N | )llv'
| ik

Achtung: Sollten Sie einen ,div* Artikel bearbeiten, méchten Sie wahrscheinlich auch die Artikelnummer
andern. Dazu tragen Sie zuerst die Menge, Bezeichnung und Preis ein. Verlassen Sie diesen Datensatz
und andern Sie die Artikelnummer. Sollten Sie die Artikelnummer gleich nach dem Aufrufen

des diversen Artikel andern, kann es unter Umstanden zu einer Fehlermeldung kommen. “Chanel Up-

d

ate”

| Arial v | 10 |%.|.§
i Datei  pesrbeiten  Anscht  Enfogen  Formab  Datensstze 2 =
J Arti ?1 L
Angebot ‘ ‘ ‘ -
I 150031 AdikelNr I Bez Fusalz I Gruppe & [_Brusken |
Kunden-Nr 10019 [»] = [ Fax
Angebots-fr. | 160031 [
Angeb-Datum| 31.02.201 | |004755002000 Standardmufie 1/2" Egol ROk
|| 004755005500 Standardmuffe 2" Muffe
[ Teuto Bal| |_|0055-BSA/1-DA-LLOO Drehstram - Asyn.-Matar 80
|| 0055-B57v1-DA-LL-00 Drehstrom - Asyn.-hiatar 80
Firmenzusatz | |0055-B5AM-DA-LLODx00x Drehstrom - Asyn.-Motor 80
I<antakt Herm Zyl| | |0055-BSAA1-DA-LLODwxxxx | Drehstrarm - Asyn.-Motar 80
[ |0075-B5rv1-LL-ABOD Drehstram - Asyn.-hiaotar 80
Sltee Gewerbell 701 50.B3/85-DA-001 Drehstram - Asyn.-Motar 50 L
Plz. - Ont D- 49152 [T 0150-63/85-DA-B00 Drehstrom - Asyn.-hotor 90 L Basic Line
|| 0150-E3/85-DA-LL-00 Drehstrom - Asyn.-Motor 90 L
“Vor- Nachtext afinen [ |0150-B3/85-DA-LL-00xx | Drehstram - Asyn.-Motar S0 L [Externe Daten
[ |020241000001 Zahnkranz R 24 52 Shore A - gelb |
BosNr [ |020245101600 Kupplung R 24 St Gr. Mabe 18 HZ NnD T FiX [~
[ |0202451016800 Kupplung R 24 St Gr. Mabe 18 HZ MnD
18 [7TEA3E54 [ |o20245101200 Kupplung R 24 St Gr. Mabe 12 H7 NnD !
o TTEAIEAT [__|020245102000 Kupplung R 24 St Gr. Mabe 20 HZ NnD 120,80
|| 0202451020000 Kupplung R 24 St Gr. Mabe 20 HZ MnD
30 1269235 [ (020245102400 Kupplung R 24 St Gr. Marbe 24 H7 MnD 417 .80
lao 1257431604 [ |020245102500 IKupplung R 24 St Gr. Narbe 25 H7 MnD 126,00
- || 020245102800 Kupplung R 24 St Gr. Mabe 28 HZ NnD
50 020421000000 || 020245102830 Kuppluna R 24 St Gr. Nabe 28 kK7 NnD 8.77
=] \pCEE4inl || |_|020245122260 Kupplung R 24 5t Gr. Marbe 22,22 +0,03 Nut G Gew. 1897 00
[|020245122290 Kupplung R 24 St Gr. Marbe 2222 +0,03 Nut F Gew.
7o 0531 4700 [ 020245131710 Kupplung R 24 St Gr. Nabe B17, 1:5, 16 85 72700
50 G531 014 7ad| |_|020245131730 Kupplung R 24 St Gr. Mabe B-17L, 1:5, 16,85 560,00
. [ |020245131741 Kupblung R 24 St Gr. MNabe 24 / 24 1:8; 17 287
°0 3047172 | |oz0281000001 Zahnkranz R 28 780,00
oo O075-BSAA-L| | 020285102000 Kupplung R 28 St Gr. Mabe 20 HZ NnD w33 0O
L [ |020285102200 Kupplung R 28 St e
Gk [ |o202s5102500 lupplung R 28 St Gr. Nabe 25 H7 NnD =]
3 [__|020285102800 Kupblung R 28 St Gr. Nabe 28 HZ NnD @]
MPN?R51M2A30 Kunnlinn R 28 St >
< >
< >
[] —> | [Sta —> ] [k —>] [_Auftrag —> Netto-Betrag £22849€| [MwSt | 16 % 836,56 € | Gesamt-Betrag B.065,04 €| [

<

Formularansicht.

>

HE
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Sollten Sie Ihre Artikel alle ausgesucht haben, kénnen Sie noch einen formatierten Vor —Nachtext dazu-
schreiben und lassen dieses Angebot drucken, faxen oder per Email versenden.

s
Angebot1x
gebot ‘ Komopnenten [v] Angebotsdaten | Zusatzdaten | Yerkaufshedigungen |
Interre Mr. 160031 |w Preisbindung 3 Monate Drucken
Kunder-Nr 10019 Lieferzeit ca. 4 Wachen nach AE [——E—
Angebots-Mr. | 160031 Anprechpartner Herr Schnormeier »
Angeb.-Datum| 31.03.2006 |hr Anfrage Herr Zysik
Firma Teutn Baustahlmatten GmbH & Co. KB Benennung Ersatzbedarf
Firmenzusatz Projekt
Kontaki Herm Zysik ~] Schaltplan-N,
Strasse Gewerbe_gebiet 20 Stu:kh_stemrNr.
Flz. - Ont D- 49152 Bad Essen Aufstellungsort
“or- Nachtext 6finen ] [ “or- Nachtext schliefen ] I Fuos liischen ] [Pns einfugen] [ Kalkulation I { beatheitan Estarne Daten
Pos.Mr Atikelbr Menge  Einh Bezeichnung Listen- Preis ARG RA %  TZ % Preis / Einheit Gesamt - Preis had}
k10 T7B43554 2 Stck  Filterelement 2134, 0 0,00 0,00 21,34 42 BB
20 7TB43547 &  Stek  Filterelement 15,100 O 0,00 0o 15,10 120,80
130 1269235 4 Stek  Filterelement 12630, 105 20,00 340 104 48 417 .80
140 1457431604 2 Stk Filterelement B300] O 0,00 0,00 63,00 126,00
50 (020421000002 1 Stck Zahnkranz R 42 1235 25 30,00 140 8,77, 8,77
il IPC-5-64-101 1 Stck  Innenzahnradpumpe 1997000 O 0,00 0,00 1.897 00 1.997,00
70 0531 014 702-REP 1 Stck  Speicher - ToV Priffung 72700, 0 0,00 0,00 727,00 72700
80 0531 04 730 1 Stck  Blasenspeicher 101 960,000 O 0,00 0,00 960,00 960,00
90 3047172 1 Stck  Blasenspeicher 101 780000 O 0,00 0,00 780,00 780,00
il
¥
< >
Ubersicht —> ] [ Stiickliste —> | [Kalkulatinn -->| [ Auftrag --> Netio-Betrag 5160,16€| |MwSt!| 16 % 528,82 £ | Gesamt-Betrag 6.008,.98¢€ | v
>
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Besonderheit: Formatierte Texte (Access Memo)

[D055-514-DA-EL-51

[Drehstrom - Asyn -Motar 80 9 £BF - ml % ]
) | File  Edit ‘“iew Insert Format Tools Help |
Leistungadaten: | O @ B |§ (& ¥ | ¢4 | ; = | R =
Leistung: T 3 | i
Spannung; 418, &0 (Bl | i ed= (=@ | '[
g:re%r::ﬂnahmﬁ B _E-|-1-I-2-I-‘L'I'-‘-'I'5' Tab stop position |3-|-14-|-155_|-15-|-17-|-1a-'i 5[
schutzart: Leistungsdaten:
lzoliarklasse: Leistung: 055 ki Jem
Spannung: 415 &0 (60 ) Clear &l
tromaufnahme: 1,46 A, 400 %
3000 14min |
IP 55
ISOH
31
Klemmka : oben
Abmessungen o
Far Help, press Fi MWLM
Ereite / frim Hahe # mm [HUEg e e U |
anl hioe M TGl EReas [ &rale sl

Sie haben die Mdglichkeit fast alle Langtexte'zu formatieren.
Sie bewegen lhre Maus zum Langtext und 6ffnsn dieses mit ,Shift F2“. Danach 6ffnet sich
ein Fenster in dem Sie alle Méglichkeiten erkennsn kdnnen um einen Text zu formatiern.

z. Beispiel :

Einstellen beliebiger Tabs
Einstellen verschiedener Schriftarten
abspeichern des Textes usw.

In unserem Beispiel haben wir einen Langtext aus dem Artikelstamm gewahlt.

Folgende F

elder sind formatfahig:

Vor — Nachtexte
Artikellangtexte
Positionstexte

Samtliche Vor- und Nachtexte sowie die Langtexte aus dem Artikelstamm
im Ausdruck bei :Angeboten, Auftragen, Lieferscheine, Rechnungen ,Bestellungen

Wobei es einen kleinen Nachteil gibt, dass wir die formatierten Nachtexte nur als letztes verwenden
konnen .Das bedeutet unter diesem Text darf kein anderer Text mehr stehen. Ansonsten

Uberschreiben wir den darunter liegenden Text.
Mit den Funktionen von Access Memo sollte man sich ein wenig vertraut machen.
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Angebot inkl. Angebotsstuckliste

Aufwendiger wird es allerdings mit einer Angebotsstlickliste die wir auf den nachsten Seiten
erklaren werden.

T
Angebotix |
Angebot Komapnenten = Angebotsdaten | Zusatzdaten | Verkaufsbedigungen
Interne R, 180031 | Preisbindung = Monate Drucken
Kunden-Nr 10019 Lieferzeit ca. 4 Wochen nach AE ———
Angsbots-Nr. | 160031 Anprechpartner Herr Schnormeier ~]
Angeb -Datum  (31.03.2006 Ihr Anfrage Herr Zysik
Firma Teuto Baustahlmatten GmbH 2 Co. K& Berennung Ersatzbedar
Firmenzusatz Projekt
(<antakt Hern Zysik ~| Schaltplan-Hr.
Strasse Gewerbegebiet 20 Stacklisten-Hr.
Flz. - Ont D- 49152 Bad Essen Aufstellungsort
Var Machtext efen | [ Vor- Nachtext sehlieien Foslaschen | [Pos einfugen | [ Kalkuiation | [ bearbeiten Extemne Daten
Pos.Nr ArtikelNr Menge | Einh Bezeichnung Listen- Preis | ARG | RA % | TZ % | Preis/Einheit Gesamt - Preis | FIX [»|
¥[10 77643558 2  Sick  [Filterelement 2134 0 000 000 21,34 2258
] 77643547 8 Sick  Filterslement 15,10, 0O 000 000 15,10 120,80,
€l 1269235 4 Stk Filterelement 126,30 106 2000 340 104 45 47 50
[a0 1457431604 2 Stk Filterslement 8300 O 000 o000 6300 12600
5] 020421000002 1 |Stck  Zahnkranz R 42 1235 25 3000 150 B.77] 877
[0 IPC-5-64-101 1 |Stck Innenzahnradpumpe 199700 O 000 000 1.997 00 1.997 00
i 0531 014 T0Z-REF T |Stck  Speicher - Tuv Frofung 72700 0 000 a0 727 00 727 00
[0 0531 014 730 1 |Stck  Blasenspeicher 10 | 96000 O 000 000 960,00
&g 3047172 1 |Stck  Blasenspeicher 10 | 78000 O 000 o000 78000 780,00
#|
~
< >
Obersicht —> ] [Slﬁcklisle —» ] [Kalkulalinn ”>] [ Auftrag > Netto-Betrag 5160,16 €| [MwSt | 16 % 523,87 €| Gesamt-Betrag BO08,98 € | v
>

Wenn Sie lhre Stammdaten eingetragen haben driicken Sie den Schalter ,,Stiickliste®

und es erscheint ein neues Fenster.

Angebot Stiickliste
Stuckliste Angebot
Interne-Hr. e Angeb.-Datumn| [31.03.2005 Wunden-Nr, 10019 Teuto Baustahimatten GmbH & Co. KG
Konstrukteur
Angeb.-Nr. 160031 Angebots-Baugr. | 160031 Benennung Ersatzbedarl
Prajekt
Baugruppe Artikel-Stucklisten Nr
Schaltplan-Nr Stiicklisten-Nr
[ v
Pos -Nr. Baugruppe
Menge Baugruppe | 1 Menge andern bearhelten
Pos -Nr ArtikalNr Mange Bezeichnung Zusatz Hyp Datenblatt FIX | DR |Gr | IDNr
3 O O
l g . ] [ __>] l __>] [Pﬂs, einfagen ] [ Pos. lI6schen ] [ Pos.- NI aur] [ Pos- Nr. ab

Um eine Stuckliste zu erstellen haben Sie zwei Mdglichkeiten.
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1. Sie erstellen sich wie im Angebot Ihre Positionen und legen sich so eine Stlckliste an.
2. oder Sie haben sich Artikelstiicklisten im Artikelstamm angelegt und lesen diese als
gruppe ein.

A

Stuckliste A

S T T

STE-DE-01-002-02
STE-06-01-002-03
STE-DE-01-002-04
STE-06-01-003-00
STE-05-01-004-00
STE-06-01-005-00
STE-06-01-005-01
STE-DE-02-000-00
STE-DE-02-001-00
STE-06-02-001-01
STE-DE-02-001-02
STE-DE-02-001-03
STE-DE-02-001-04
STE-06-02-002-00
STE-DE-02-003-00
STE-06-02-004-00
STE-06-02-005-00
STE-DE-02-006-00
STE-DE-03-001-00
STE-05-03-002-00
STE-06-03-003-00
STE-06-03-003-01
STE-06-04-000-00
STE-DE-04-001-00
STE-06-04-001-01
STE-DE-05-000-00
TE-06-05-000-01

STE-DE-06-000-00
STR-1NN1-nnn-nn

Filter ausschalien

Interne-Nr. 160031 e = ‘\ I I = Drucken
ArtikelNr I \ Bez I Fusatz I Gruppe = [ Fax
Angsb.-Nr 1600 | || STB-08-00-000-00 Steuerblock NGB Druckabschaltblock
STB-06-01-000-00 Steuerblock KS-Rresse NG B Pumpenvorsteuerblack
STB-06-01-002-00 Steuerblock NG Sondensteuerung
Baugruppe STB-06-01-002-01 Steuerblock NG B

KS - Presse Verschiebezvl. / Greiferpl

Steverblock NG B Plattennresse YWascharm

Steuerblock NG B KS - Presse Domnhalterahmen

Steuerblock NG B IKS - Presse Greiferzvlinder

Steuerblock NG B Homogenisierunasbecken

Steuerblock NG B KS-Presse AKP-Steueruna
Steuerblock NG B Fahrzeun Hubwerk

Steuerblock NG B Fahrzeun Hubwerk

Steuerblock NG B Speicherblock lasen el (0 DRE
Steuerblock NG B Harteboden B CE 100
Steuerblock NG B KS - Presse Steinareifer / Tischabnahme 5O

Steuerblock NG B

Steuerblock 1

Schneidemaschine / 2-fach
=

M Artikel iiherne\nen...

hine / Stap

reifer / Tischabnahme
Tischabnahme

Steuerblock
Steuerblock 1
Steuerblock N
Steuerblock I
Steuerblock I
Steuerblock N
Steuerblock N
Steuerblock I
Steuerblock I

<2 Sie beabsehtigen den Artikel
&/ "STB-0s-0XD01-03 | Steuerblock NG 6"

in den AuFtNag mit der Interna (1600313 2u dbernehmen.
Dieser Artikel\st cin Sticklistenartiksl.

Machten den Qikel in Einzelpositionen auffihren?

loerat
eien

b A

4 Spannen

Steuerblock

STA-1AA1-ANN-An

Angebot —> ] [

7 Gielfarm
Quersane

Schneidemaschine / Gieltfarm
Schneidemaschine / Stapelstiftautarnat
Schneidemaschine / Gielform affnen
Saceanlane

Saceanlane

Trennzulindar

Pos_einfagen | [ Pos Iaschen | [ Pos- Nr. aur | [ Pos—Nr. ab

Angebot Stlickliste
Interne-hir 1B0031 |v Angeb,-Datum  [31.03.2008 Kunden-hir, 10019 Teuta Baustahimatten GmbH & Co. KG [ Drucken |
Konstrukteur ~ e
Angeb.-Nr. 160031 Angebots-Baugr. | [160031 Benennung Ersatzbedarf
Projekt
Baugruppe Artikel-Stiicklisten Ny
7 = Schaltplan-Nr Stiicklisten-Nr
Pos-Nr, Baugruppe | |1
Pos Ny AntikelNy Mehge Bezsichnung Zusatz Hyp Datenblatt FIX | DR [Gr.| IONF [~
] STE-06-02-001-09 T |Steerblock NG 6] El I 00|
1o RO00154952 T |Reihen - APL NG & SHER 06-3%/01C 508 FE / ZN120 B 0| 1 200,
1o ieoezeiisen 3 |Messanschluss 16 1 2 - WD Typ 3 Bl | 2 300
|20 RO00561288 T 473 Wegeventil NG 6 WE B JBX/EG2ZANSKA HAD: DE-REXG002-0405 | [] [ | 3 400
" [rzan mosaroeiz 4 |Schraube DIN 912-129 Bl E| & 500
21 RO00347504 T |Sperblock NG 6 in A + B SEA-BRV HADs DE-REXS002-0203 | [] [ & 00
22 RON04E1623 1 |Drossabventil Zw-Pl NG & FS B2-4%/10Y HiDs DE-REX2002-0203 | [1 [1 & 700
23 ROO04B3766 1 |Druckreduzierventil NG & ZOR 6 DP2-4X75YM HADs DE-REXI001-0203 | 1 [0 7 500
|30 208000 7 |Abdeckplatte NG 6 0O 0| & 00
L *| 0O O
Angebot > | | -] [ > Pos. einfagen | [ Pos. 1oschen | [ Pos- Nr._auf | [ _Pos.- Nr. ab

Bau-

Dabei ist es wichtig die ,Position Nr.“ vorzugeben z.B. ,1*

Diesen Vorgang kénnen Sie so oft wie nétig wiederholen.

Die Positionsnummer sind alphanumerisch, das bedeutet Sie kénnen 1.0 ,2.01,3.001
eintragen und so lhre individuelle Positionierung selbst auswahlen.
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Sie haben die Mdglichkeit Positionen zu I6schen einzufiigen und oder die Reihenfolge
zu andern. Wenn Sie eine Position vergessen haben, kdnnen Sie jederzeit eine

neue Position einfligen und dadurch die Reihenfolge andern.

Sollten Sie Baugruppen angelegt haben kénnen Sie diese auch wieder komplett
I6schen.

Sie kdnnen uber Artikelstamm direkt neue Artikel oder Artikelstiicklisten anlegen.

Sie kénnen ebenfalls die Mengen verandern pro Artikel oder pro Artikelstlickliste.

Sie kénnen verschiedene Baugruppen anlegen und einzeln kalkulieren.

. Da die IDNR. , beim Einfligen von Baugruppen, mit 1 hoch zahlt

ist der rote H|nwe|s zur reinen Information.

Sollte die IDNR nicht automatisch auf 100 Schritte hoch zahlen, haben Sie die Moglichkeit
dies durch den alter |, Aktualisieren IDNR Nummer|* zu erledigen .

\‘.@.U"P

Interne-Hr [1B80110 [~] Angeb -Daturn| 07 .08 2006 10001 Masa-Henke Maschinenfabrik Grmb
. [ =1 Fax
Angeb.Hr 1607110 Angebots Baugr. | [160110 Benennung KS - Presse 4 HDP 1200 J
Projekt
Baugruppe | Artikel-Sticklisten Kr. |
L | = Schaltplan-Nr, Sticklisten-Mr. | [S-MD-05-06-08
Pos.-Nr. Baugruppe
hienge Baugruppe 1 [menosSmgerm | |
Pos -Mr Artikealry [ enge | Bezeichnung Hyp Datenblatt FiX | DR | Gr IDME [[~]
R 457-05-S00-S60-00 1 |Hy-Schlauch 28C - Ny 08 125250 NYWOBx1 000 DKOSISOS-50 (S 1700
S 4671-12-500-S80-00 1 |Hy-Schlauch 25C - N¥/ 20 255 25C Nvw20x1000 DKOS/DKO "= =1 1800
[ |ao STE-06-01-000-00 1 Steuerblock KS-Presse NG B |Pumpenvorsteuerblock i i | 1900 |
[ laaa 7031015 1 |Anschiussblock NG B 84S0 - EOZ-Regler extern "= = 2000 ié
437 1810361023 1 [Blends 1.4 TAB-27 NPSE (S 2700
[ a2 1810361029 1 |BlendeD g 1THAB-27 NPSF "= = 2200
" |azo RA00S11679 1 |4/3 Prop W NG 6 [SWRA B E15-2/G2Z4NSKAA-569 (i) 2300
[ |¢#z01  |Roooo7assa 2 |Leitungsdose O5POLZA(B)SWSPEZ | = &= 2400
[ [#20Zz |rooDosroasy 1 [verstarkerkarte [T 0381/ HDs DE-REXB005-09.04 = 2800
[ |#203 |rocoozoiss 1 |Kartenhalter [WT 3002-2%/320 (=] 2600
[ [¢z204  [mMosx050812 4 |Schraube DIN 812-12.9 | i) 2700
" po LEF50/305/21 2 |Beloftungsfilter kompl Filterelernent HC 5300 FKT 16 H | = &= 500
g0 7450 011 1 [Temperaturfihler TFP S0/B00.M / PT100 /0 - 100 °C HADs DE-NEGODO0-07.08 | ] [ 2500
I [Fo ROD000S753 1 [Schwirmerschalter 2 Kontakte |AB31-04/500 H:Ds| DE-REXS501-07.01 3000
[ |po D 3 |Neu ] 3100
[ lpo D550-55/1-Da LL-O3 1 |Drehstrom - Asyn_-Motor 132 S = = 5200
R 105016070600 1 |Pumpentrager PL 300/07 /06 e 3300
] R2E.38-31,75-00 1 |Kupplung Rotex 28 = = 3400
g2 020285113800 1 |Rupplung R 28 St |Gr. Narbe 38 H7 NnD # L] 7 ] 1 3500
" lpzz 020285123150 1 |Kupplung R 28 St T Gew = B =2 3600
N CEE] 020281000001 1 [Zahnkranz R 28 S ) 3700
N CE 163001000000 1 |Dichtung DP 300 | E=E=H| s
[_Angebot —= ][ Am — | [ —=] [Pos_einfogen | [ Pos 1oschen | [ Pos-Nr auf | [ Pos-Nr abn | |

Achten Sie darauf, dass das Feld,DR" kein Hakchen hat, ansonsten wird dieser Datensatz nicht

mit ausgedruckt und er verfalscht das Ergebnis.

Erklarung der Schalter:
Position einfligen
Position 16schen

: Vorhandene Position einfugen
Eine Position I6schen oder eine komplette Baugruppe. Bei der Baugruppe
ist zu beachten, dass die nachfolgenden Positionen, im Feld ,,Gr* eine
aufsteigende Zahlenfolge haben.

Pos- Nr. auf Die unterhab der angeklickten Position- Nr. werden um ,1“ hoch gezahilt.
Somit hat man die Mdéglichkeit, eine neue Pos Nr. einzufugen.

: Die unterhab der angeklickten Position- Nr. werden um ,1“ runter gezahit.
Somit hat man die Mdglichkeit, eine Pos -Nr. zu I6schen.

Pos- Nr. ab

Positionskalkulation durchfiihren anhand der Rabattmatrix

Kalkulation :
: Angebot wird frei geschaltet

bearbeiten

Im unteren Bereich:
Angebot
Artikelstamm
Kalkulation

: Zurick zur Angebotserfassung
: Aufrufen des Artikelstammes
: Aufrufen der dazugehdrigen Kalkulation

Sollte die Angebotsstiickliste fertig sein driicken Sie den Schalter Kalkulation,
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denn Sie mdchten ja wissen was kostet mich die Stiickliste im Einkauf kostet.

Wenn Sie auf diesen Schalter gedriickt haben erscheint folgendes Bild.

Kalkulation Angebot

Auftrag3x

Kunden-hlr.
Benennung

Projekt

Kalkulation Angebot

Interng Kir.

10018
Ersatzbedarf

Teuto Baustahlmatten GrmbH & Co. K5

Kunden Rabatl-Gr

160031

Kunden Basisdaten Kalkulation

N
Gewinn oder Yerlustrechnung

Workakulation

1 Nachkalkulation

Angebots-Datum | [31.03.2006

Drucken

Sollten Sie in der Kalkulationsstiickliste sein miissen Sie als erstes bevor

Kalkulation driicken einen Stundensatz fur die Fertigung eintragen z.B. ,38,00 €*
Kundenrabattgruppe und Preisgruppe sollte auch noch eingetragen werden, es sei den
Sie haben dieses schon im Kundenstamm und Artikelstamm erledigt.

Dann konnen Sie den Schalter ,Kalkulation“ driicken.
Und erhalten folgendes Bild.

Preisgrupps 1 Machkalk Lohnmin/ Lohnkosten ] 0,00 Machkalk akl
Angebots-hr Baugruppe 180031 Std-Satz Fertigung Ergebniss
Baugruppe Artikel-Sticklister-Nr. Anﬁ\Knslen Infarmation
:| Artikel Rabatt-Gr.
El-Materialpreis Lohnkosten 2Zur Kalkulation
bitte Button Seite
Ibstk i 2 diiicke
El &n IWiontagezeit £ Min Iriacken,
Pos. N Artikelr Menge Bezeichnuny ARG | Listenpdeis | Rabatt | EK-Preis MTZ  |Ges-EKPreis Fertigung B FIX [
Einheit % Einheit € [ % Einheit  Zeit / Min. Lohn/Stack
»[1.0 STE-06-02-001-03 100 Steusrblack NG & \ B B
1.1.0 RO00194952 100 Rehen- APLNGB \ Bl
1701 1-906-29-11-590 300 Messanschluss \ 0O O
120 RO00561268 100 473 Wegeventil NG 6 \ 0O O
1201  MO5x170-912 4,00 Schraube DIN 312-12.9 \ OO
121 RO00347504 100 Sperblock NG B in & + B \ O O
122 RO00481623 100 Drosselventil Zw.-Pl NG B \ 0O O
123 RO00483766 100 Druckreduzienentil NG B \ (]
130 5206000 100 Abdeckplatte NG 6 \ 0O O
B \ ]
v
< >
Kalkulation ¥ Material und Lohn / € \ Kalkulation § Material / € Kalkulation 3 Lahn / € Kalkulation § Montagezeit / Std
Material+Lohnkosten Materialkosten Lohnkosten Ges. Montagezeit
[_Angebot —> | [ Stackliste —> | [ Kalkulation | [_Rabatt —> |

Auftrag3x
Kalkulation Angebot interns Nr 1B0031 ] Angebots-Datum| [31.03 2008 Drucken
LEindarr 10019 Touts Baustahimatten GrabH & Co. K& Kunden Basisdaten Kalkulation Gewinn ader Yerlustrechnung
Benennung Ersatzhedart Warkakulation
Kunden Rabatt-Gr 1 = =
R achkalkulation
FEEEEETE D 1 Nachkalk Lohnmin/ Lohnkosten =] 0,00 blachkalicald.
Angebots-Nr 160031 Baugruppe 160031 Std-Satz Fertigung 38,00 Ergebniss
Baugruppe | Artikel-Stucklisten-Hr. Artikel Kasten Infarmation |
> bearbeiten
] Attikel Rabatt Gr. WP
EK: Materialpreis 77 39| |Lohnkosten 3,80 Zur Kalkulation
bitte Buttan Seite
= 2 diticken
en 81,19 Montagezeit / Min 6,00
Pos.Nr Artikelhr Menge Bezeichnung ARG | Listenpreis | Rabatt | EK-Preis WMTZ  [Ges-EK Preis Fertigung MK FIX [~
Einheit S Einheit & £ Einheit Zeit / Min. Lohn/Stick
1.0 STE-06-02-001-03 1,00 Steuerblock NG 6 [Eil=]
1.1.0 RI00194952 1.00 Reihen- APL NG & 38 167,00, 58,00 7014 1 ,12. 1,60 71,26 48 30400 O
1.1.01  1-906-29-11-550 7300 Messanschiuss Pl 000/ 000 196 000000 196 1 0630 O
P20 RI00561288 1,00 473 Wegewentil Nt} B NP1 000 000 75,50 1.898 250 7739 =] 380 O
1201 M O0Sx170-912 2400 Schraube DINS12-12.9 Pl 000) 000 050 0,00 000 050 ] 00O O
=Xl RSO0347504 1,00 Sperrblock NG 6 in A + B ik 226,00 62,00 8588 0,00/000 85,88 z 25300 O
122 RO00481623 1,00 Drosselventil Zw.-Pl. NG & P 000 000 60,25 0,00/000 €025 4 2550 O
1.2.3 RO00483786 1,00 Druckreduziewentil NG & NP1 0,00/ 000 6588 1,05/160 66,93 4 2550 O
1.3.0 6206000 1,00 Abdeckplatte NG B (=] 000 000 860 046 540 a08 4 2550 O
* O O
-
< >
Kalkulation T Material und Lahn / € | Kalkulation T Material / € Kalkulation T Lahn / € Kalkulation ¥ WMontagezeit / Std
haterial+Lohnkasten 42458 € haterialkosten 376,65 € Lohnkosten 4823 € Ges. Moantagezeit 1,22
Angebot —> | [ Stackliste —> | [ Kalkulation | [ Rabatt >
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Nochmals zu Erklarung:
Um eine genaue Kalkulation zu bekommen, mussen folgende Grundlagen erflllt sein:

1. Im Artikelstamm muss die richtige Rabattgruppe(ARG) vorhanden sein.
Diese Rabattgruppe wird in einer Rabattmatrix erfasst.

2. Im Kundenstamm muss die richtige Kundenrabattgruppe eingerichtet sein.
Einerseits die EK Gruppe andererseits die VK Gruppe.

Kalkulation

. Auftrag3x =
T " ~ = N W .. . Info zur Nachkalkulation
Kalkulation AnQEbOt [Interne nr. 160102 M [Bngsbots-Datum| 3062005 | bile hiera Kicken
Tunden-Hr. ] ] Kunden Bagisdaten Kalkulation | Gewinn oder Verlustrechnung 1
[Benennung | [KS - Presse 4 HOP 1200 J t. Rab tlmalnx| [Warkakulation | T
= = |Kunden EK Rabatt-G = = T
|Projekt |Roelfsema _ 2 |Nachka|ku|al|nn “ i
== [arlkel-Preisrips ™ | \achkalk Lohnmind thnknsten [ o 000
Angebats i | [Baugupps E5 ] | S
Baugruppe Artikel-Stlicklisten-Mr. / Arikel Kosten Infarmation
e e e Earneien
i |~ [atikel RabattGr. | [ 70 |
[EF-Materialpreis 266,25 [Lahnkosten [ 380 2Zur Kalkulation Saite |
—_— bilts: Buttan Seite
|ER:Selbstkosten | 260,05 | Montagezeit £ Min [ 6,00 2 dilicken A

Kunden- EK.’Igaﬂgr/uppe ‘Wird im Kundenstamm festgelégt S

Preisgruppe : Wird im Artikelstamm festgelegt (siehe Artikelstamm)

Rabattmatrix:
LT

Rabatte erfassen Elnkauf Rabattgruppen 1-5 || Verkauf Rabattgruppen 6-10 |

Lieferant Artikelgruppe Kiirzel Artikelgruppe EK KRG1|EK KRG2 [EK KRGS EK KRG4 | EK KRGS VK FRGE ] VK KRGT | VK KRGE| YK RGA VK RG10
Lieferant ARG Beschreibung Rab MT Rab MTZ Rab MTZ Rab|mMTZ Rab MTZ Ra MTZ Rab IMTZ|Rab [MTZ Rab MTz Rab MTZ
! ! | B Y| 2 % ] k] % %6,

[~ 11010 000 000 0| | Steuerbliicke 0,00 /0,000 0,00 000 0,00/ 0,00
1| [Einschraubpatone 35.».00/ 0,00] 28,00 0,00/28,00/[ 0,00 | | I
2 su,yf 0,00 50,00] 0,00/30,00) 0,00 /
3] [Anschlusshlock 39/00 0,00/ 30,00 0,00/30,00/| 0,00 T ]
4| AT Stetiy Wegewverdl 100 160 57.30] 25006100/ 1,60 ] /
5| [Messkupplung /u,uu 0,00/ 0,00 o0 0,00 000 I
6| [Einschraubpatrone / (25,00 4,00 25,00( 40002500/ 4,00 /
7| Reihen-Platte HSRDfm sa,00| 1.60] 42,00] nonfss00) [ 160 ] I / [
8! [iegewventle NG 19/ 60,00 o0,00] 60,00 0006000 0,00 /
9] [Btromy Zw P, lfG 10 |[s8,00| 1,60 60,00 2,50058,00/ 1,60 /
0] [isgesvertils N¢E 0,00 o0,00] 60,00 0006000/ 0,00 /
11'-Sperr.—Zw.Pl/ﬁs'E 61,00 1,60] 62,50 2,50061,00/[ 1,60 i / | '6,00] 2,50 [25,00] 2,50 [34,00] 2,50 [40,00] 2,50 [49,00] 2,50
12} sm;m_-z‘.u_ﬂ_zsta s5,00| 1,60 80,00 2505800/ 1,80 / 0,00/ 2,50 |:2U,du' 2,50 |30,00] 2,50/ [38,00] 2,50] [48,00] 2,50
3 :Anschlusﬁaman [a0,00] 5,40 20,00 540/a0,00][ 5,40 / I I [ I |
| [Behaiter/ Zubehir 30,00 o,00] 30,00 o,00/z0,00[ 0,00 /
50,00 5400 50.00| 340/50,00/ .40 / | | | | :
i| | Drugkschatter s0,00( 3,40 30,00] 3 .40/30,00/[ 540 / 0,00]| 3,40] | 0,00]| 3,40] | 0,00 3,40} | 0,00) 3,40] | 5,00] 3,40
Zuffehiir Druckmess 30,00 3,40] 30,00 3.40/30,00 3,40 /
_.%s_tz_msar!_zeigg 55,00 3,40] 55,000 34005500/ 3,40 /

Uhernahme in Rabattmatriz Rabh%

Die Rabattmatrix teilt gi
1. Lieferant
2. Artikelgruppe (Hipweis zum Lieferant)

3. ARG (Artikelrabattgruppe) muss auch im Artikelstamm
4. Artikelgruppe (/Beschreibung)

eingetragen werden.
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Es folgen 5 verschiedene Einkaufsgruppen und 5 Verkaufsgruppen fir Kunden
(mit Rabatt und MTZ(Materialteuerungszuschlage).

Fazit: Sie kdnnen mit dieser Rabattmatrix 5 verschiedene Einkaufspreise
Und 5 verschiedene Verkaufspreise festlegen.

z. Beispiel:

EK-Preise

Kunden EK. Gruppe 1 = Firma Mdller
Kunden EK Gruppe 2 = Firma Meier
Kunden EK Gruppe 5 = Div. Kunden
VK -Preise

Kunden VK. Gruppe 1 = Firma Mdller
Kunden VK Gruppe 2 = Firma Meier
Kunden VK Gruppe 5 = Div. Kunden

Nochmals zu Erklarung:
Im Kundenstamm werden die beliebigen EK und VK Rabattgruppen angelegt.

EK-Rabattgruppe : Einkaufpreis der Kunden

7
Kundenstammdaten Nevgatian: ENERIERER RS '
EBF | [N
- - = = = | Systems _l._.‘
|Funden-fr. || Lieferanten-Mr. | | Erfasst || | M
[Firma [
[Firmenzusatz |Ek - Rabatigwge ]
Str. £ Haus-Rr,| [ - Rabattgruppe
PLL/on : Mehrwertstever %. || [v]]
|Telefan-Mr. i hod s I
ahlungsbedingun |
|Fasx-Nr i ] gung | | v
Bl Zahltage mit Skonto
Wahseite Fahltage 0.8konto
:i_'\éfe'r'bedin_guhg' | \ﬁ\_'[ [
Ansprechpartner
< - [Kunden-Hir. I Brief An: '
Lieferanschriften t - - =
Adresse |
Kundan-Fr. .N.a".”e. =
V_Drn_ame
- \Funktion
Firma =il
o= [Telefan-Mr.
BImERZIEAtE ) IMokil Telzfan
Str. f Haus-Nr.| | \Fan-hr.
PLZ/ Ort [E-mail
Bemerkung
Land I
Datensatz:_@ 4 11 @_3:‘& won 1 Datensatz: [E 4 1w @?* won 1
schlieBen ] I Neuen Kunden H laschen ” speichern ” andern ] I Kundeniibersicht ] [ Aktualisieren I
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Rabatte erfassen Einkauf Rabattgruppen 1-5

Lieferant Artikelgruppe Kiirzel Artikelgruppe EK KRG1|EK KRG2 |EK KRG3 || EK KRGY | EK KRGE

Lieferant ARG Beschreibung MTZNRab IMTZ
% 1%

Busch Resrott ] 115 13 | 40 [AT-Elekronik Verstarker| 58,00 160] ss.00] 2500580 1m0 [ [ [ ]
Busch Rexrot 111 63 | A1) [AT-Logikvertie | sa,00| 250500 2gfsa00 160 | ([ |
Bosch Rexrott w1112 I 13 [Wege-Sitzventi M-GED| (58,00 1,60 sa,00] zs0faemnl[ 250 | | [ ]
Bosch Rexrott s |12 2 I 13 Stetiy Druck DREE 10-3 (61,00 1,60] s0,00] 160/ 160/ | | [ ]
Parker Hanrifi| | 050 000 016 I 4] (Wegeventle NG 1625 |55 opo| [ T [ 10 1 [ ]
Bosch Rexrott s | [111 313 || 45| Drucky 2w P ZDRE 4| 56,00 1,60/ | eoool| 2200 | | |
Bosch Rexrot | 111 311 06 I 46| Druckv Zw P 2806 | (56,00) 1,60/ 6000 2500550 160 [ [ [ |
Hudac Intera | 70 005 215 | 47 Drosselventie T
Hydac Intemal ¢ [070 005 041 | 49 [Praterkugeiabn. (8500 3] [ T 10 [ ]
Jahns [~ 160 000 000 | 49| Motar-Getrishe ERE I

Beispiel: Rabattmatrix

Hat ein Kunde die EK-Gruppe 1

und der Artikel der berechnet werden soll die ARG (Artikelrabattgruppe 40).

So sucht die Artikelmatrix in der Kunden EK gruppe1 und Artikelgruppe 40,

den passenden Rabatt heraus. In diesem Fall 50% Rabatt und 1,6% Materialteuerungszuschlag.

59 m >
en Einkauf Rabattgruppen 1-5 H Verkauf Rabattgruppen 6-10 o

Kiirzel Artikelgruppe EK KRG1|EK KRG EK KRG4 | EK KRGS Vi KRGEM VI KRGT | Yk KRGS VKRGI VK RE1D
ARG Beschreibung  [FERIEF4 EELI [EF4 FEL L

1l 24| Pumpertriger |[e0,00] 1,50] eoo0] 15008000 [ 150/ [ [ [ w00 150 [20,00] 1,50 [s0,00] 1,50] 36,00 1,50] lag,00] 1,50
B 25 upplurg ([sso0] tsleso0] rsosool sl [ (0 | [freo0f 150 fsno] 1.50] [sma0] 1,90 [a400] 1,50] s2.00] 1,50]
A % s |(so00] ooolsooo] saoialloml [ [ [ T [ [ JL T J[ I Jlsmlvsofomofse |,
| Pl ) R | T I I | O I
il 26/ |Rip |[a9,00] o00[4g0] woolasool[00el [ [ [ [ [ [ [ [ J[ [ [ [ J[ [ |
il 23/ |Rabteitng oo T T I T IC I T IO
l 30/ [RKP-Blicks oo ool [ T 0L I T I T I T I T I T I T 0 T 1
| 31/ [Prop Vertie Coao ool T T 1C I T JC I JC T I 1 1]
] Wlmer-ap s oo 1ol [ [ L I [ [ T [ T J0 [ I T I T 1 T 1
] 33 |Kugelhahn oo sl [ T 0L 10 T JL T I T I T AT 10 T 10 T 1
| 34 [ersohraubung |[eas0] 7sofeooo] soaal[zsol [ [ [[ [ Jfeoofesof [ [ [ [ [ [ [ [ |
:” 3 iAxiaIkthenpumpeIBM!L‘?&EHJEPE_'_L%‘QJ@' g AL Al Il [ ||:||:| |:‘:| :||:|
1l 36| Blasenspeicher eo0] safeo0n saneusal[sal [ [ ([ | [ o00f 3.2/ Rogol 3.9 s000] 3.4 38,00 5.9 0] 3.

Hat ein Kunde die VK-Gruppe 1
und der Artikel der berechnet werden soll die ARG (Artikelrabattgruppe 36).
So sucht die Artikelmatrix in der Kunden VK gruppe1 und Artikelgruppe 36
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den passenden Rabatt heraus. In diesem Fall 0% Rabatt und 3,4% Materialteuerungszuschla

-*.'Rabattmatrix : Formular LE.JLQJW

Rabatte erfassen Einkauf Rabattgruppen Tverkauf Rabattgruppen 6-10 _‘

Lieferant Artikelgruppe Hiirzel Artikelgruppe VK KRGT | VK KRGE| VIKRGY IVIKRGTD
Lieferant ARG Beschreibung

KR Kusplungl > | 060 000 010 24| [Pumpertrager 0| 1,50 60,00 1,50(s0,00] [ 1,50] 0,00[ 1,50]

[KTR Kupphungd > 1060 000 020 Il 25| [Kupphung |[es,00] 150[ss,00] 1z0fes,00] (80l [ 1[I [12.00] 1,50

KTR Kupplungl > {160 000 030 I 2] [Dirgfung | (50,00 0,00 s0,00]_o,00fs0,00] [ ¢ |
|Bosch Rerat 121 429 I a7l | AT T 00
Mooy GrabH [~ ] (090 000 110 I 2! [rkp | 29,00 0,00 as,00 o,00faso0 [0l [ [ [ [ | | A T T 0
Dipl. Ing. . D~ [140 000 030 I 2] [Rohrsitng |[30,00]o,00] N | N N I |
|
|
|
|

I I |
wadpurpen ||5?,UU|| 1,80/ 70,00 2,50 || | i | Il |

| {a4.00] 1,50/ |52.00] 1,50/

|

|

|

Moog GrrbH |~ 190 000 000 I 301 [RKP-Blicke |[30,00] o00] | N O O il
| I I |
|

L0

|

|

\
\
Parker Hannifi * | [050 000 010 i 311 [Prop Aertile oo moo] T T 1 10 1T 1 T 11
[
|

I |
O O I |

Bosch Resrotf ] 111 513 10 I 32 [Sper 2w P25 10| [et00] 1.0 I I I | |
Fydac temal 1 070 005 040 I 33 [Kugelhstn |[en.0] 340] LICIC T JC I I ]
ke e 150 000 000 I 3] erschraubung |[64.90] 7.50[e000] 7ol [z [ [ [ [ fseeofzeal [ [ [T I [ [
|Busch Rexrotfs] 511 Il 3] [oriakolbenpumpe 4 B[ 000 1g0[ o I I V|
Hydac Intemal » | (070 003 000 Il 36| [Blasenspeicher |[e,00] 3,40] s0,00] 3,40(s0,00] 3,40 [ 1T 1 1] woof 240 [2000] 2,40 [a0,00] 3,40 [36,00] 3,90 [a6,00] 3,40]

Hydac htemal 070 003 050 I &7 [Speicher, Zubeher (a0l sl T [ 0 T[ [ [ 10 T J [ T 1 ]

Hydac Intemal s 1 [070 003 070 Il 38 [Speicherblicke, Zuhehir| (50,00 3.40] | A I A
Busch Rexrat s [143 2 I 39) [Platon mit Verile | [st.00| 1,60[ 4200 2sfssool[1enl [ 0 I [ [ I | J[ 1 [ [ |
Eusch Rexratl ] [115 13 I 40] [AT-Elektoni Verstirker| [ 58,00 160] sann zsufsannl[Cveol [ ([ [ [ ] 1 1 I T I
Busch Rexrtl ] |11 65 I 1) [AT-Logikventle |[seol_zsassm] zsofssaonl ] [ T 1 T 10 [ 1 1 JC 1 [ 11 1

| | |

Bosch Rewotl>lit1e || a2l[wese-Givensi -5ED] [5000] 10l se00 2mlmonllzeol | | I | [ | [l | [ 0 [ | [ | |
Rahattmatriz schliefen Uhernahme in Rabattmatriz Fab% Ubernahrme in Rabattrmatriz MTZ %

Datensatz: E 1 1 E]@ won 107

Sie sind so in Lage schnellstmoglich lhre Preise Gber die Rabattmatrix zu aktualisieren.

Sie tragen einfach in Spalten lhre Rabatte und Materialteuerungszuschlage ein und driicken den Schalter
,Ubernahme in Rabattmatrix Rab %“ und ,Ubernahme in Rabattmatrix MTZ %"

Um die Kalkulation zu aktivieren driicken Sie den Schalter ,Kalkulation*

/

" Maschinenbau Vers.7.01 / L-_.TLE'_.’JE

Datsi Bestheiten Ansicht  Einfiigen  Formst  Datensdtze Exbras  Fenster 2 Fraae hier singeben -

- Ruftrag3x
s oz (W] Hga] oo |
T Ao | [WiasacHenke Wiaschinerfabrik GbH | Kundan Basiadaten Kalkulation | Geyfhin oder Verlustrashnung |
[Banennung | [Gieftform - Eintlstation | [Einkauf Rabatigrupp it Rabatimatrx | [orkalyfhtion 3.447 38
Projskt [Bena S e I y ]
lastike|-Preisgruppen It Arikeistamm | = GG
; ; . [Preisgruppe |- . =
|Angebots-hir | {[EEIER |Baugruppe 160062 5t Satz Fertigung T
Baugruppe Artikel-Sticklisten-Hr [ Artikel Sfen SR
| .
2 [ Artikel Rabatt-Gr, | | HP1
R Mstarialpreis 50.00] [ofikasten e Zur Kabalaon, 5
K en 16,60 [Montagezeit / Min 372,00 2 driicken
Pas. by ArtikelNr Wienge Bezeichnung /ARG Listenpreis | Rabatt | Ei-Preis MTZ  (Ges-EK Preis| Fertigung N[ Fi% ]
Einheit % Einheit € | % Einhet  Zeit / Min. Lohn/Stick
P[0 BEF-0300-00 100 Behahtar Stahl ARG 000 000 58000 000000 58000 372 swel O
[8 253246000600 | 200 Reinigungsdackel 7 0| [ oo | ] [ 0,00 g 0e0 O
102 000dD 100 Olstandanzeige T8 15.35] 55,00 531 023340 B 0 320 O
1 OEW-0300-00-F T.00_Olwanna Standard mit Fus__/ NPT 000 000 17600 000 000 7600 &0 BIOO O
2.0 E[[EH 100 Belohungsfiter EE] 76,20 £5.00 1269 043340 13,12 ] ER 0 O
50 1<A-300-0150-1.0 200_Einschraubheizkirper / NPT 000 000 2100 000000 22100 (] 320 O
[+0 FO00005753 00 Schvimmerachalter 2 Kofakte 20 737 .00 5500 5768 140160 5905 10 30 O
50 W23 =300 T80 Temperaiur Sensor & -0 mA NET 000 000 8500 0,00 0,00 =] 13 B O
B0 E[EET T Ricklaufiter —/ 21 208.50] 55,00 18373 625 340 S 0 B
70 GRZUSMTIEEIE-L10 100 Schraubenpumpe 4. Motor NPT 000 000 34463 000000 34463 EE Za 0 O
71 T05E-Brv1-DAELE] TO0 Drehstrom - Agyf.-Mutor 80 NET 000 0.0 2519 000000 G &2 BI O O
B0 TFEE07600 TO0 Manometer T NG 63 NPT 000 000 500 000000 500 10 5 O
50 1253076003 100 ManometefFR NG 63 NPT 000 000 590 000000 550 0 530 O
0.0 0532005014 700 Druck?ﬂenzungsvenm 07 TE000] 000 18000 5.5 250 TE5 .75 0 530 [ v
<l \ ]
Kalkulation ¥ Material und Lohn ¢ € Kalkulation T Material / € Kalkulation ¥ Lohn / € Kalkulation ¥ Montagezeit  Std
Material+Lohnkosten 257277 & Materialkosten 218627 Lahnkasten 454,50 € Ges. Montagezeit 12,78
| [_Angebot —> | [ stackliste —> | | Kalkulé’lun [ Rabattmatrix —> | |
Formularansicht HNF

Danach werden alle Einkaufspeise aus der Rabattmatrix erstellt.
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Es entsteht eine Vorkalkulation Lohn und ein Vorkalkulation Material
Der Gesamteinkaufspreis wird dann zur Verkaufskalkulation herangezogen.
Klicken Sie nun auf den Schalter ,Seite2“ und Sie erhalten dieses Bjd

Auftrag3x

Kunden-ir, 10001 asa-Henke Maschinenfabrik GmaH
Benennung Giefdform - Eindlstation
Projekt Bena
Angebots-hr 160062 Baugruppe 160062
Baugruppe Artikel-Stucklisten-hr.

[

Kalkulation Angebot |

Interne Mr. 160062 N

Kunden Basisdaten Kalkulation
Einkauf Rabatigrupp It Rabatmatrix
Kunden EK Rabatt-Gr. | [ 1
Artikel-Preisgruppen It Arikelstammm
Preiggruppe [ 1
Std-Saiz Fertigung 38,00

Workakulatian
| | Machkalkulation

~
Ergebniss

Artikel Kosten Infarmation
Arikel Rabatt-Gr, NP1

EK:-Materialpreis 580,00| [Lehnkosten

Projektisrung

Antsilige Kosten Yerkaufspreis 2

El en 8156 E0| Montagezeit / Min
Kalkulation - Berechnung Angsbots-Nr. | | 160062 | Angebots-Datum || 27.06.2006
EK-Preis Komponenten
Zubehar Aufschlag (EK-Preis Komponenten) - DOjICT
Materialzuschlage Aufschiag (EK-Preis Kamponenten) 000 [e
Diverse Zuschlage 0,00 £
Gesamt EK-Preis Komponenten
WK-Preis Komponhenten Kalkulationsfaktor 127
Mantagelohn IMontagezeit 1278 [ h Stundensatz
Verkaufspreis 1
Pravision Aufschlag (Verkaufspreis 1) 300 | e
Skanto Aufzchlag (Verkaufspreis 1) 000 [

Verkaufspreis 2

Angebot —> | [ Stackliste —> |

[ Kalkulation | [ Rabattmatrix —>

MNachkalk Lohnmind Lohnkosten

Inta zur Nachkalkulation

Angebots-Daturm 27 06 2008 bitte hizrauf klicken

Gewinn oder Yerlustrechnung

3447 38

0,00

23580]

37200 2 dilicken

Kunden-Hr. 10001

36,00 €

Zur Kalkulation
bitte Buttan Seite

Masa-Henke Maschinenfabrik GmbH

Machkalk akt,

Seite 1

2253,92

2862 43
484,50

3346,98

100,41
0,00

3447 .39

Jetzt kommen noch samtliche Aufschlage auf lhren Einkaufspreis und am Ende
wird der Preis ermittelt, der als Verkaufspreis in dem Angebot stehen soll.

0
3l

Angebot1x
Angebot Hydrauliksystem =] Angehotsdaten | Zusatzdaten | Verkaufsbedigungen
Interne N 160062 |~ Praisbindung 3 Monate [Achtung: Drucken
Kunden-Nr. 10001 Lisferzsit ca. 2 Wochen nach AE Wenn Sie einen div Artikel anlegen, —
- = e ey [mUssEn Sie erst

Angsbats-Nr. | 160082 Anprachpartner Herr Schnormeier ~] |den Datensatz veriassen

lund dann Ihre nevs Artikelhi eintragen E-mail / POF
Angeb.-Datum| [27.05.2008 ihr Anfrage Herr Baumann
Firma Masa-Henke Benennung Gieftiorm - Eindlstation
Firmenzusatz | Maschinenfabrik GmbH Projekt Bena
antakt Herm Wemer Baumann [~] Schaltplan-hr. AhH-06-06-11
Strasse Qsterkamp 2 Stacklisten-Nr. S-MH-0E-08-11
Plz. - Ont D-32457 Porta Westfalica Aufstellungsort
[ or Nachtext finen | [ War- Nachtext schlieGien Fos laschen | [Pos einfugen | [ Kalkuiation | [ bearbeiten Externe Daten

Pos. N AttikelNr Menge | Einh Bezeichnung Listen- Preis | ARG | RA % | TZ % | Preis/Einheit Gesamt - Preis | FIX [~
MH-05-06-11-FRO 1 |Stck  Hydraulik System 350000, O 000 000 3.500,00)

00,00
il

[_Obersicht —» | [ Stackliste —> | [Kalkulation —>] [_Aufirag —> |

3.500,00 €

MwSt

16 % 560,00 € | Gesamt-Betrag

4.060,00 €

Dies ist der Preis aus unserer VorkaMation. Sie kénnen auf diesem Preis noch einen Rabatt und Teue-

rungszuschlag kalkulieren.

Danach kénnen Sie das Angebot drucken faxen oder per Email versenden.
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B

Fax

Preis / Einheit

3.500,00

Gesamt - Preis
3.500,00

E-mail / PDF

Externe Daten

FIX |~

]

gebot Hydrauliksystem T .
Interne Kr. 160062
Kunden-Mr. 10001 v Artikel anlegen,
Angebots-Mr. 160062 i R N R =rlaszen
Moz Herke e Artikelhlr eintragen
Angeb.-Datum| 27,08.2008 Masshinentbric Gmo H Lemgo, den 02,07 2006 —
- Herm ilemer Baumann
Firma Masa-Henke Osterdamp 2
0:32467 Porta Weatfdlica
Firmenzusatz = Maschinenfabrik GmbH
Kantakt Herrn Wemer Baumann
Stragse Osterkarmp 2 ARGEROT L0002
Plz - Ont D-32457 Porta Westfalica T ot baumam
I Earerrurg Giektorm - Edlsttion
Projekt Bana
Vor Nachtext dfnen | [ Vor Nachtext schlieGer R i G S
Pos.Nr AvrtikelMr Menge Sehr geehrier Herr Ciekrmann, TZ %
uir badanken uns fir Ihre 2nfrage und bisten lhnen freibleiberd an. Fir unsers Diensts stingen und Liskningen
s} MH-05-06-11-PRO 1 unzere " Algemeinen i " 000
Fiir Riickfagen stehen wir lhnen jadarzeit geme zur erfigung !
fgebots M. 160062 Benennung: _Giekform - Enélstation
Fas. ME Aikal-Nr Bazeichnung Butolsen  RA TZ Nato-Gesamt
Kunden-2dikel M. Freis % % Preis
W1 MHOB0511-PRO Hytraulik System 350000 0BD 000 350000E
Frojelderung Giekform - Enlsiation
Schaltpan-Hr.  AMHOE.08.11
Stickdizen-h.  ShiH06.08-11
Lei sungaumfarg
- Projelberatung / Projelianung
- Kostenkalkulaton
Kpordination Sytermfartigurg
~ Untersaiiizung Rbetriebnahme Werk Holnup
- Erstallung Dolaumartation: deutsch J CD-Fom
< sete Ty
Ubersicht —> | | Stackliste —> | [Kalkulation -->| [_Auftrag --> | Netto-Betrag 350000€) MwSt 16 % 560,00 €

Auftrag erstellen : Die Auftragserfassung ist identisch mit dem Angebot

Gesamt-Betrag

4.060,00 €

Auftragix

Interne Mr.
Kunden-Nr
Auftrags-Nr
Auttr.-Daturn
Firma
Firmenzusatz
Kontakt
Strasse

Plz - Ort

260052 ||
10001
260052
03.07.2006

Angebots-Mr 160062

Masa-Henke

Maschinenfabrik GrbH

Herm Wemer Eaumann vl
Osterkamp 2

D-32457 Porta Westfalica

Auftragsdaten | Zusatzdaten | Verkaufsbedingungen

Aufirag erledigt ]
Liefertermin 03.07 2006 -

~ Waorkalkulation o W
Ansprachpariner | [Herr Schnormeier ~]

Machkalk Mat

Ihre Bestel-hr
\Lohn Min:/Lohnpr.

Benennung Gielform - Eindistation
Projekt Bena SR
Schaltplan-Nr. A-hH-06-08-11

Stiicklisten-hir. S-MH-06-06-11 Anzahl Lisferscheine

Aufstellungsort Anzahl Rechnungen

War- Nachtext dffnen

H Yor- Machtext schiieRen

] l Foz ldschen I {F‘Us einfligen I l Kalkulation I { Kalk riicknanig J I Bestellmenge andern

Bestellvorschlag | Lieferscheine erstellen | Rechnungsibersicht |

Gewinn oder Verlustrechnung

3.500,00

1] 0,00

[Bchtung

[¥Venn Sie einen div Artikel
fanlegen, mlissen Sie erst
jdlen Datensatz verlassen
Juncl dann lhre neue
|rtikellr sintragen:

[ Drucken

Faxt

E-mail / PDF

Bearbeiten
Externe Daten

Fos Nr Atikel Menge Einheit Bezeichnung K-Preis ARG RA % | TZ % | Preis/ Einheit = Gesamt-Freis | FI{ [a
Eestell Liefer Rick
(3] MH-08-08-11-PRO 1 5] 100 Stek  |Hydraulik System 350000 O 0,00 0,00 3.500,00 3500000 O
* =]
v
Ubersichl —> | [ Stickliste -—» | [Kalkulation —>] [ Angebot > Netto-Betrag || 3.50000€ | MwSt 15 % 560,00 | |Gesami-Beirag 4.060,00 €
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Erklarung der Schalter:

Vor — Nachtext 6ffnen : Dem Auftrag ein Vor oder Nachtext zuordnen.

Vor — Nachtext schlieBen : Vor und Nachtext wieder schlie3en

Position I6schen : Vorhandene Position 16schen

Position einfligen : Vorhandene Position einfligen

Kalkulation : Positionskalkulation durchfiihren anhand der Rabattmatrix
bearbeiten : Auftrag wird frei geschaltet

Bestellmenge andern . Bestellmenge wird geandert. Neue Bestellmenge eingeben

Rickstand wird aktualisiert.

Im unteren Bereich:

Ubersicht : Zurick zur Auftragstbersicht

Stuckliste : Aufrufen der dazugehdrigen Stuckliste

Kalkulation : Aufrufen der dazugehdrigen Kalkulation

Angebot : Aufrufen vorhandener Angebote zu diesem Auftrag.

Es gibt im Auftrag sechs Rubriken die wir hiermit erklaren wollen:

Diese Rubriken befinden sich im oberen Bereich auf so genannte Reiter und sind jeweils mit einem
Mausklick anzusteuern

Im Auftrag sind folgende Reiter enthalten:

1. Auftragsdaten

2. Zusatzdaten

3. Verkaufsbedingungen

4. Bestellvorschlag und Bestellungen

5. Lieferscheine

6. Rechnungen

Auftragsdaten

Auftragsdaten ;_“Eusatzdater; .Verkaufshedingunger; I .Bestellvnrschlag.
::ﬂﬁﬁrag_ erled@gt' _ ]

Lieferterrmin 25.10.2006 |

\Ansprechpartner i_Herr Schnaormeier |v_1
'_Ihre Bestell-hr EEEDEEDE

[Benennung | |KS - Presse 4 HDP 1200

[Projekt | |Roelfsema

Schaltplan-Nr. | |A-MD-06-06-08

\Sticklisten-Mr. | SMDDEDEDB

\Aufstellungsort | [Miederlande

Erfassung aller Grunddaten werden aus vorhanden Angebot bernommen.
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Zusatzdaten _ o ~ -
| Auftragsdaten | Zusatzdaten | “erkaufsbedingungen | Bestellvarschlar

Telefon-Mr. 05731 / 6B0-249

Fas-Pr. ]

[E-mail | m.Iueck'ihg@'masa-Heni{e.n:n:nm
U B SRR deCHer e LHEE,

Erfassung aller Grunddaten werden aus vorhandenem Angebot Gibernommen.

Verkaufsbedingungen

Auﬁragsdaten.l; Zusatzdaten | Verkaufsbedingungen i-Eiestellvnrsc:hIag L1

:Eéhlﬁn_g_sbeﬂingungg 1 I:j 21 -Té!ge 3% Ekl:urﬁl:u! EEI"Té'g_e netto

.Lieferhedingungen 1 :f frei Haus, inclusive “erpackung
:‘_{?e'rl-{aﬁf Rabatt-Gr. b |VE \Grupped

Mwst Schlisssel %] 1 !VE =

Erfassung aller Grunddaten werden aus vorhandenem Angebot Gibernommen.

Bestellvorschlag und Bestellungen

Auftragsdaten | Zusatzdaten | Verkaufshedingungenw Bestellvarschlag !-Lieferscheine arstellen | Rechnungsibersicht |

Ubersicht auftragshezogene Bestellvarschlage ‘ Ubersicht auftragsbezogene Bestellungen ‘

;'Eleste'll'-\'r’nr;[‘;]r.: 'Eienennung | At [a] Eestall- Mt

L ik Firma [
KS - Presse 4 HDP 1200 J S ‘ '
[

‘ B0103  |Bosch Rexroth AG

B0M04  |Hydac International GmbH [
B0105  |KTR Kupplungstechnik GmbH |
B0106  |Pall GmbH

| A ST oo ar—

|

2 .-
(i
Bestellvarschlag

‘[ Auftrag ] [ Stitckliste | [ Lischen ]‘

Aus dem Auftrag kénnen Sie direkt einen Bestellvorschlag erstellen.
Entweder Sie bilden diesen aus den Auftragspositionen
oder aus lhrer vorhandenen Auftragsstuckliste.
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Lieferscheine I -
Auftragsdaten | Zusatzdaten | Werkaufshedingungen | Eie_stellvurschlag__i Lieferscheine erstellen !

Ubersicht auftragsbezogene Lieferscheine | Lieferschein erstellen |

Liefar.-Mr. Lieferscheinart o |

JEEE | Ja

[ Einzel-Lieferschein ]

[Sammel-Lieferschein ]

i ISammeI LES, huchen‘

Ubersicht aller erstellten Lieferscheine:
Sie kdnnen einen Einzel-Lieferschein erstellen und einen Sammellieferschein

Rechnungen
| Auftragsdaten | Zusatzdaten | “erkaufsbedingungen | Bestellvarschlag | Lieferscheine erstellen | Rechnungsibersicht |

Ubersicht auftragsbezogene Rechnungen |

[R-Art| Auftrags-le. Liefer.-Rlr. Fech.-Kr. Rech.-Datum| hletto-Betrag Fitwest Gesamt-Eetrag
GR | 260051 | BO033 | BOO31 | 04.07.2006 | 4.000,00/ 640,00/ 4.640,00
sumime Metto-Betrag ' 4 000,00 €| :Summe Gesamt-Betrag ' 4 640,00 €

Info zur Tei+5R | T | T2 [[SR |

v |l ¥

Ubersicht aller geschriebenen Rechnungen
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Wir erstellen einen Bestellvorschlag aus unserer Auftragsstickliste

iﬁuftragsdaten I Zusatzdaten !!_\r’erkaufshedingunger{i Batellvors:

Ubersicht auftragshezogens Bestellvarschlag |

Bestell-or-Mr Eenennung / At

Bestellvorschla |

/
7
‘ [ Auftrag ] I Stuckllls/t)f_l [ Lischen ] ‘

] [ Pos:ldschen ] [F'Ds einfllgen ] [ Kalkulation ]

Einheit | Bezeichnung k-
Rick |
1,00 -_Stck Behalterdeckel komnplett
Bestellung erstellen >

? [Neuen Bestellung erstellen oder bearbeiten 7
‘\-._'

Ja I MeEin

Nach dem Sie mit ,Ja“ bestatigt haben wird eine Bestellvorschlagsnummer neu erstellt.

Aurtragix
AUFTRAG |INEEENr=EeTD = Aulimgsiduton || Zusuteduten | o \urasn | o b toimrslon LRoslpenus o siont i
SE0052 [~ Uharsicht anftragshezng mstallnrschlage | Uharsicht aufiragshezogene Bestalungan 1 TR
10001 Besteivori Benennun B B [a] SestSi N R i — ]
260052 Angebots-MNr 160062 rotstorm - E Istat s
E-mails FDF
03.07.2008
Iantakt ~l |
Strasse
Pl - ont ]
[__wer_Nachimasmen Vor Nachtod sohiior |
Pas. i Aniical i Mengs V- Prais ARE | RA % | TZ % | Preis / Einhatt
Hastell | Lister | Mook
¥[1o M 06 08 11 PRO T o Too Stk Hydradfi System Ssoooo © | 000 | 000 550000 S 50000 O
* 0|
Goersicht —> | | iste > | | ion | | —~ Netto Betrag 3.500,00€ | (MwsE |16 % 560,00 €| |GesamtBetrag 4.080,00 €

Um den Bestellvorschlag aufzurufen klicken Sie doppelt auf die ,Bestellvorschlagsnummer*
Es erscheint folgendes Bild.
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‘ Maschinenbau Vers.7.01

<)

i Datel Bearbelten Ansicht Enflgen Formst  Datengdtze Extras Eenster 2

Frage hier eingeben -

Formularansicht

Im Bestellvorschlag wer
Der Bestellvorschlag ist sqrifert nach Hersteller.

Um eine Bestellung zu geperieren gehen Sie wie fqlgt vor:
1. Sie klicken auf einen Hetsteller

ausgesuchte Kiir.
. Sie klicken auf
. Sie klicken auf/den Schalter ,Bestellung erzeugen®
. Bestell — Nr. wird lhnen angezeigt
. Mit Doppel

[o) ¢, BF > V]

Besteltwesen
BESTELLVORSCHLAG | REHEE
fieins H it Kennzeichen Bestellorschiag S [w| [MerkauiRabateGr || 1 [v
Auftrags-hir 260052 ¥ =
Bestellmenge erhiihen ® Menge rickasni Bitte dricken Sie diesen Button
Kunder-Nr 10001 ;i E um lhre EK-Preise zu ermitteln
Artikel Auswahl ‘
Fira Wasa-Henke Kalkulatiof aktualisisren
Firmenzusatz Maschinenfabrik GmbH Won Hersteller Bis Hersteller
Kunder-Auftrag Meue Bestell - Mummer 2 0 MNeu
Benennung Giefiform - Eindlstation Besteliung erzeug Bestell - Mr. oS n
Projekt Bena Fos ltschan
Menge Einheit Herst AtikelNr. Bezeichnung List-Preis  Rabatt Iws ML % Preis f Einheit.  Ges-Preis  Maghkalk/Einh BS -~
> 1Stck | BUE |MKZ-M3-L=300 Terperatur Sensor 4 -0 mA | [T] 000 8500 /oo 5001 800 | IFl
1 [Stek ELM |0056-B5//1-DA-EL-E1 Drehstrom - Asyn.-Matar 80 I 0,00 0,00 za‘y/u‘uu 2819 2619 ’ ]
1Stck | HEL |OEWWO300-00-F Olwanne Standard mit Ful [ 000 000 17ed0 [ ooo 176,00 176,00 I ]
1Stck | HEL |BEH-0300-00 Biehalter Stahl I 000 000 ;GU‘UU/ 000 580,00 sau‘uul ]
25tck | HER |KA300-0150-1.0 Einschraubheizkarper [ 000 u.uu/m ut/ 000 221,00 442‘001 ]
1 Stck | HYD (310332 Beliftungsfilter I 2820 es0f 12 340 1312 13‘121 (]
1 Stek 313327 Rucklaufiter I 408 30 ayhu 153‘73 3,401 189 98 1593&] ]
1 Stek HYV 700040 Qlstandanzeige I 1535 5,00 5/31 340 714 7‘11 ]
2 Stek KTF!\ 253245000500 Reinigungsdeckel I 0,00 0,00 D‘D’J ]
1 Stek PAR \RH\MZLREDOMDCF Rickschlagventil I zz‘y 54,40 /7‘99 750 8 53 B‘$ ]
1 [Stek REX ‘Bnnnnarsa Schwimmerschalter 2 Knn1ak11 13]/00 36,00 pr‘as 150 35,05 aa?ﬁ O
1 [Stek REX mzonamd Druckbegrenzungsventil I /50‘00 0,00 150‘00 2 500 15375 153[5 O
1 Stk SUN DL\QAVMHN—ZQA 272 - Patrane I 700700 3500 /45‘95 0,00 45 55 45[95 O
1 Stck SUN | GAl Werrohrungsgehause-90° I / 1700 3500 / 105 000 11,08 11"05 O
2 [Stek TEC 14530(5003 Ianometer FR NG B3 I / 0,00 EI,UU/ 600 000 640 WTBU 0O
1 Stek DI GRQUSVHEEE—MU Schraubenpurmpe o Matarl / 0,00 u,uu/ 34463 000 344 63 34}153 ]
*
\ [/ / | D
v
\ / /Nellu-ﬂelrag 2188,27 Mwst 16% 380,12 Gesafl-ﬂelrag 263639
HF

Einkaufspreise aus der Kalkulation herangezogen.

. Sie klicken auf die Felder ,Von Hersteller ,bis Hersteller* Es wird hier das
| des Herstellers durch anklicken der Felder angezeigt.
n Schalter ,,Neu‘“. Es wird Ihnen eine neue Bestell

Nr. vorgeschlagen.

ick auf die ,Bestell — Nr.“ sind Sie in der neuen Bestellung.

Sie konnen aber auch auf eine vorhandene Bestell — Nr. Inhre EK-Artikgl buchen,
indem Sie in das Feld ,neue Bestell Nr." Ihre alte Bestell Nr. eintragen und dann

den Schalter ,Bestellung erzeugen® driicken nachdem Sie vorher lhren Hersteller ausgewahlt haben.

Achtung !!

Sollten Sie einen Bestellvorschlag im Auftrag Gber den Schalter ,Auftrag” erstellt haben missen
sie im Bestellvorschlagformular unbedingt den Schalter ,,Kalkulation aktualisieren® driicken,
dadurch wird der Einkaufspreis, liber die Rabattmatrix neu berechnet. Ansonsten haben

Sie die Ubernommenen Preise, aus den Auftragspositionen, das ware nicht richtig.
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Bestellung:

)
| Bestellung

Interne-Mr 60103
Lieferanten-Mr 70000

2 stek REX |R900417530
2 Stck | REX |ROOD347498
2 Stck | REX |ROO0589933
2 Stck | REX |R910997027
1Stk | REX |RE00S26432
1/Stck | REX |Re007383627

Bestell-hr. 60103

Firma Bosch Rexroth AG

Zusatz

Kaontakt

Strasse Zum EisengieBer 1

Flz - Ort D-97816 Lohr am Main
Wortest u Nashtext ofinen | [ Vorlext u. Nachtext schiieten |
Menge Einheit Herst Adtikel-Nr.

3 2 Btck REX 1810361023

Z gung

Zahlungsbedingungd | B [v| [14 Tage 3 % Skonto, 30 Tage netto
Lieferbedingungen 2 |»| |ab‘Werk, ohne VYerpackung

hwst Schlisssel % 1 || 16
Ligferko J I ahiL onen
[ Paos.ldzch l [ alle Pos. ldschen I [ hearbeiten

Bezeichnung List-Preis =~ Rahatt Zws  MTZ % Preis{ Einheit Ges-Freis  Nachkalk/iEinh BS

Blende 1,4 ooo ool 250 000 250 500
Spenblock NG 10 in P 000 000 5387 180 5473 109 45
Spenblock NG B in A ooo ooo| 5327 180 55,20 118,40
4/2- Wegeventil NG 10 0o 0oo| 8408 160 85.40 170,80
Axialkalbenpumpe oo 000| 577953 160 5.872,00 11.744 00
Steusrdeckel NG 32 41800/ 5800) 17556 160 178,37 178,37
473 Prop. Wy NG 10 341100 B100[1.21329) 160 1.23270) 1.232,70)

|

Bestelliibersicht ] [

Auftrag ———-—-

Waorkalk:
Machkalk:

Netto Summe
Metto Surnme

14507 02| hwst 16%
0,00| Mwst 16%

2.321,12| Gesamtsumme: 16.825,14
0,00 Gesamtsumme: 0,00

Erklarung der Schalter:
Lieferanten dndern
Lieferadresse

Vor — Nachtext 6ffnen
Vor — Nachtext schlie3en
Position l0schen

Alle Positionen I6schen
bearbeiten

Im rechten Bereich:
Drucken

Drucken
Fax
Email/PDF
Anfrage

Drucken
Fax

Email/PDF

: Kann jederzeit der Lieferant gewechselt werden.

: Kann jederzeit eine neue Lieferadresse eingefligt werden.
: Der Bestellung ein Vor oder Nachtext zuordnen.

: Vor und Nachtext wieder schlief3en

: Vorhandene Position 16schen
: Vorhandene Positionen l6schen

Bestellung wird frei geschaltet

: Bestellung wird gedruckt
: Die Fax Nummer wird in Zwischenablage gelesen und kann

Uber ,Einfligen“ in jedes Faxprogramm eingelesen werden

: Die Email Adresse wird in Zwischenablage gelesen und kann

Uber einfiigen in jedes Emailprogramm zugeordnet werden

: Anfrage wird gedruckt
: Die Fax Nummer wird in Zwischenablage gelesen und kann

Uber ,Einfligen“ in jedes Faxprogramm eingelesen werden

: Die Email Adresse wird in Zwischenablage gelesen und kann

Uber ,Einfligen” in jedes Emailprogramm zugeordnet werden
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Im unteren Bereich:
BestellUbersicht : Zurtick zum Hauptmen(

Nachdem Sie eine Bestellung aufgerufen haben, suchen Sie sich als erstes einen
Lieferanten aus. Sie klicken dabei auf den Schalter ,Lieferant andern®.
Es wird Ihnen eine Liste von Lieferanten vorgeschlagen. Sie wahlen

sich einen Lieferanten aus (In dem Sie auf die ausgesuchte Lieferanten Nr. klicken) und tbernehmen

diesen in lhre Bestellung.

Sie kdnnen jederzeit den Lieferanten andern, indem Sie abermals auf den Schalter
,Lieferant andern“ klicken und sich aus der angezeigten Liste sich einen anderen
Lieferanten aussuchen.

Es gibt 3 verschiedene Rubriken die Sie bearbeiten kénnen.

1. Bestelldaten

Bestelldaten Zusatzdaten | Verkaufshedingungen

5 o 7
Liefertermin | Bestellung erledigt Bestellung
Kundan Auftr -Nr. 22R05R06 g R
| Unsere Auftrags-Mr 260051
Ansprechpartner b
F
Lieferhinweis K5 - Presse 4 HDP 1200 J Info Wachkalkulation bitte hies klicken 2
Projekt Roelfsema Email { PDF
Fimna _ Anfrage |
Firmenzusatz
Strasse
= Fax
Plz - Ot
] [ Pos.ldsch ] I alle Pos ldschen ] ‘ bearbeiler SHEEEE
Bezeichnung List-Preis | Rabatt Zws  MTZ% Preis { Einheit Ges-Preis  Machkalk/Einh BS

z.B. Liefertermin, Kunden Auftrags - Nr. ,Ansprechpartner ,Lieferhinweis und Projektname.
eingetragen.

Sie haben hier die Mdglichkeit lhre Lieferadresse zu andern.

Zusatzlich kénnen Sie die Bestellung, Anfrage ausdrucken, faxen oder per Email versenden.

2 . Zusatzdaten

I
| Bestellung

Bestelld Z i Verkaufsbedingung
Lieferant dndern f
interme-tl: | BO103 LT
Lisferanten-ilr | 70001 Il
Bestelltr. | (60103 il
Anrede Brief
Firma Bosch Rexrath AG
Tusatz Mohile Hydraul‘\ca
Kantakt
Strasse Anrede [Email [Fax-Durchwahl Anrede [Womame  [Name [TelDurchwahl |
iz - Ont Lowitsch Bemd bernd uwlsch7nachrexrmh d Lowitsch Bemd 07451 /921387 ‘
Wartext u Nachtext &ffnen ] [Vnnext u. Nachtext schhe/}an ] [ Pos l8sch ] [ alle Pos. laschen ] [ bearbeiten
Menge Einheit Herst. ArtikelMr. Bezeichnung List-Preis ~ Rabatt Zws  MTZ% Preis/ Einheit  Ges-PFreis  Nachkalk/Einh BS

Klicken Sie auf den Zeig/er Kontakt und erhalten eine Liste von Kontaktpersonen.
Diese Kontaktpersonen werden im Lieferantenstamm angelegt.

Nachdem Sie eine Person ausgesucht haben, erscheint die Telefon-, Faxnummer o. Emailadresse

in den Feldern Zusatzdaten auf.
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I
r Bestellung

Z

07461 /921387

Inteme-tir. | 60103 jeictandle

Lieferanten-Mr | 70001 et

Bastal T B0103 E-mail bermd. lowitschi@boschrexroth.de

Anrede Brief Bemd,

Firma Bosch Rexroth AG

Zusatz Mlobile Hydraul\c_s ]

Kontakt >l

Strasse An den Kelterwiesen 14

Flz- Ont D-72160 Horb am Neckar

“artext uMNachtext offnen ] [Vunext u. Machtext schliefien ] [ Pos.ldsch l I alle Pos. laschen I I hearbeiten

Menge Einheit Herst ArtikekNr Bezeichnung List-Preis  Rabatt Tws MTI %) Prais{Einheit| Ges-Preis  Nachkalk/Einh BS
Verkaufbedingungen:
I
I’ Bestellung
R 2 5 Verkaufsbedingung

[ G Zahlungsbedingunge | 1 |w| (21 Tage 3 % Skonto, B0 Tage netto

Lisranten 70001 Lieferbedingungen 2 |\ abWerk, ohne Yerpackung

BestellNr. 50103 Muwst Schlisssal %[ [v] \&

Lieferko J [ A\ jitionen

Firma Bosch Rexrath AG \

Tusatz Mobils Hydraul‘\ca

Kontakt Lowitsch Bernd ||

Sirasse An den Kelterwiesen 14

Plz - Ort D-72160 Horb am Meckar

Wartext u Nachtext &ffnen ] [Vnnext u. Nachtext schlieien ] [ Pos l8sch ] [9”9 Pos. laschen ] [ \ bearbeiten

Menge Einheit Herst. ArtikelMr. Bezeichnung List-Preis\ Rabatt Zws  MTZ% Preis/ Einheit  Ges-PFreis  Nachkalk/Einh BS

Die Verkaufsbedingungen kénnen manuell Gber die Zeiger aufgerufen werden.
Sie kdnnen aber auch automatisch in den oben aufgefiihrten Feldern stehen, indem
diese Grunddaten im Lieferantenstamm(siehe Seite 25) hinterlegt worden sind.

Lieferantenstamm:
1 Grunddaten Ansprechpartner

2 Verkaufsbedingungen

Kunden

Lieferantenstammdaten Navgation:
Murmimmer; 70070
Firma Hydac Intdmational GmbH Liefer-Nr.

Firmenzusatz| Aulenbifo Mord Zentrale Tel Nr
Ansprechp Jentrale Fax N
Str/Postfach | [Kirchhogster Str. 33
PLZ/Crt D-30654 Hannover
Zahlungsbed.:
Ansprechpartner

Zahltage mit Skant
Zahltage 0.Skonta
Lieferbed

Lieferanten-Nr. | 70070

Brrief An: |

il = tehrwertsteuer %.
Marme Schrader

“ornams Ralf-Henning

Funktion “ertriebshiro Leitung

Telefon-Mr. 0511 / 650-21

Iobil-Telefon

Fa-Mr 0511 / 6966610

E-mail rol-henning. schraden@hy

Bemerkung

Datensatz; [14] 4 1 )R] von 1

Lo 0 IR0 T ) o R

Systems l

Erfasst | 2504 2005

0511 / B350-21

[ zschliaen H speichern ][ Andern “ Meuen Lisferanten

] [ Datensatz Iischen ][L\eferantenuhersl:htshste] [

Aktualisieren
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Nachdem Sie Ihre Bestellung gedruckt haben, klicken Sie auf den Schalter
»Zuriick zum Auftrag® und Sie erhalten folgendes Bild.

Auftraglx
AUFTRAG | Hydrauliksystem - Auftragsdaten | Zusatzdaten | Verkaufshedingungen | Bestellvorschiag | Lieferscheine erstellen | Rechnurgsibersicht
Interne . 2E0051  [»] Ubersicht aufttagshezogene Bestelivarschiage Ubersicht auftragshszogens Bestellungen | [ orucken
Kunden-hir. 10001 Bestell-Vor-Nr. Benennung At [~ Bastall NF G = ==
Auftrags-1r. 260051 Angebots-Nr. | (180056 1 KS - Presse 4 HDP 1200 J s 60103 Bosch Rexroth AG
Aufir-Datum | [23.06 2006 60104  Hydac Intemational GmbH [(EmeinsFor ]
e T :glgz f?guiﬂungstechmk GmbH
|
Firmenzusatz | Maschinenfabrik GmbH e =
IKaontakt Hern Gonter Diekmann | Bestellvorschlag |
Strasse Ostetkamp 2 |
= = Autt Sticklist L h
Plz - O D-32457 Porta WWestfalica it (eiiiste) [wdsien Bearbeiten
petiflachiox diben J I periflachiont sohliefan ] I Pos lischen J IPus EmlugenJ { Kalkulation J Bestellmenge andem
Pas.hr Astikel-Hr Menge Einhait Bezeichnung K-Preis  |ARG|RA % TZ % | Preis /Einheit | Gesamt-Preis | FIX [a
Bestell | Lisfer | Ruck
¥ 1o T 1 0 | 100 |Stck  Behalerdeckel komplett 200000 O | 000 | 000 2.000,00 4.000,00 [
* |
~
(o —> | [ sta > ] [k —>] [_Ang = Netto-Betrag 4.000,00 €| MwSt | 16 % 640,00 € Gesami-Betrag 4.640,00 €

Wie Sie erkennen, haben Sie eine Ubersicht tiber Ihre noch offenen Bestellvorschlage und
ihre schon erstellten Bestellungen. Durch einen Doppelklick auf die Bestellvorschlags- Nr.
haben Sie die Méglichkeit neue Bestellungen zu erstellen.

Lieferschein erstellen:

Formularansicht:

Sie kénnen jederzeit Uber Ihren Auftrag Lieferscheine erstellen.

AUFTRAG [Ermimems =] Auftragsdaten | Zusatzdaten | Verkaufsbedingungen | Bestelivorschlag | Liferscheine erstellen | Rechnungsubersicht
e 260051 [wl Ubersicht aufiragshezogens Lisfarschaine | Lisferschein erstellen | ‘ Drucken
Hunden-Nr 10001 Liefer.-Nr. Lieferscheinart ~ Fax
Auftrags-Nr. 260051 Angebots-Nr. 160056 60033 EinzelLieferschein
E-mail / PDF
Auftr Datum | 23 0B 2008 [ Emai/PoF |
Firma Masa-Henke
| [Bammel LS. pushen]
I<ontakt Herm Gunter Diekmann [v] i
Strasse Osterkamp 2
Plz - Ont D-32457 Porta \Westfalica Baarbailan
vorNastecomen [ vor:macrteaschiesen | [pogiwsenen ) (Fas emuasn ] (Eauann [ Bessimenaz andorn
Pas Mr Artikel-Mr Menge Einheit Bezeichnung K - Preis ARG RA % TZ % Preis / Einheit Gesamt-Preis FIX |~
Bestell Liefer Rick
Z‘m T 1 0 | 000 Stck |Behalterdeckel komplat 400000 0 000 | 000 4,000 00 400000 O
= :
Lieferschein O
:_’/ Heuen Lisferschein erstellen ?
~
Ubersicht --> | [ Stackliste —> | [Kalkulation -->] [ Angebot —> Netto-Betrag 4.000,00€ | (MwSt |16 % 640,00 €| |Gesamt-Betrag 4.840,00 €
HNF
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Dabei ist zu beachten:
1 Liefermenge muss eingetragen werden.
2 Entscheidung Einzel oder Sammellieferschein.

3 Buchen auf Sammellieferschein.
Sie dricken auf ,Einzel-Lieferschein® und erhalten die Meldung ,Neuen Lieferschein ?*
Sie beantworten diese Frage mit ,,Ja“ und schon ist Ihr Lieferschein generiert.

Und Sie erhalten folgendes Bild.

Lieferscheinx &
LIEFERSCHEIN ‘ CULETERTER
S Ansprechpartner | [Herr Schnormeier
Interne Ny 0033 |v. Drucken
e BestellNr. | 22605608
ORERER oo Unsere Auftrags-hr 260051 Fax
Lisfersch. Nr.| 60033 Auttrags-Datum 23.06.2006
= E-mail { PDF
LS Datum 04.07.2006 Benennung KS - Presse 4 HDP 1200 [Exmai rFOF |
Projekt Roelisema
Firma Masa-Henke i
Fitmenzusatz Maschinenfabrik GmbH
Fitma Masa-Henke
Strasse Osterkamp 2 e e
usatz aschinenfabrik Gm
Plz- Ort D-32467 Porta Westfalica Lleferansc i
= T CEEEE)
[ Vor Machtext efinen | [ or- Nachtext schiiefien o D-32457 Porta Westfalica
Fas Nr Artikelllr Menge | Einhsit Bezeichnung Infe-Preis  Dr. A
» 10 T 15tek  Behalterdeckel komplett 4.000,00:
*| ol |

Ubersicht | Postoschen | [ Poseinfigen

Rechnungen erstslien

Zu diesem Lieferschein haben Sie noch folgende Mdglichkeiten der Bearbeitung:

AR WN -~

. eine andere Lieferanschrift zuordnen.
. Sie kénnen jederzeit neue Positionen hinzuflgen.

. Sie haben die Moglichkeit Vor und Nachtexte zu hinterlegen.

. Sie kénnen den Lieferschein drucken, faxen oder per Email versenden.
. Sie schreiben Uber diesen Lieferschein lhre Rechnungen.

Lieferschein

B =1]5<]

...............
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Rechnung schreiben:
Sie klicken auf den Schalter ,Rechnung schreiben®

Sie bekommen ein Men( mit der Mdglichkeit folgende Rechnungen zu erstellen:

e pESUEIEL L

Lieferscheintx

:
— — Ansprechpartner \Herr Schrormeier

Ihre Bestell-Nr. 122605606

U ! IUnssre Aufirags-hr | 250051

Liefarsc |Aufirags-Datom | 23.08.2006

LS-Daturn | 04072006 [Brenennuny | K8 - Presse 4 HDP 1200 J

o [Projekt  ——Raateme

Firma Masa-Hanke “-ML bt
\ Lieferanscl AR

[Firmenzusatz Maschmenfa_b_!’!_k GmbH AL

5 Firma
Stragse Osterkamp 2 ] Erstellen mit %
i { == (Zusatz
Plz - Ot 'D-32457 Porta Westfalica . Frairechnung 1, ] 0,000
[ Vor- Nachtext dfinen ] [ ‘or- Nachtext schlieen ] ||| Teirechnung 2 0,000

E-mail f PDF

Lieferanschrift

= - —— [senugrecnnung | | 0.000
Pos.hr Artikelhr Ienge 1Einhmt"

Info-Preis — Dr.

1/Stck |Behalterdeckel komp|| 1 Drite! T3 =

4 DDD,DD|

=]

Ges.Rechhung = 100% |
Rechhungsubersicht

Ubersicht ][ Pos Iaschen ][ Pos einfligen Rechnungen erstellen

1 Teilrechnung mit Prozentangabe

2 Schlussrechnung

3 je 1/3 Rechnung

4 Gesamtrechnung

5 Rechnungsiibersicht (schon erstellte Rechnungen im Uberblick)

In unserem Beispiel schreiben wir eine Gesamtrechnung:
und erhalten folgendes Bild.

! [Unsere Auttrags-Nr [2sUU51 | Fax
i Auftrags-Dat 23 06 2005
|LS-Datum | 04072006 | Benennung [KS - Presse 4 HDP 1200 J |
Projekt Raelfsema |
il Magd Heike Ueferanschiit
Firmenzusatz  Maschinenfabrik GmbH |F - | " s
irma Masa-Henke
Strass Osterkamp 2 e
b __s__e_r__a_mp__“ = ZLuzatz | Maschinenfabrik GmbH ;
Plz - Ont D-32457 Porta Westfalica |l91 = e
1558 Osterkamp
[ wor Nacttet afnen | [ Vo Nachtest schlieGen | o | [D-32457 Porta ‘Westfalica
Pos My AtikelMr Menge  Einheit Bezeichnung Info-Preis ‘Dr, kd
L{WU T 1/Stck Behalterdeckel komplett A.UUU‘DU\
5 i L
Recl erstellen LZ\J' ‘ -

2 ) Heue Rechung erstellen 2

Klicken Sie auf den Schalter ,,Ja“ und Sie erhalten folgendes Bild
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Art der Rechnung: GR
Interne MNr. 60031 ~ Teilrechnungs-Nr, Zahlungseingang O
Kunden-Nr. 10001 Lieferschein vom B0033 04.07.2008
Rechnungs-Mr., 50031 Ihre Bestellung vom | 22605608 23.06.2006
Rech.-Datum | |04.07 2006 Auftrags hr 260051
Firma Masa-Henke Benennung K5 - Presse 4 HDP 1200 J
Firmenzusatz | |Maschinenfabrik GmbH Projekt Roelfsema ITMS | 7105
Strasse Osterkamp 2 Zahlungsbedingunge 1 ~| 21 Tage 3 % Skonto, 60 Tage netto 2 &0
Plz-Ort D-32457 Porta Westfalica Lieferbedingungen 1 | lfrei Haus, inclusive YWerpackung
Wiwst Schitisssel % 1 w16
l Yor-Machtext tffinen I [ Wor- Machtext schlisten Ansprechpartner | [W]
Pos My AdtikelNr Menge  Einheit Bezeichnung LPreis RA % TZ%  Preisf Stck Ges-Preis ]
M1 T 1 Behalterdeckel komplett 0,00 oo0 4.000,00 4.000,00
% 0,00 0,00 Il
v
[__Pas einfigen ][ Pas Iaschen [ alle Pos laschen | NEff 4.00000 € Mhwst= 16 % 64000 €| Gesamt 4.640,00 €
[ Ubersicht ] [ neue Position anlegen ]

In diesem Rechnungsformular haben Sie folgende Moéglichkeiten zum bearbeiten:

1. Positionen kdnnen erweitert werden.
2. Vor und Nachtext kann eingeftigt werden.

3. Zahlungsbedingungen, Lieferbedingungen und Mehrwertsteuer Schlissel kann manuell eingetragen,

oder aus dem Kundenstamm automatisch herangezogen werden.
4. Die Rechnung kann dann ausgedruckt werden.

Drucken Sie den Schalter ,Bearbeiten® und es werden die Felder ZTMS
Und ZTOS aktualisiert sofern sie im Kundenstamm hinterlegt worden sind.
ZTMS : bedeute Zahlung Tage mit Skonto
ZTOS : bedeute Zahlung Tage ohne Skonto

640,00 € Gesamti-Betrag \ 4 840,00 €

Ruftragix
Fydranlikaystem el Auftragsdaten | Zusatzdaten | Verkaufsbedingungen | Bestellvorschlag | Lieferscheine erstellen | Rechnungsibersicht 1
T BEO0ET |~ Uhersicht auftragsbezogene Rechnungen | [_Drusken
TN 0001 R-Af] Aufirags-Nr. | Liefer.-Nr. Rech-ir. |Rech-Datum HNefto-Betrag Mwst Gesamt-Batrag =
e S Angebeisy | [160058 GR | 260051 60033 60031 04.07 2008 4.000 001 540,00 4,640 00
E-mall / PDF
Auftr-Datum | 23.08.2005
Firma Masa-Henke
Firmenzusatz | Maschinenfabrik GrabH Summe Natto-Betrag 4.000,00 € Summe Gesamt-Betrag 540,00 €
IKantakt Herrn Ginter Diekmann Tal]
— Seterkamp 2 info zur Tell+SR o FEhER
Plz - Ort D-32457 Porta Westfalica x xx TS
Mohiachiertanen, I Mephlachiod sghllokay, ] [[Pos1aschen | (Pos einfigen | [ katkuiation Bestelmenge andern Rechnun 18schen ] [Externe Daten |
Pas Mr Adtikel-r Menge Einheit Bezelchnung K-Preis ARG RA % | TZ % | Preis/Kinheit = GesamtPreis | FIX [~
Bestell Lisfer | Ruck
¥[io T 1 O | 100 Stck |Behalterdeckel komplett 400000 O | 000 | 000 2\po0 00! 4.000,00 O
* =1
Ubersicht —> | [ Stackliste —> | [Kalkulation —>] [ Angebot —> Netto-Betrag 4.000,00€ | MwSt 18 %

Im Auftrag sind alle Rechnungen die Sie geschrieben haben unter der Rubrik Rechnungsiibersicht zu

sehen.
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Auftrage erledigt:

Ubersicht Aufirige erledigt
Ubersicht erledigte Auftrage

01.01.2004 | | bis | |31.12.2006 | [ Zeitraum eingrenzen | | Alstualisieren )
Auftr-Mr. LS RE Lief-Termin | Kunden-Bestell-Nr. Kunden-Nr. Firma Benennung Projekt Metto-Betrag -~
260015 | L1 GR1| 23022006 [R1502.1102LT 10018 |Pro Hub Hebetechnik GrbH Strormungswachter 249407 €
250060 | L1 GR1| 19.12.2005 22503626 10007  |Masa-Henke WWendekran Ruda I 513,00 €
250041 | L1 GR1| 16.12.2005 22507524 10007  |Masa-Henke KE-Presse HOP 1200 J - 12505 Ostroleka/Silikaty I 5 160,00 €
250034 | L1 | R1 | 28.09.2005 22503586 10001 |Masa-Henke Ee- und Entladekran Ruda 1.24800 €
250032 L R | 28092005 |MasaHenke Preshe 10005  |Josef Kalveram GrbH + Co.KG  |UNI 2000 - Fligelzellenpumpe Presbetan 1.42100 €
250030 L1 GR1 19.10.2005 22506011 100071 Masa-Henke Sageanlage Roelfsema 167500 €
250023 R | 2507.2005 22504526 10007  |Masa-Henke Urmnsetzgarat Porenbeton ella - Thermopierre 255400 €
250016 | L1 GR1 2507.2005 22503926 10007  |Masa-Henke “ibratisch 18,5 kKWW Ruda | 398500 €
250015 | R1 | 24052005 (22503583 10001  |Masa-Henke Cuersage Ruda | 27500 €
250014 L1 | R3 | 24052005 22503631 10001 Iaza-Henke Trennmaschine Ruda 10.385,00 €
250013 | L1 | R1 | 19.05.2005 (22503483 10001 |Masa-Henke Urnsetzgreifer 30 kv Ruda 950,00 €
250011 R 13.06.2005 [Erweiterung 10001  |Masa-Henke Kleinaggregat Fahrbihne-Erweiterung Celcon 14550 €
250008 | R | 22082005 22501644 10007  |Masa-Henke 1<S-Presse DOR 600 E Matuizu | 40400 €
250008 | R | 15082005 (22501137 10001  |Masa-Henke Urnsetzgreifer PLU1 ella-Thermopierre | 134000 €
250005 R 2208.2005 (22501644 10001  |Masa-Henke KS-Presse DOR 400 & Kupiskio 404,00 €
240038 L1 GR1 13.03.2004 22404950 10001 Masa-Henke Cluersige Srmorgon
240004 L1 |GR1 15082004 Herr Ovesiek 10001 Masa-Henke KS Presse HDP 1200 J Anker
240003 | L1 GR1| 15.08.2004 |Herr Diekmann 10001  |Masa-Henke Steinsplitter
240002 | L1 GR1 O03.022008 |Herr Cuvesiek 10007  |Masa-Henke IS Presse HOP 1200 J Hoogdonk 208500 €

-
< >
Home | [Loschen | [ Meu | [Kopieren | [Aufirag —> Angebat Auftragsumme

Hier haben Sie die Moglichkeit Ihren erledigten Auftrag wieder zu aktivieren. Rufen Sie durch
,Doppelklick“ den Auftrag auf und nehmen Sie den Haken ,erl. Auftrag“im Auftragsformular
wieder heraus.

Offene Posten:

Ubersicht offene Posten

01.01.2004 | | bis | | 31122006 | [ Zeitraum eingrenzen | | Aktualisieren ]

Rech -Nr.| Kd.-hr Firma Benennung Rechnung Zahltermin Zahltermin Rechnung | Zahlung Zahlung Differenz erl [~

erstellt am Tage mit Skonto | Tage  chne Skonto Betrag erfolgt am Betrag Betrag

40005 10001 Masa-Henke Quersage 18.08.2004 AF72 00 0,00 4572 ,00 k]
40007 10001 Masa-Henke Trennmaschine 07.02.2008 940 76 0,00 940 76 O
40009 10001 Masa-Henke Quersage 23.08.2005 21 14.10.2005 B0 22.11.2008 578376 0,00 5783 76| 1
40010 10001 Masa-Henke Quersage 01.10.2004 | 21 22.10.2004 =n) 30.11.2004 16017 51 0,00 16017 51| O
40011 10001 Masa-Henke “ibrotisch 12102004 21 02.11.2004 =) 11.12.2004 756,00 0,00 7856 ,00)
40013 10001 Masa-Henke Trennmaschine 22102004 | 21 12.11.2004 B0 21122004 191400 0,00 1914 00 O
40015 10001 Masa-Henke Trennmaschine 01112004 21 22112004 B0 31.12.2004 4530 96 0,00 4530 95| O
40016 10001 Masa-Henke KS-Presse - Haube 08112004 21 29112004 B0 07.01.2005 71920 0,00 71520| O
40018 10001 Masa-Henke KS-Presse HOP 1200 J N 22112004 21 13.12.2004 B0 21.01.2005 13432 80 0,00 13432 80| O
40019 10001 Masa-Henke “ibrotisch 12122004 21 02.01.2005 B0 10.02.2005 301600 0,00 3016,00 O
40022 10001 Masa-Henke “ibrotisch 20122004 0 21 10.01.2005 =] 16.02 2005 5742 00 0,00 5742 00 O
AD023 10001 Masa-Henke Umsetzgreifer / Paketierer 20122004 0 21 10.01.2005 =) 16.02 2005 2012 60 0,00 2012 50 O
400245 10001 Masa-Henke Gieliform - Eindlstation 20122004 0 21 10.01.2005 =) 16.02 2005 359 60/ 0,00 388 60 O
S0001 10001 Masa-Henke Fahrbahne 07.01.2005 21 28.01.2005 =} 08.03.2005 301,60 0,00 301 60 ™
s0002 10001 Masa-Henke “ibrotisch 19.01.2005 21 09.02.2005 =} 20.03.2005 1914 00 0,00 1914 00 ™
s0004 10001 Masa-Henke KS - Presse DOR 500 E 19.01.2005 21 09.02.2005 BO 20.03.2005 78E3 20 0,00 7563 20 O
s0005 10001 Masa-Henke Umbau Presse 4 30012005 21 20.02.2005 BO 31.03.2005 ABS B4 0,00 ABS B4 O
S0009 10001 Masa-Henke Umsetzgerat Porenbeton 03.04.2005 21 24.04.2005 B0 02.08.2005 1821,20 0,00 182120/ O3
S0010 10001 Masa-Henke Urmsetzgreifer PLU1 03.04.2005 21 24.04.2005 =) 02.08.2005 155440 0,00 1564 40/ O
S0011 10001 Masa-Henke KS-Presse DOR 02.04.2005 21 29.04.2005 =n) 07.08.2005 468 64 10.06.2005 468 54! o000 O
S0012 10001 Masa-Henke KS-Presse DOR EB00 E 02.04.2005 21 29.04.2005 =) 07.08.2005 468 64 10.06.2005 468 54 o000 O
50014 10001 Masa-Henke Kleinaggregat Fahrbihne 16.04.2005 @ 21 07.05.2005 B0 16.06.2005 150,80 0,00 150 80) O
S0015 10001 Masa-Henke Kleinagaregat 13.052005 21 03.06.2005 B0 12.07 2005 168,78 0,00 168 78| O
50016 10005 Josef Kalveram GmbH + Co KG Leimbinderpresse 16.06.2005 o 16.06.2005 o 16.06.2005 626,00 0,00 696,00 O
50017 10001 Masa-Henke Urmbau Presse 4 11.06.2005 21 02.07 2005 B0 10.08.2005 55680 0,00 556 80| O
50018 10001 Masa-Henke KS-Presse DOR 400 5 16.06.2005 21 07.07 2005 B0 15.08.2005 721520 0,00 721520/ O3
50019 10001 Masa-Henke Shuttle Platzbiihne 22062005 21 13.07 2005 B0 21.08.2005 M27 52 0,00 1127 52| O
S0020 10001 Masa-Henke Trennmaschine 22062005 21 13.07 2005 B0 21.08.2005 1934 88 1507 2005 16876 .83 58,05 O

S0021 10007 Hydraulik Miller GmbH Planflachen- Dreh u. Walzmaschine 24 062005 o 24 062005 o 24.06.2005 232 00 0,00 73200 0 -
< >
Gesarmtsummme 0P 30514901 € Teilzahlungen 73.829.04 € Betrag - QP 231.319.97 €

Hier werden alle offenen Posten die durch Rechnungen entstanden sind aufgefiihrt.
1 Zahlungsdatum wird eingetragen

2 Zahlungsbetrag wird eingetragen.

Sollte die Zahlung zum Teil bezahlt sein, bleibt die Restsumme als Differenz erhalten.
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Sollte die Zahlung komplett bezahlt sein, setzen Sie ein Hakchen in das Feld ,,g_rl.“
Dann andern sich die offenen Posten in erledigte Posten und fallen aus dieser Ubersicht
heraus.

Die bezahlten Rechnungen kénnen Sie im Hauptmenu Uber ,,bezahlte Rechnungen*
anschauen.

Rechnung “bezahlte Rechnungen *
Ubersicht bezahlte Rechnungen
01.01.2004 || bis || 31122006 | [ Zeitraurn eingrenzen | [ Aualisieren |
Rech -Mr.| Kd -Nr Firma Benennung Rechnung Zahltermin Zahltermin Rechnung | Zahlung Zahlung Differenz arl [~
erstellt am Tage mit Skonto | Tage | ohne Skonto  Betrag erfolgt am Betrag Betrag
40002 10001 Masa-Henke KS Presse HDP 1200 J 16.08.2004 21 05.09.2004 =] 14.10.2004 0,00 18.10.2004 2418 B0 -2418 BOEA
40003 10001 Masa-Henke Steinsplitter 15.08.2004 21 05.09.2004 B0 14.10.2004 556,80 18.10.2004 556 80 0,00
40004 10001 Masa-Henke KS Presse HDP 1200 J 15.08.2004 21 05.09.2004 =] 14.10.2004 2238 80 18.10.2004 2238 80 0,00
40006 10001  Masa-Henke K5-Presse - Zahnradteiler 18.08.2004 21 058.05.2004 (=] 17.10.2004 0,00 22.10.2004 457 48 -457 48
~
< >
Gesamtsumme OF 279560€  [Teilzahlungen 568168 € |Betrag- OF -2.886,08 €

© ® by EBF-Systems



Beschreibung Maschinenbauprogramm Version 7.0

-Seite-50

Ubersicht Soll - Ist

Ubersicht Sollist
Ubersicht Sollist unerledigte Auftrage
01.01.2004 | bis | 31122008 [ Zeitraurn eingrenzen | | Aktualisieren ]
Auftr-Mr. | LS | RE Datum  Kunden-Mr Firma Benennung Projekt Metto-Betray MK Mat | M Lohn Nk Ges Ergebniss G+ % |4
260052 | 03072006 | 10001 |Masa-Henks Gislform - Einiilstatio]Bena | 350000 € 000 & [
260051 | L1 |GR123062006 | 10001 Masa-Henks KS - Prasse 4 HOP 1ZRoelfsema | 400000 € 0,00 €1.925,00 € 192500 € [NEGETE 518
260050 | 26082006 | 10093 E & E Vedahrenstec{Eiskondensatar Kom. 1720 | 422100 € Do0E
260043 | L1 |GR122.052006 | 10004 |Spier GmbH & Co  (Container RangierfahrzUPS / Danemark | 244000 €| 000 €
260048 | L1 |GR110.062006 | 10005 Josef Kahveram Gmb| | | 161900 € 0one
260047 | L1 |GR106.062006 | 10005 Josef Kahveram Gmb 40100 €| 0o e
260045 02.06.2006 10001 Masa-Henke Trennmaschine Saudi Jeddah 131600 € 000 e
260045 02062006 10001 Masa-Henke Trennmaschine Saudi Riyadh 158000 € 000 €
260044 17.05.2006 10001 Masa-Henke Umsetzgreifer 30 kW |Saudi Riyadh / Jeddah 172500 € 000 €
260043 17 052006 10001  Masa-Henke MWiendekran Selmer - Ruda 1.01500 € 000 €
260042 | 117052006 | 10001 Masa-Henks |Be- und Entladskran |Selmer-Ruda | 8500 € 000 e
260041 | L1 |GR130.052006 | 10025 |GOLDBECK West CCoilanlage |Stanze | 111702 €| 000 &
260040 | 15052006 | 10008 TNT Maschinenbau (Querschneidesystem | | 405500 € 000€
260039 | 117.06.2006 10008 TNT Maschinenbau E'Aushebevom:htung | 419500 € oo0e
260038 L1 |GR111.05.2006 10019 Teuto Baustahlmatte Kran mit Greifer 35100 € 000 €
260037 | L1 |GR120.042006 | 10018  Pro Hub Hebetechnil R.16.03.2006+Umbau F 267995 € 000 e
260036 21.05.2006 10004  Spier GmbH & Co  |Container Rangierfahrz Post 9.760,00 € 000 €
260035 | L1 |GR120.042006 | 10004 |Spier GmbH & Co  |Ersatz 3112 € 000 e
260034 07.04.2006 10021 Westfalische Drahtir Ersatz Artikel 12722 Kostenstelle 524600 380000 € 000 €
260033 06.04.2006 10001 Masa-Henke Umsetzgreifer 30 kv |Selmer / Ruda 705,00 € ooo0E
260032 05.04. 2006 10001 Masa-Henke Gieliform - Eindlstatiol MBT 200,00 € 000 €
260031 30.03.2006 10001 |Masa-Henke Trennmasching Selmer - Ruda 123500 € 000 e
260030 | L1 |GR104042006 | 10001 Masa-Henke Shuttle Platzhohne | Silikatas 172700 € 000 e
260028 20.03 2006 10001 Masza-Henke Paketierer P3-KS-Dop|Silikatas 103500 € 000 e
260027 | L1 |GR124032006 | 10018  Pro Hub HebstechnilStrdmungswachter |R.20.06 1306 63955 € 000 e
260026 08032006 10001 Masa-Henke Be- und Entladekran | MBT 6600 € 000 €
260025 0B.032006 10001 Masa-Henke Quersage MBT 27500 € 000 €
260024 L1 11.03. 2008 10001 Masa-Henke Schleichgang Zwische 78500 € 000 €
260023 | L1 |GR1|10.032006 10020 [Essta Ersatzbadarl 43900 € 000 e
260022 | L1 |GR1[10.032006 | 10008  TNT Maschinanbau (Wickler Hydrauli 137230 € 000 € -~

Mit dieser Ubersicht kdnnen Sie lhr Ergebnis ca. erkennen.

Es wird der NK-Lohn (EK-Lohn) in Euro.

Es wird der NK-Material(EK-Material laut Rechnung vom Lieferanten) in Euro
zusammen gerechnet und vom Auftragsbetrag(Netto-Betrag) abgezogen.
Das ganze wird noch in Prozenten dargestellt.

Beispiel:

Sie suchen alle Bestellungen mit lhrer dazugehdrigen Auftragsnummer heraus.

Sie tragen in die Bestellungen lhre effektiven Einkaufspreise ein.
Sie rufen dann lhren Auftrag auf und gehen zu dem Menupunkt ,Kalkulation®,

U ion“ und erhalten folgenden Hi i
driicken auf den Schalter ,Nachkalkulation“ und erhalten folgenden Hinweis.
]
hinenfabrik GmBH Kunden Basisdaten Kalkulation Gewinn oder Verlustrechnung
Preisgruppe (™ = T
eLid] Sid Satz Fertigung E ;
<listen-Nr. Arikel Kosten Informati
Attikel Rabatt-Gr. NP1
EK-Materialpreis. 0,00/ Lohnkosten 000 Zur Kalkudation
Menge Bezeichnung ARG Listenpreis | Rabatt EK-Preis MTZ Fertigung NK | FIX [
Einheit % Einheit € Zeit / Min. Lohn/Stick
100 HOP 1200 1 =t am om 000 000 0 0w O
400 Ringmutter M 3¢, "o Nachkalkulation IeE) 1850 % 9500 O
100 Drehstrom - Asy| ‘p/ Mochten Sie die Nachkakulation sitivieren 7 43 000000 72843 260 730 O
1,00 Pumpentrager T 12780 192[150 12972 2 1380 0O
100 Dampfungsring 17780, 267|150 180,47 12 7800 O
100 [Kupplung Rotex 75 GG [mi]
100 Kupplung R 75 GG NP1 000 000 4345 074150 50,19 15 8500 O
100 Kupplung R 75 GG NP1 000 000 4952 074150 50,26 15 9500 O
100 Distanzing R 75 GG NP1 000 000 2470 037150 2507, 0| oo O
100 Zahnkranz R 75 NP1 000 000 13,10/ 020150 1330 0| 0O O
100 Axialkolbenpumpe. NP1 000 000 577953 9247|160 5672,00| 310 196330 O
100 Hy-Schlauch R13-NW 40-350 bar NP1 000 000 161,03 0,00 0,00 16103 20| 1267|0 O [w)
]
Kalkulation § Material / € Kalkulation ¥ Lohn / € Kalkulation ¥ Montagezeit / Std
Materialkosten 27.71591 € Lahnkosten 192533 € Ges. Mantagezeit 5067

ikulation | [ Rabattmatrix > |
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Kunden Info:

Belegiibersicht pro Kunde [I] [I] E E Aktualizieran
Nummer: 10001 Name suchen v Erfasst 18.08.2004
Kundeniibersichtsausdruck
Anrede Liefer-Nr
Anrede Maschinenfabrik GmbH Kreditlimit
Anrede orwahl 05731/ 6B0-0
Stracse Dsterkarnp 2 Telefon 05731/ 680-153
PLZ/OM D-37457 Porta Westialica Telex. . diekmann@masa-henke.co
Fax........ 05731 /660-183
Angehot Auftrag Lieterschein Rechnung
Angebots-Nr. A Datum KAl Auftr-MNr. LS RE | Lief-Termin || LiefMr Auftragshle Konden Ne|s| | Rech Nr AuftragsMil KdNr [~
160062 A | 27.06.2006 260052 03.07 2006 BO033 260051 1000 B0031 260051 10001
160060 22 062006 260051 L1 |GR1| 25.10.2006 |2 60032 260038 1001¢ 60028 260021 10001
160053 22 062006 260046 30.08.2006 60031 260049 1000 B0026 260021 10001
160057 20.06.2006 260045 05.06.2006 = 60030 260021 10000 B0024 260016 10001
160056 A | 19.06.2006 260044 13.06.2006 |2 60029 260048 1000 60022 260007 10001
160054 260043 (2062006 60028 260021 1000 60021 2600300 10001
160051 260042 02062006 = 60027 260047 1000¢ B0018 260020 10001
160048 260033 17 052006 BODZ6 260016 1000 BO0018 250043 10001
160047 260032 17.06.2006 |2 60025 260041 1002 60017 2600200 10001
160046 260031 17.06.2006 |2 60024 260007 1000 G000 250046 10001
160040 A 260030 | L1 GR1| D5.05.2006 |2 60023 260030 10000 G0006 260001 10001
160038 A | PRNNZA AN 2NN | 60022 260037 1001¢w v
< > < > < > < >
Gesamt 174249510 Gesamt 200215,77 Gesamt 23811668
SchlieRen ‘

In der Kundeninfo sind samtliche Angebote, Auftrage, Lieferscheine und Rechnungen
auf einen Blick zusehen.

Beispiel:

Sie suchen ein Angebot fiir einen Kunden. Wenn Sie dieses Angebot oder diesen Auftrag
gefunden haben klicken Sie doppelt auf die davor stehende Nummer und schon

befinden Sie sich im gesuchten Beleg.

Sie kdnnen auch zusatzlich erkennen wie viel Umsatz, Angebote oder Lieferscheine
erstellt worden sind. Es ist auch daraus zu erkennen, ob der Kunde interessant
fur Sie ist. Ob lhre Angebote zu Auftragen geworden sind usw. Jahres Info:

Belegiibersicht Gesamt | Aktualisieran |
[ Ausdruck Ubersicht
lAuftrage
Angebots-hr. A Datum Kundes  Auftr-Nr. LS | RE | Lief-Termin |~ LiefMr  AuftragsMr Kunden Mr | K Rech.Nr Auftragsh  Kdir ¢
27 06.2008 100 260052 03.07 2006 BO033 260051 100011 |5R | GO031 260051 10001
160062 A 27.06.2006 100 260051 L1 |GR1| 25.10.2006 BO0032) 260038 100197 _|5R | 60030 260038 10019
160061 A 26.06.2006 100 260050 14.07 2006 BO0031) 260043 100044 |5R 60029 260049 10004
160060 22 06.2008 100 260043 | L1 |GR1| 16.06.2006 BO0030 260021 100011 |5R | 60028 260021 10001
160059 22 06.2008 100 260048 | L1 |GR1| 10.06.2006 BO0029) 260048 10005, SR GO027 260048 10005
160053 21.06.2008 100 260047 | L1 |GR1| 06.06.2006 BO028 260021 10001t SR GO026 260021 10001
160057 20.06.2008 100 260046 30.08 2006 BO027 260047 10005, SR 60025 260047 10005
160056 A 19.06.2006 100 260045 05.06 2006 BO026 260016 10001t SR 60024 260016 10001
160055 100 260044 13.06.2006 BO025 260041 100250 SR 60023 260041 10025
160054 100 260043 02.06 2006 BO0024) 260007 o001t SR 60022 260007 10001
160053 100 260042 02.06 2006 BO023 260030 10001t SR GO021 260030 10001
160051 100 260041 L1 |GR1| 30.05.2006 BO0022) 260037 10018F SR 60020 260037 10018
160050 100 260040 23.06 2006 BO0021) 260020 10001t SR GO019 260020 10001
160043 100 260039 23.06.2006 B0020) 250043 100010 SR GO018 250049 10001
160043 100 260038 | L1 |GR1| 19.05.2006 B0019) 260020 100010 SR 60017 260020 10001
160047 100 260037 | L1 |GR1| 02.05.2006 BO0018) 260035 10004 SR GOO16 260035 10004
160046 100 260036 30.06.2006 B0017) 260027 10018F SR 60015 260027 10018
160045 100 260035 | L1 |GR1| 21.04.2006 B0015) 260023 10020F 3R AONT4 SRON2 ANNNR
s e ——=— S CECITaL s L \
< > < > < ¥
Gesamt 36127410 Gesamt 296580,74 Gesamt 307944 .81
SchlieBen

Komplett Information Ihrer Firma Uber Angebote, Auftrage, Lieferscheine
und geschriebenen Rechnungen.
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Ubersicht Listen :

Berichtsiibersicht : Formular %
Berichte der aktuellen D atenbank:
FAnikeliste
_Dmu Rechnungzausgang
_Lieferanten
Start Seitennummer; |0 Worschau
[ Drucken ]

Wahlen Sie einen Beleg aus und klicken Sie auf Drucken.
Sie haben jetzt eine Druckvorschau und kénnen danach entscheiden, ob Sie
diesen Beleg drucken oder nur ansehen mochten.

Urlaubsdatenbank

Um Ihren Urlaub oder andere Bereiche zu planen gehen Sie wie folgt vor:

Es muss sichergestellt sein, dass Sie sich als Person im Personalstamm
eingetragen haben.

Sie mussen sich auch nochmals in der Urlaubsdatenbank eintragen.

Sie gehen wie folgt vor:

1 Sie gehen auf den Schalter im Hauptmenu ,direkt einplanen®

2 Klicken Sie auf den Schalter ,Planung Mitarbeiter®

3 Klicken Sie auf das Feld Daten und auf die Rubrik ,interne Daten®
Tragen Sie hier alle gefragten Werte ein und klicken Sie auf ,Schlief3en”

4 Wichtige Eingaben sind Abteilung und Balkennummer, sonst kann keine
Auswertung stattfinden.
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way
Planen [ Bushat] T+ | | [von Datum | | [bis minschisBlich: | |[_ietzt planen... |
| r— 1
il <% Hauptmenii : Farmular A |
&
reii - Auftrags u. Urlaub Datenbank Siunn

Daten

Abwesenheit

Mitarbeiter

rmeier, Manfred

Loschen

Mitarbeiter: Manfred Schnormeier

Drucken
Diagramm

Blanung

III} i II
]
=

| Urlsubsdaten| Intetne Daten | Private Daten|

[ schlieen | [ Pranung mitarveiter

Wenn Sie alle Mitarbeiter angelegt haben, kénnen Sie mit der Auswertung

beginnen.

Zuname | Vomame  Manfed |
Einstelldatum | | Duichwahl ||
Abteiung [Maschinenbau [+][C] Bakennw. [1 .

Austit ||
Bemerkung

fbweserbeit | [ Dweken | [ Obewicht | [ Schiihen |

| E— — —

Flanen 1] [Buchat:| W] ‘Urlaub

[tvor Daturn: [04.07.2006 ] bis einschieBlich: [20.07.2006 | _jetzt planen... |
]

[Zusaldte]KZ]Beschichung
Schnomerer, B Berufsschile
[ o] L Feete ==
K |Krank
Datum | _Pers-th_| A7 [qMS Messe oo Tustted [Wenn] BS | Anfang | Ende | ZeR | Stunden
] 27 P Proste U0 or.00:00 15:00:00 05.00:00 2
04.07 2006 1| 27[dSC Schulung u[ vl or:oooo] 1s:00:00) 08:00:00 8
05.07 2006 1 b ul 0 oroooo 150000 03:00:00 a
05,07 2006 1 Uriauib u[ 0] o7.00:00 150,00 05.00.00 g
07.07 2006 | LB| Linbezahlt U ul oromon] 150000 0800:00 3

UE | Uberstoabbau

schiieben | [ Planung Mitarbeiter | Lidaub genommen: resalt: [ —

1. Sie suchen als erstes die Mitarbeiter Nr. Gber den Zeiger heraus

2. Sie suchen sich die Buchungsart heraus.

3. Sie tragen von Datum (es 6ffnet sich ein Kalender)und bis Datum ein.

4. Sie dricken den Schalter ,jetzt planen®

danach werden |hre Datensatze erzeugt und stehen unten in der Liste.

Um das Ergebnis anzusehen gehen Sie auf den Schalter ,,Planung Mitarbeiter*

und Sie erhalten folgendes Bild.
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)
Planen 1[se] [Buchart:] U[w] [Uiaub | [von Datum | | [bis Einschieflich: | |[_ietzt planen... |
|emere—E 1
[Bohnomeier, ~Hauptmenii : Formular =
[ § e )
Auftrags u. Urlaub Datenbank

= Witarbeiter | Abteilung
Datan Schnormeier, Manfred

Maschinenbau
Abwasenheit

BNeu

Lischef

Drucken

agramm
Blanung

Optionen ] [ Eeenden

[ sohiiepen | |

Planung Mitarbeiter ]

Urlaub genammen: s Restulate [ ]

Dricken Sie den Schalter ,,Planung“ und Sie erhalten folgendes Bild.

Urlaubsdatenbank
[Mitarbeiter [(EEIHEEEEEEEEEEEE ¢ HEEEE I EEEEEE R
Schvarmiec taniea ||| | | | | | | | | [ | | | - ||| ][
[Mitarbieiter [ia[z0]21 [ 22|22l 28] 2] 2] e [2a 2o 30l 1 [ 2 | s M S [ e [ 7 [E[ 2 [F0[ii[12[12[14[IE[ e[ 17 18] 19]

s I

BEIEN
Kranl l:l Sonderurlauk -

Dienstag. 04. Juli 2006, 27 Woche

Unbezahlt- Berufsschule l:l Uberstdabbau -
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Bestelllibersicht

Die Bestelllbersicht teilt sich in Bestellung Gber Auftrag oder und Lagerbestellung auf.

Bei Doppelklick auf die ,Bestellnummer” 6ffnet sich die vorhandene Bestellung (Auftr.-Stlickliste)

(bei reiner Lagerbestellung ist ein Haken im Feld Lager zusehen).

Bestellibersicht

Bestell MrLieferanten Nr| Kunden Bestell Mr | Firma | Benennung | Auftragsie | Projekt |Liefer Daturn| el [Lager| |~
60110 [70000 122B05606 Bosch Rexrath AG KS- Presse 4 HOP 1200 260067 Roelfsema og

FO109 (70000 | 22FOSR0R |Binsch Rexroth AG |KS-Presse 4 HOP 12000 260051 |Roelfzema 03082006 |[#] [] A
ED107 70031 122605606 WIF |KS - Presse 4 HDP 12000 [260051 |Ruelfsema =0

BO106 (70170 122R05606 Pall GmbH KS- Presse 4 HDP 12000 260051 Roelfsema 23082006 |7 O]

ED105  |7D0B0 122E0SG0E (TR Kupplungstechnik GmbH ~ |KS- Presse 4 HDP 12000 260051 Roelfzema | =0

EO104 (70070 \22E05R0E |Hydac Intemational GmbH KS- Presse 4 HDP 12000 (260051 Roslfzema O

E0103 70001 [22F0SR06 Ensch Rexrath AG |KS - Presse 4 HOP 1200 (260051 Roelfzema i

B0I02  [77280 [ Festo AG & Co KG |Eiskondensatar 260050 [Kom. 1720 11.07 2006 |& O

60101 70010 122604966 \Josef Kalveram BmbH + Co.K3  Trennmaschine 260046 |Saudi Jaddah [El

ED100 (70010 |22E04966 \Josef Kalveram GmbH + Co.KG  Trennmaschine 260046 |Saudi Jeddah O

ED099 70010 122604966 \Josef Kalveram GmbH + Co.KG  Trennmaschine 260048 |Saudi Jeddah =0

FO098 (70010 [22ED496E \Josef Kalveram GmbH + Co KG | Trennmaschine 260046 Saudi Jeddah i=in

FD0S7  [7O010 122604966 \Josef Kalveram GmbH + Co.KG | Trennmaschine 1260046 Saudi Jeddah =0

FD096 (70010 122604966 \Josef Kalveram GmbH + Co.KG [ Trennmaschine 1260046 Saudi Jeddah [F]

EO0%s 70010 | Josef Kalveram GmbH + Co.KG  Container Rangierfahrzeug (260043 IUPS / Danemark. O

BO00S3 70050 Parker Hannifin GmbH & CoKG  |Container Rangierfahrzeug 260036 Post [E]

FO092  [7O0ED TR Kupplungstechnik GmbH |Container Rangierfahrzeug 260036 |Post ' |

FD0S9  (7O0GO TR Kupplungstechnik GmbH | | | 24.08,2006

FO0SE  |7O030 |Hydraulik-Anlagen-hurer GmbH  Wendekran 10.05.2006 |[7]

EO0G7 (77290 \Profimess GmbH [ 260037 R.15.03 2006+Umb| 02,05.2006 |7 []

ED0R5  [70000 Teuto | | | I

e Fomn DORNRN LInsef Kalvarar GrnkH + Cn kG |rnsatz araifer A0k RN Salrmar £ Rida Tl 1 !y
[ ” Lischen ‘ ’ Bestellung Lager neu anlegen

Erklarung Schalter:

Home

Loschen

: Zurlick zum Hauptmeni

: Loscht mit vorheriger Abfrage die Bestellung

Bestellung Lager neu anlegen : Legt eine neue Lagerbestellung an.
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Bestellung liber Auftrag

Einkaufspreise werden aus Vorkalkulation Gbernommen.

Bestellung

[

e e
Interne-rr BO10S Liefertermin 03.08.2006 Bestellung erledigt [ sestetiung ‘
Lieferanten-kr | [FOODD Kunden Auftr.-Mr {ZEJFEDE Unsere Auftrags-Nr|  [260051
Bestall-hr. B010S Ansprechpartner [Herr Schnarmeier =]

XS - Presse 4 HOP 1200 J Info Machkalkulation bitte hier kiicken LFEe

Firma Bosch Rexroth AG R
Fosatz = I
IKontakt | 2] Anfrage ‘
Strasse [Fum Eisengieler 1 Firma [TNT Maschinenbau GrmbH
Plz - Ort D-S7616 Lohr am hiain Firmenzusatz [as3553

Strasse Nord-wWest-Ring 38 —

Plz - Ort D-32832 Augustdort |
“ortext u Machtext affnen | [ Wartext u. Nachtext schliefen [ Pos.lgsch ] [atteFos igschen | | bearbeiten ] |

Nienge | Einheit | Herst Artikel-Hr. : Bezeic hnung List-Preis | Rabatt Zws |MTZ %] Preis / Einheit | Ges-Preis | Nachkalk/Einh | BS

] 4 [Stck BEE [33-G1 1/2 MD-Kugelhahn DN 40 23,55 40,00 14,13 000 14,13 56,52 =

| 4 [Stek D |M 0Bx125-912 |Schraube DIN 912-12.9 0,00 0,00 050 000 0,50 2,00

| T [Stek DR [ 35LKM-L12 |Pumpenfiansch 0,00 0,00 500, 0,00 &,00 &,00

] 1 [Stok DR [vwF 40LKM-L18 Fumpenflansch 0,00 0,00 600/ 000 &,00 &,00

] 4 [Stek DRy [M 05x170-912 Schraube DIN 912-12.8 0,00 0,00 050 0,00 050 2,00

] 4 [Stek DN [h 0Bx220-912 Schraube DIN 912-12.8 Z 00 &,00

| 4 [Stek Dy |M 05x100-912 Schraube DIN 912-12.9 0,00 0,00 100[ 000 T.00 4,00

| 4 [Stek DR |RM-M36-DINGS2 Ringmutter M 36 48 50, 0po| 4850 000 48 50 194,00

| & [Stek DR [M 12x090-912 Schraube DIN 912-12.9 0,00 0,00 100[ 000 1,00 &,00

] 1 [Stek D [ 06x220-912 Schraube DIN 912-12.9 2,00 2,00

] g [Stek D/ [h 05x090-912 Schraube DIN 912-12.9 0,00 0,00 050 000 050 4,00

] & [Stek D |M 16x050-912 Schraube DIN 912-12.9 0,00 0,00 100[ 000 1.00 &,00

| 12 [Stek DR [M 12x060-912 Schraube DIN 912-12.9 0,00 0,00 100[ 000 1.00 12,00

| 16 |Stek D |M 05x090-912 Schraube DIN 912-12.9 0,00 0,00 050 0,00 0,50 &,00

[ 36 |Stek DI M 05x050-912 Schraube DIN 912-12.9 0,00 0,00 0,50 0,00 0,50 18,00 =

[ 4 [Stck DIV [ 05x130-312 Schraube DIN 912-12.3 0.00] 0.00] 050 000 0.50 200 &=

[ 2 [Stck DI M 05x045-912 Schraube DIN312-12.9 0,00 0,00 0,50 0,00, 0,50 400

1 1 [Stek IMA |UPZ-OBS-AB/BA Urnlenkplatte A/B NG & 56,00 25,00 4200/ 400 43 68 43 B8 =

“arkalk Netto Summe 7E6,02| Mwst 16% 125,76| Gesamtsumme 511,78
=TT L ] [ Auftrag ————-> Machkalk: Metto Surarne 0,00] Muwst 162% 0,00 Gesaratsurrne: 0,00

Erklarung der Schalter:

Lieferanten andern : Kann jederzeit der Lieferant gewechselt werden.
Lieferadresse : Kann jederzeit eine neue Lieferadresse eingefiigt werden.
Vor — Nachtext 6ffnen : Der Bestellung ein Vor oder Nachtext zuordnen.

Vor — Nachtext schlieBen : Vor und Nachtext wieder schlie3en

Position 16schen : Vorhandene Position 16schen

Alle Positionen lIdschen  : Vorhandene Positionen l6schen

bearbeiten : Bestellung wird frei geschaltet

Im rechten Bereich:
Drucken

Drucken : Bestellung wird gedruckt
Fax : Die Fax Nummer wird in Zwischenablage gelesen und kann
Uber ,Einflgen® in jedes Faxprogramm eingelesen werden

Email/PDF : Die Email Adresse wird in Zwischenablage gelesen und kann
Uber einfligen in jedes Emailprogramm zugeordnet werden

Anfrage

Drucken : Anfrage wird gedruckt

Fax : Die Fax Nummer wird in Zwischenablage gelesen und kann
uber ,Einflgen® in jedes Faxprogramm eingelesen werden

Email/PDF : Die Email Adresse wird in Zwischenablage gelesen und kann
Uber ,Einflgen® in jedes Emailprogramm zugeordnet werden

Im unteren Bereich:
BestellUbersicht : Zurtick zum Hauptmen(
Auftrag : Aufrufen des vorhandenen Auftrages

Die EK-Preise werden automatisch aus der Vorkalkulation lbernommen.
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Sie kénnen aber jeder Zeit die Preise auch manuell eintragen oder verandern.

2 . Zusatzdaten

!
I’ Bestellung
Bestelld Z i fingung
Lieferant dndern [ 2 -
nsme-flr | [B0103 B
Lisferanter-hir| 70001 ety
Bestelihr. | (50103 ]
Anrede Brief
Firma Bosch Rexroth AG
Tusatz Mohile Hydraul‘\ca
Kaontakt k v
Strasse Anrede [Email_\ [Fax-Durchwahl Anredel [Wamname [Wame [TelDurchwahl |
Bz - Ot Lowitsch Bemd bernd \uv)qsch@hnachrexrmh d Lowitsch Bemd 07451 /921387 ‘
Vartext U Nachtext ffnen ] [Vnnext u. Nachtext schher’}\n ] [ Posl8sch ] [ alle Pos. laschen ] [ bearbeiten
Menge Einheit Herst. ArtikelMr. Bezeichnung List-Preis ~ Rabatt Zws  MTZ% Preis/ Einheit  Ges-PFreis  Nachkalk/Einh BS

Klicken Sie auf den Zeiger ,}ontakt“ und erhalten eine Liste von Kontaktpersonen.

Diese Kontaktpersonen werden im Lieferantenstamm angelegt.

Nachdem Sie eine Person ausgewahlt haben, erscheint die Telefon-Faxnummer o. Emailadresse
in den Feldern unter Zusatzdaten auf.

I
r Bestellung
Interne-Hir 50103 Telefar-Nr, 4617921387
Lieferanten-Mr | 70001 et
Bastal T B0103 E-mail bermd. lowitschi@boschrexroth.de
Anrede Brief Bemd,
Firma Bosch Rexroth AG
Zusatz Hydraul\c_s ]
Kontakt ch Bernd| >l
Strasse An den Kelterwiesen 14
Flz- Ont D-72160 Horb am Neckar
“artext uMNachtext offnen ] [Vunext u. Machtext schliefien ] [ Pos.ldsch l I alle Pos. laschen I I hearbeiten
Menge Einheit Herst ArtikekNr Bezeichnung List-Preis  Rabatt Tws MTI %) Prais{Einheit| Ges-Preis  Nachkalk/Einh BS

Verkaufbedingungen:

I
r Bestellung
i 2 i Verkaufsbedingung
Lieferant andern r .

etk 50103 Zahlungsbedingunge | 1 el 21 Tage 3 % Skonto, B0 Tage netto

Lieferanterchr| 70001 Lleferbedm_gungen 2 |8 ab WWerk, ohne Yerpackung

Beatoln 0103 Mwst Schidsssel %[ 1 [v] \6

Lieferko J I \ jitionen

Firma Bosch Rexrath AG \

Zusatz Mobile Hydraulics

Kontakt Lowitsch Bernd >

Strasse An den Kelterwiesen 14

Flz- Ont D-72160 Horb am Neckar

“artext uMNachtext offnen ] [Vunext u. Machtext schliefien ] [ Pos.ldsch l I alle Pos. laschen I I \ hearbeiten

Menge Einheit Herst ArtikekNr Bezeichnung List-Preis\ Rabatt Tws MTI %) Prais{Einheit| Ges-Preis  Nachkalk/Einh BS

Die Verkaufsbedingungen kdnnen manuell Uber die Zeiger aufgerufen werden.
Sie kdnnen aber auch automatisch in den oben aufgefiuhrten Feldern stehen, indem
diese Grunddaten im Lieferantenstamm(siehe Seite 25) hinterlegt worden sind.
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Bestellungl x
Bestelldaten |zysatzdaten | Verkaufsbedingungen |
BESTELLUNG Lager '
T E00ag Liefertermin (24.05.2006 Bestellung erledigt ¥ Bastellung i
e O Kunden Auftr.-MNr.
Ligferanten-nr [700B0 : - -
Bestel N, |F00R9 Ansprechpartner ﬂerr Schnormeied] |__vi
e —— T |
Ligferant &nderm I Lisferhinveis alle Pos. lischen
Projekt Email ! FDF
(Firrma KTR Kupplungstechnik GmbH ! | ‘
:Kbntakt |7.7jrti|[ggn Kuper 7:"; h 5 | _Anftage
[Strasse Rodder Damm 170 i DI e el Sl |
Plz - Ort D-45432 Rheine Blifnenelizets L ‘
Strasse Mord-VWest-Ring 38
Plz - Ort 1D-32832 Augustdorf Ernaili FOF ‘
“Yortext u.Machtext dffnen ] [ “ortext u. Machtext schlieen ‘
Anzahl| Stk | Herst Artikelnr T 'Elezelc'hnung ARG | K-Pr/Einheit | Rab% |ER-Pr/Einheit| WTZ | Preis/Einheit Gesamtpreis [TKFIK Poshr] [a
P 100 | Stk | BUC [400.562458 [Druckmindenventil | 171,88] 61,00 B596 107 [000) 6303 ge03 L L] o0 |
* og [l
0
— - - — “orkalk: Metto Summe B8 03 hwest 16% 10,38| Gesamtsumme: 7891
l Ubersicht --> | [ Kalkulation aktuatisieren Nachkalk: Netto Surme 0,00 Mwst 16% 00| Gesamtsumme: 00

Erklarung der Schalter:
Lieferanten andern
Lieferadresse

Vor — Nachtext o6ffnen
Vor — Nachtext schliel3en
Position |6schen

Alle Positionen l0schen
bearbeiten

Im rechten Bereich:
Drucken

Drucken

Fax

Email/PDF
Anfrage

Drucken
Fax

Email/PDF

I__m unteren Bereich:
Ubersicht
Kalkulation

: Kann jederzeit der Lieferant gewechselt werden.

: Kann jederzeit eine neue Lieferadresse eingefligt werden.
: Der Bestellung ein Vor oder Nachtext zuordnen.

: Vor und Nachtext wieder schliefl3en

: Vorhandene Position 16schen
: Vorhandene Positionen 16schen

Bestellung wird frei geschaltet

: Bestellung wird gedruckt

Die Fax Nummer wird in Zwischenablage gelesen und kann
Uber ,Einfligen® in jedes Faxprogramm eingelesen werden

: Die Email Adresse wird in Zwischenablage gelesen und kann

Uber ,Einfligen” in jedes Emailprogramm zugeordnet werden

: Anfrage wird gedruckt

: Die Fax Nummer wird in Zwischenablage gelesen und kann
Uber ,Einfligen“ in jedes Faxprogramm eingelesen werden

: Die Email Adresse wird in Zwischenablage gelesen und kann

Uber ,Einfligen” in jedes Emailprogramm zugeordnet werden

: Zuruck zur Bestellibersicht

Preise werden aus Rabattmatrix berechnet

Sie kénnen aber jeder Zeit die Preise auch manuell eintragen oder verandern.
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Dokumentation Schnittstelle:

Stuckliste Auftrag 280080
Intarne Mr. 260060 | Auftr.-Datum | 05082006 Kunden-Nr. 10001 “|[Masa-Henke Maschinenfabrik GrabH
" g Kaonstrukteur | | !v Fax
[Aufirags-ir. (260060 [w]  |Aoftrans-Baugr | (260060 | Benennung KS - Presse 4 HDP 1200 J
= = | F'mjz_akt Roelfsema
II : Baugruppe | I Attikel-Btticklistan-hr. lL SchaltplarNr. | [AMD-0B 0608 Stiicklisten-Nr. | |5-MD-08-06-08
[Pos-Nr Baugrupps [
! Menge Baugruppe | |1
Fos.-Nr. Artikel-Mr. Menge Bezeichnung Lusatz Hyp Dratenblatt Fl< | DEf| Gr IDME | [
1o |D-MD-05-08-01 |1 |Behalterdeckel HOP 1200 J [ [ B | 100 |
R Rh- 36 DINEA2 4 |Ringmutter M 35 O f znnfi 3
| |20 5500-B5/41-DA-LL-03 1 |Drehstrom - Asy-Motar 250 M |HADs DE-LAMODOZ-1005 | O /O 300 -
X 105516045000 1 |Pumpentrager |PL550/04/50 | o/o| 400
(b2 oo T P J— of o |
2.3 303300230000 1 Dampfungsring g o BOO
T lea R75 56 6007 1 |Kupplung Rote ‘p AUftracenumer: 250000 b O o0
2410 (20753006500 1 lupplung R 756 Méachten Sie wirklich eine neue Dokumentationstabelle erzeugen 7 O oOfi i
| 2420 |oen7s3006000 1 [Kupplung R 75 — O op
2421 [290B05000050 1 |Distanzring R 3 o og
| |[z422 [290605000200 1 |Distanzring R 76 GG |60 EZ HnD 0020,0 I O
[ |2430 020757000002 1 |Zahnkranz R 75 95 Shore A - ot O df
RE10997027 1 |Axialkolbenpumpe |A4/30 250 HM2/30R-PPE13N00-8019 DEREXIOOZO0§97 | O O
781-24-530-5359-00 1 |Hy-Schlauch R13-hy 40-350 by |1 12R13 My 40%1000 SF5 / SFS-90 O O
|781-24-530-535-00 1 |Hy-Schlauch R13-NW 40-350 bhr [112"-R13 MW 40x1000 SFS / SFE-00 |
|461-05-500-590-00 1 |Hy-Schlauch 25C - MW 08 [125-25C N8 1000 DKOS/DKOS-20 o o
|451-05-500-590-00 1 |Hy-Schlauch 25C - Ny 08 [125-25C Nw0Bx1000 DKOS/DKOS-80 O oO|
|461-12-500-590-00 1 |Hy-Schlauch 25C - Nw 21 [255-25C NW20,1000 DKOS/DKOS-80 o o]
STE-08-01-000-00 1 |Steusrblock KS-Presse JIG & [Purnpenvorsteuerblock IFge TR
|z-031015 1 |Anschlusshlock NG B |A4WS0 - EOZ-Regler extern | o aj
| 5-25-11-590. 3 |Messanschluss %2~ Typ 3 O oOg
[1810361023 1 |Blende 14 [1HB™2Z7NPSF o ofp
[ [ Aufrag —> | [amb =] [k Pos. einfugen | [ Pos. toschey/ | [ Pos-Nr.aur | [ Pos-Nr.ab

Um eine Dokumentation zu erstellen benétigen wir ein Fremdprogramm eing Schnittstelle.

Sie 6ffnen das Programm Stiickliste Auftrag und betéatigen den Schalter ,,Doku‘ anschlie3end

Werden Sie gefragt ob Sie dje Dokumentationstabelle(Schnittstelle) erzeugen méchten.

Wenn Sie diese Frage mit ,Ja“ bestatigt haben, ist eine neue Tabelle ,,Poskalkauftrag“ entstanden.
Diese Tabelle kdnnen Sie dann in einem Fremdprogramm einlesen und zur Dokumentation heranziehen.
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