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Individuelle Werkstattsteuerungsprogramme fur Werkz

eug und Formenbau

Mit der Praxis gemeinsam entwickelt und erprobt, von Klein- und mittelstandischen Unternehmen
als Komplettldsung eingesetzt und fur GroBunternehmen als Profitcenterlésung bestens geeignet.
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1 Einleitung
Softwarebeschreibung und EDV-Systemvoraussetzungen

Das Werkstattsteuerungsprogramm von EBF — Systems kann mit einer SQL — Datenbank betrieben
werden. Dies erhoht die Effizienz, Geschwindigkeit, Sicherheit, schitzt vor Inkonsistenz und ver-
mindert den erforderlichen Speicherplatz bei der Anwendung, Systemuberlastungen werden somit
vermieden.

Dies schafft ideale Vorraussetzungen fiir eine einfache und schnelle Inbetriebnahme und stellt so-
mit nicht die hdchsten Anforderungen an die bereits vorhandene Hardware. Aufgrund der SQL ba-
sierenden Version sind Schnittstellen zu anderen PPS — Systemen wie beispielsweise SAP mog-
lich. Dies ist ein wichtiger Aspekt wenn das System als Profitcenterldsung in ein bereits existieren-
des PPS — System integriert werden soll.

Eine individuelle Anpassung, entsprechend den Prozessen und den Anforderungen der jeweiligen
Unternehmung ist maglich.

Die folgenden Kapitel sollen einen Uberblick tiber das Programm geben und gleichzeitig einige Vor-
teile und Mdglichkeiten, die das Werkstattsteuerungsprogramm von EBF — system bietet aufzeigen
und veranschaulichen. Dabei wird gleichzeitig anhand eines idealtypischen betriebswirtschaftlichen
Prozesses gezeigt, wie das Programm den Prozess begleitet, um nicht zu sagen die Prozessstabili-
tat unterstutzt.

2 Hauptmenu

Aus dem Hauptment lassen sich alle weiteren Unteiipinkte anwéhlen, dies erleichtert dem An-
wender den Einstieg in das Programm, erhoht dieefmiungsgeschwindigkeit durch Ubersichtlich-
keit und sinnvolle Strukturierung. Aul3erdem ist uiath ein standiger und schneller Wechsel in an-
dere Menupunkte mdglich.
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Hauptibersicht.. Werkzeugbau und Formenbau inkl. Kapazitatenplanung Verss.0 (EBF) Tel :05261/88520
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3 Angebot

Dies ist die Angebotesibersicht, hier werden alle Angebote verwaltet, kbnnen bearbeitet, kopiert
und verandert werden. Ein Angebotsmanagement ist aul3erdem durch verschiedenste Selektions-
maoglichkeiten, wie z. B. Angebotsdatumsselektion mdglich. Ein neues Angebot kann durch einen

Mausklick erzeugt werden.

Ubersicht Angebote

[ ||:|| | | -] zr | 07.07.2002 31.12.2004) Aktualisi :lFiIler halt
ang.Nr: [ Kdnr | Firmna [ werkzeughezeichnug: [ Angeb.Daturn: | Hetto [ st [ Brutto
ﬂl 20000 John DEERE aufsatzhalterung 15.01,2004 16.,550,00 €

Schligken Meues Angehot Angehot beatbeten Léschen | Angebot kopieren Angehot-=uttrag Kopieren | Stamm || Ergebnis 18.550,00 £

Zunachst werden im Angebot die Kundendaten eingefugt, da alle Kunden in den Stammdaten gepf-
legt sind, wird hier lediglich Uber verschiedene Suchfunktionen der entsprechende Kunde ausge-
wahlt. Schon im Angebot lassen sich wichtige Projektdaten wie Werkzeugbennung, Zeichnungs-
nummern, Zahlungsbedingungen, Angebotsdatum, Angebotssumme und Vorkalkulationswerte ver-

walten.

Flr Spritzgussbetriebe mit integriertem Werkzeugbau besteht weiterhin die Moglichkeit Spritzguss-
daten wie Spritzgussmaschine, Spritzgussartikelgewicht und Basismaterial zu pflegen. Dies erhoht

die Effizienz Ihrer Angebotsbearbeitung.
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schlielien

4 Vorkalkulation fur das Angebot:

B3 Angebotlx E
. A b
9 IZusatzdaten | SG-Info |
‘ Angebot Neues Angebat | 2 | 2 | @ |
_____________— “orkalkulationssumme: 0,00 Angebotsfax I
Ausgabe als
Interna (1= Akluglisieren  [ITEST AG Ana.Datum IW - | -+ |
Wi h
Ay R KundenNr: I":":":":l IZathngsbedlngungen: I 4d Sreeey
Angebotsdruck
Anrede IF'”"”a S0% bei Auttragserteilng
Werkzeun
Mame.: ITEST AG [30% bei Lisferung Spezifikation
Fusatz IZ.Hd Herrm JIGleB d 20% bei Freigabe maximal 45 Tage nach Lieferung Workalkulation
wierkzeug R : I ;I Halkulation vorbereten
Strasse
IEnschedestraI’Se WWerkzeugbennung: Vurkaflku‘\ahun
aufruten
Plz-Ort...: |118529 Bordhaorn = FeichMr:
v IKa azitht gebucht
“ortexd L Nachtext difnen I Wortesxt u Machtext I P “ WZSpez.: Heername Kalksumme
VT: | -m';—| L
Pos| ArtikelNr |Menge Bezeichnung Preis Gesamt
p| 102 1,00 Halterung] 80.000,00 80000,00
*

Pos einflgen Pos laschen Mew Pos Ubernahme Mat 20.000,00 € _ ] 92 800,00 €
| (Wet@ [ eoowroe (WemEg | izcaoooe Basammn|  Sene

Die Kalkulation wird direkt im Bezug zum Angebot angelegt und verwaltet. Das wichtigste beim An-
gebot ist jedoch die Berechnung der Selbstkosten bzw. des Angebotspreises. Das Programm hat
ein Kalkulationsschema welches in einen Materialbereich und Fertigungsbereiche aufgeteilt ist. Im
Materialbereich konnen Artikel und Sticklisten mit Preisen und Lieferanten verwaltet werden, eine
automatische Bestellfunktion ist ebenfalls vorhanden. Einmal angelegt kann auf diese Informationen
bei jeder Kalkulation, jeder Zeit zurtickgegriffen werden.

Seitel
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Auﬂrg.Nr 1014 kundenhr 12700 H
AngebatsMr (1014 w | Yerkzeugh |LUWODO0D4 Bez: Ohrklappe Musterwerkzeug Zeich-Nr |22 ;Z'fttii“gnsrlge'wcm
Angehotspreis 19.355,00| Abgabepreis: 45.000,00
|Konstruktion 3 Vorkalkulation Nachkalkulation
sty Beschreibung Kostenstelle Kostensatz Soll-Zeit Ges-Preis Ist-Zeitr  Diff Ist-Preis Ergehniss A~
» 100 « [Konstruktion
110 o |8) 3-D Konstruktion+ 60,00 5,00 300,00 0,00 0,00 300,00
120 o by 2-D Konstruktion 60,00 6,00 360,00 0,00 0,00 360,00
130 4 |di Nebenkosten 45,00 1,00 55,00 0,00 0,00 55,00
* v v
|Konstruk‘tiongesamt: 1200 | mso0 [ oo |[ 1200 |[ ooo  |[ 71500 | |
| Material Vorkalkulation Nachkalkulation |
Paoshr ArtikelNr Lieferant Bezeichnung Anzahl E-Preis G-Preis Anzahl- B Preis-h G-Preis-M
TI A v
|Materialkosten gesamt: 0,00 0,00 |
| Fertigung Vorkalkulation Nachkalkulation |
Kosthr Beschreibung Kostenstelle Kostensatz Sall-Zeit Ges-Preis | Ist-Zeitd  Diff Ist-Preis Ergehniss »
Y] 210 o |Grundautbau 0,00
] 220 + Frésen 50,00 4,00 200,00 0,00 0,00 200,00
] 230 + Bohren 48,00 3,00 14400 0,00 0,00 144,00
] 240 + Drehen 48,00 4500 2.160,00 0,00 0,00 2.160,00
] 250 + Schleifen 48,00 20,00 1.440,00 0,00 0,00 1.440,00
] 260 + Erodieren 50,00 2,00 100,00 0,00 0,00 100,00
] 270 + Heisskanal 48,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 v
| Fertigungskosten ges: [ 73400 | [ 16400 | [ ooo |[ 23400 || 0,00 | 11.664,00 |
Fertigung Maschinen
Beschreibung Kostenstelle Kostensatz Soll-Zeit Ges-Preis ‘ Ist-Zeitl  Diff Ist-Preis Ergebniss A

| Kosthr

schliellen"Werkzeugausfuhrung]’89ite-1-] Sejte-2- [vergr.Material “verkl.nﬂateriaIH vergr.Ferigung “ verkl. Fertigung “ vergr.aschinen ”verkl. Waschine

Seite 2
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=
Auﬂrg.Nr 1014 Kundenhr. 12700 1]
AngehotsMr (1014 | Werkzeughl |UvOOO01 Bez: |Ohrklappe Musterwerkzeuy Zeich-Mr |22 gz;iii“gngﬂgemcm
Angehotspreis 19.355,00) Aboabepreis: 45.000,00
230 + Bohren 46,00 3,00 144,00 0,00 0,00 144,00
240 o Drehen 45,00 45,00 2.160,00 0,00 0,00 2.160,00
250 4 Schleifen 45,00 30,00 1.440,00 0,00 0,00 1.440,00
260 4 Erodieren 50,00 2,00 100,00 0,00 0,00 100,00
270 4 Heisskanal 45,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 3
| Fertigungskosten ges: [ 2a400 [ 11ee400 | [ 000 |[ 23400 [ poo | [ 1166400 ||

Fertigung Maschinen

Kasthr Beschreibung Kostenstelle Kostensatz Soll-Zeit Ges-Preis | Ist-Zeitr  Diff Ist-Preis Ergehbniss A

» 1000 « Deckel Maho DMU B0 T 35,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

1001 « Deckel Maho DMU G0 T 60,00 10,00 600,00 0,00 0,00 600,00

| Ferti kosten Maschine t 13100 ][ 697600 | [ 000 |[ 13100 ] [ poo ][ 64700 ||
Yorkalkulation Zeiten Workalk Machkalk Ergehniss
Konstruktionszei 12,00| |Konstruktionskosten 715,00 || Konstruktionszeit: 12,00 0,00
Ferigunoszeit : 234,00/ |Fertigungskosten 11.664,00/ || Ferigungszeit 234,00 0,00
Maschinerzeiten 131,00| [Fertig k. Maschinen 6.976,00] || Fetigungszeit Maschine 131,00 0,00
Gesamtzeit 377,00] [materialkosten gy || EEEREE 365,00 0,00
Kosten
Wallkasten kanstruktionskosten 715,00 0,00
Vorkalkulation Machkalkulatin Abweichung Fertigungskosten: 11 664,00 0,00

Herstellungskoster 19.355,00 000l 19.355,00 Fertigungskasten Masch: 6.976,00 0,00
Ausschull in% 0,00 0,00 .0 0.00 n
Sondereinzelkost. Materialkosten 0,00 0,00
Herstellunaskast.
Vertriebsgemeinko: [ 0,00 Gesamtkosten 19.355,00 0,00 Bestellwesen
Selbstkosten -
kalk. Gewinn in % 0,00 Angebntsprais 19.355,00 Bestelluny aufrufen
Verkaufspreis 1 Abnabepreis: 45.000,00 drucken
Provigion/ Skontiin | 0,00
Frachtkasten in% | 0,00 Auswertung
Werkaufspreis 2 Kalkulation

schiiefien ”Werkzeugausfﬂhrung ] [Seite-1-]

Im Fertigungsbereich ist es mdglich, ganz nach Organisation ihres Betriebes, beliebig viele Kosten-
stellen anzulegen und Kostensatze zu pflegen. Bei der Kalkulation werden dann lediglich die Plan-
stunden fiir das jeweilige Werkzeug eingetragen und die Fertigungskosten ermitteln sich von selbst.
Arbeiten sie in Ihrem Betrieb mit einem Betriebsabrechungsbogen oder erstellen sie fur den Ge-
schéaftsbereich in welchem das Werkstattsteuerungsprogramm zum Einsatz kommen soll einen BAB
ist es moglich in den Stammdaten Material-, Fertigungs- und Verwaltungs- und Vertriebsgemeinkos-
tensatze zu pflegen. Diese Werte flieRen dann automatisch wéhrend der

Berechnung der Materialeinzel- und Fertigungseinzelkosten in die Berechnung mit ein und werden
zusatzlich im Detail angezeigt.

In den vergangenen Jahren ist der Kostendruck aufgrund von Globalisierung und zunehmenden
Wetthewerb auch in Geschéftsbereichen wie Werkzeug- und Maschinenbau gestiegen. Trotz hoher
technischen Ausstattung und Qualitat, gewinnt der Preis eines Werkzeuges als Kaufentscheidungs-
grundlage fur den Kunden, mehr und mehr an Bedeutung. Im Zuge dieser Entwicklung wird nicht
nur eine Kalkulation zur Vollkostenkalkulation sondern auch zur Teilvollkosten- und zur Grenzkos-
tenkalkulation angeboten. Diese Vorgehensweise soll ermdglichen, dass bei strategisch wichtigen
Projekten ein Angebotspreis auf Teilvollkostenbasis bzw. auf Grenzkostenbasis ermitteln werden
kann. Dazu ist es lediglich notwendig die Kostenséatze fir die Kostenstellen in fix- und variable Kos-
ten zu Splitten.

Sind alle Plandaten fir das Werkzeug in der Kalkulation gepflegt, wird entweder direkt der ermittelte
Verkaufspreis 2 in das Angebot iGbernommen, oder es wird ein strategischer Angebotspreis manuell
eingetragen, der zur spateren Angebotsanalyse mit verwaltet wird.

© ® by EBF Systems
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Das Angebot kann jetzt Ausgedruckt und zum Kunden geschickt werden. Weiterhin besteht die
Maoglichkeit eine Werkzeugspezifikation anzulegen, die parallel zum Angebotsdruck ausgegeben
wird und die dem Kunden Art und Weise des Werkzeugs beschreiben soll, dadurch wird das eigene
Angebot von denen der Konkurrenz abgehoben und zeigt dem Kunden die besondere Vorgehens-
weise und Kompetenz bei der Angebotsverwaltung und Abwicklung.

5 Angebot in einen Auftrag umwandeln:

Erhalt man vom Kunden den Auftrag fur die Fertigung des Werkzeuges, wird das Angebot per
Mausklick in einen Auftrag umgewandelt. Alle bisher gepflegten Daten werden Ubernommen und
weitere auftragsspezifische Daten kdnnen hinzugefligt werden.

Alle Auftrage, die derzeit in Arbeit sind also nicht das Kennzeichen “erledigt” tragen, befinden sich in
der Auftragsibersicht. Alle wichtigen Informationen, wie Terminierung mit Ampelwarnfunktion, Auf-
tragsvolumen und Art des Auftrages lassen sich hier auf einem Blick erkennen und Auswerten.
Auch Selektionsoptionen sind gegeben, sodass nach gewissen Kriterien gefiltert werden kann. Wei-
terhin wird das Volumen der Gesamtauftragssumme standig saldiert, so lasst sich auf einen Blick
der derzeitige Eurowert aller Auftrage ablesen. Weitere Funktionen wie das Anzeigen ob bereits
Teilrechnungen erstellt sind, ein Lieferschein geschrieben oder die Terminierung eingehalten wer-
den kann verstehen sich von selbst.

Auftragsubersicht (Aktuelle Auftrage)

| | o Druck | | i || || 0v] I Yorschau ]I Ubersicht " Aktualisieren l
AuftMr | D | F|E Index; Firrna Werkzeughez "WerkzeugNr: Metto Uh| BestDatum:|Lie|Re|T1|T2| SR]
4 595| [(|[1| | Meufarm |—|_ Markus Bitner GrrbH Uvoonot 16.500,00 € 09.05.2007
594 Meufarm |—|_ Bruder Spielwaren GrnbH & Co. K| Ohrklappe Serienwerkzeuy | Uv00002 12.000,00€ 30.04.2007
593 |0 0| Reparatur .I_ AEbetle GmbH & Co. KG Ohrklappe Mustenwverkzeug | UV00001 12.000,00 € | ]| 30.04.2007
592| O |[v1| | Neufarrn |—|_ A.Eberle GmbH & Co. KG Ohtklappe Musterwerkzeuy | Uv00DD1 12.000,00 € 20.04.200? R [ |x
591|000 O| Meufarm |—|_ Baumgartner GmhbH Ohrklappe Musterwerkzeug | V00001 30.00000€ (1 20.04.200? Rifx |x |
588| || O Neufarm |—|_ Cemet Intelligente Mechanik Gmk| Ohrklappe Mustenwverkzeug | UV00001 31.000,00€ 20.04.200? R5
887|J|O| 0| Meufarm |—|_ Baumgartner GmbH Ohrklappe Musterwerkzeug |LUY000D1 10.000,00 € || 05.04.2007
586 | Meufarm |_|_ Baumgartner GmhbH Ohrklappe Musterwerkzeug | V00001 10.000,00 € 05.04.2007
585| || 0| Neufarm |—|_ Baumgartner GrmhbH Ohrklappe Mustenwverkzeug | UV00001 15.000,00 € 05.04.2007 |
583 ||| Meufarm |—|_ IT Automotive Products GmbH & Antennenabdeckuny Smart | KTW249 4.500,00 € 05.04 EDDT
582 Meuform |_|_ ITW Autornotive Products GrnbH & Ohrklappe Musterwerkzeug | UVI0001 20.000,00 € Dd.Dd.EDDT R |x
581 Meufarm |—|_ Robert Bosch GmbH Ohtklappe Musterwerkzeuy | Uv00DD1 45.000,00 € 30.03.2007|[UR3[x [ |x
580|0J|O| 0| Meufarm |—|_ Fixweell Messerfabrik GmbH & Co. | Ohrklappe Musterwerkzeug | V00001 1.800,00€ 27.03.2007
5749 | Neufarm |—|_ Baumgartner GrmhbH Ohrklappe Mustenwerkzeuy |UV00002 2.33300&|[]| 28.04.2007
s78| || O Mewform |8 Baurngartner GmbH Uvonoo1 | 15.000,00€ 27.03.2007 | R3x |x [«
77| 0|0 O Meufarm |_|_ Baumgértner GmbH 15.000,00 € 27.03.2007)  |R1|x
576/ || O Meuform |8 Baurngartner cmbH 27.03.2007
574/ O|[¥1| | Meufarm |—|_ Baumugértner GmbH Ohrklappe Musterwerkzeuy |UV00001 21.000,00€ 21.03.2007
a72| 0|1 O Meufarm .I_ Otto Laib Kunststof-Spritzauss Gr| Ohrklappe Musterwverkzeug | UV00001 15.600,00€
71| 0|0 O] Neufatrn |—|_ Robert Bosch GmbH Ohtklappe Musterwerkzeug | Uv00001 1,00€
57010 Neufarm |—|_ Baumgértner GmbH Uyl F1 Nachfolger 6806 1,00 €
568| || | Neufarm |_|_ Markus Bimer GrnbH Antennenahdeckung Smart £ KTiw249 45.000,00 &
568| || | Neufarrn |—|_ Markus Bitner GrrbH Antennenabdeckuny Smart | KTW249 15000,00€ (]

| Auftragsumme: ||

34843500 € |

Sehlieren ” Losthen ” Neu anlegen ”Beamenen” Kopieren ”Auﬂrag--=Ang. [ stunden buchen

[ Kauation [ stammdaten | zusatanfo ]

6

Weitere Funktionen der Auftragsubersicht:
Aus der Auftragsubersicht heraus sind weitere Funktionen wie Rechnungs- sowie Teilrechnungsers-

tellung, Auftragsbestatigungs-, Lieferschein-, Bestellungs-, sowie Musterberichtsdruck mdglich.
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9

a v| E[ Warschau ]-[ Ubersicht ][ Aktualisieren

| |Inf0 Druck | || | I[ ¥ |
AsuttMe | D F| E Index; |Te| K Firma | Werkzeughez; Warkzeughlr| KDBe| kent Metto Uhel BestDatum: | Liel| Re| T1|T2| &
10000 {1 ]| Lohnarbeit EBF-systemns GmbH| WZE Allgem []]|16.R45 75| [¥] | 05.02.2009
10001 [ Cl[Anderung I EBF-svstems § 10.001 Heitk [+ [1] o5.02.z008
10002] 1|1 L Meuform [T Earary Aus Auftrag erstellen 33170 Ol ]| 23.01.2009
10003| ] Anderung I EBF-systerms 01,147 sngut] [ 1| 03022009
10004 ] Anderung IB I EBF-svstemns 01.148 Anguf] [ 7] | 03.02.z2008
10005|[] rleuform IBB I EBF-svsterns Erstellen mit % | 03.020 Spant] [ =] os.02.2009
10006|[] Enderung (B EBF-systems T siltechnung 1 01.143 angut] [] ]| os.0z2.2009
10007|[] Anderung |l EBF-svstems Tailieshiiha 2 .' 01.150 Anguf] [ [#]| o5.0z.z008
10008| [ Reparatur IB R EBF-svstems ————— 23.062,00 |wierks] [] =] 10022009
= Schlufrechnung T e
10010|[] Reparatur [N EEF-systerms 18.036,00 |[Kemd [] 1] 10022008
10011 | [ Reparatur FF EBF-systerns 4| [T1:173)[T22/3) 1 el 11.054,00 | Ausw] [] [ | 10.02.2008
10012|[] Reparatur EBF-systerms = 23.157,00 |Unter| [ [#] | 1002 2009
| 10013 [V Reparatur [N EBF-systerms 02.024,00 |Gradl [] [<1] 10022008
10014|[] Reparatur I EBF-svstems 35.009,00 |Gradl [] [“]| 11.02.2008
10015|[] Eeparatur (B EeF-svsterms 11.057.00 |kerme| [] =] 11022008
10016|[] Reparatur [N EBF-systerms Bestelung 2311600 |Kaklu| [ [<1] 11.02.2008
10019][] Reparatur I EEF-systems — 09.003,00 |Grad ] [ 1| 11.02.20089
T0020| ] Reparatur (N[ E6F-svstems Auftragsiibersicht 0116200 |Grad ] [ [# | 11 02 2009
10023[[ | Anderung | EBF-systerns S 01.189,00 |Umbsl [] [41] 12022008
10023 Feparatur I EEF-systems 03.030,00  [Werks V]| 1z.02.z009
100z4| || | reparatur IN B EBF-systerms [ Extere Daten ] 01.035,00 |Auswi] [ 1] 1202 2008
10026 1|1 | Reparatur |B I EBF-systerns Musterbericht Warric| [ [#] | 12.02.2000
10027 OO Reparatur [ EBF-systems 2315700 |Heizh| [] 1] 12.02.2009
10028| ] Reparatur 53| EBF-systems 01.262-01 2{stand] (]| 148325 || 12022008
10029| [ Reparatur B EBF-systems 01.219,00 |Sradl] ] =] 12022008
10030 ] Reparatur [N Licefa Kunstst il Beatalitngen Teilal [ [#]| 13.02.2009
1003 [ O| Tl Angleicharbeiter] W EBF-systems orl Bestellungen 35.021,00 |Dsst] O] 1| 16.02.2008 G
ANna7 (i | B | =TSP T COC Auntarne a4 229 an eat oAl 1 =1 47 N7 onnn -
< ¥
| Auftragsumme: || 18.139,DD€|
SchlielZen “ Léschen ” MNeu anlegen ”Elearbeiten“ Kopieren ”Auﬂrag--= Ang. ]I Stunden buchen ][ Kalkulation ][ Stammidaten ]I Zusatzinfo ]
7 Werkzeugauftrag und Lohnriickmeldescheine

Um eine verursachungsgerechte Ruckmeldung der Ist — Daten (Materialverbrauche und Arbeits-
stunden auf den einzelnen Fertigungsstellen) sicherzustellen, ist es notwendig, dass die Fertigung,
sogenannte Fertigungspapiere erhalt. Mit den Lohnscheinen kénnen die Mitarbeiter ihre Arbeits-
stunden Auftragsbezogen zurtickmelden, der Fertigungsauftrag enthalt wichtige Informationen wie

Terminierung, Kunde, Spezifikationen,

AUFTRAG | @EJ Autragsdaten

etc.

Kundendaten | Zahlungsbedingungen | Termine | Druckausgabe |

AuftragsNr, :10115 ~ | index |Anderung | Telefon
Kundenhr: 11801 Zusatz Neuf"u s
g T
s Era
Firma..: iTece
Zusaiz ‘Werkzeugbau Werkzeugauftrag #1sdmerung  Secbiitetum: 02112088 St
Hutrageie s 10115 Ancerng
Angprechpart | Bezechrug: 25 % Endmontage. WKEN 0000030
Strasse. | Zechumph: @ss2439
Kurde - Tece
Plz-Ort.. | fandentt nm
undenwunTHisierdmum
Vortext u.Nachtext 5ffnen I [ Vortext u.Nachte: Bemmige Temmin. 18122009
s
[ Nachkalkulation erl [ wartungenRep 20422009
[¥] Kostenstellen gebucht [ Auftrag erl ik e i
[P ArtikellNr -|Menge - | —— - = = T
10 P8 1,00/ 8-fach Proto bl fown
[100 [ [ | [ 1015 100 |
%/ E B I [ I 13 20 |

Pos einfugen ” Pos ldschen J[ alle Pos laschen

schliefien “ Pos aktualisieren ][Materialdaten libe

8.0 Zeiterfassung nach Auftragsdruck

Parameter |

]
]

eilrechnung 1|

[eilrechnung 2|

chiufrechnung ||

- | Gesamt -

!
00.00 34500,00

41085500 €

daten gesamt

Ein effizientes PPS — System zeichnet sich nicht nur durch die Anwenderfreundlichkeit im Hinblick
auf den administrativen Bereich aus, sondern durch eine schnelle und unkomplizierte Art und Weise

© ® by EBF Systems



EBF — Systemsindividuelle Softwarelésungen fur Werkzeug undrenbau 10

der Zeiterfassung. Dabei sollte jedoch beriicksichtigt werden, dass aufgrund unterschiedlicher Or-
ganisationsformen es positiv zu bewerten ist, dass immer mehrere Moglichkeiten der Zeiterfassung

vorgehalten werden.

Es gibt unterschiedliche Méglichkeiten der Zeiterfassung, entsprechend jeder reellen Ablaufmdg-
lichkeit im Betrieb. Diese Moglichkeiten werden im folgenden Kapitel hinreichend erlautert.

7.1 Das Zeiterfassungsmenu als Front end fur die Fertigung

Jeder Mitarbeiter hat eine PersonalNr., damit kann er sich am System anmelden, sodass die Anwe-

senheitszeit mitlauft.

Dies erleichtert die Rickmeldung der Tatigkeiten am Ende des Tages, erspart Stempelkarten und
Stempeluhren, ein Zeiterfassungssystem fir den Arbeitslohn ist somit ebenfalls integriert.

[] ohne Frihstickpause
[o.ht] (T _ohne Mitagspause

Kommen

Frojekistunden erfassen

seit:
Donnerstag

Unterbrechnung Ende
17:58:11

Maschinenstd. buchen

Name: Status Datum

|
|
|
|
|

Prog verlassen

l Gehen l

=
- Achtung: EBF '
Abmeldung Sa+5o0 und nochmaligen
Zeiterfassung =L szem
Hackchen o.F und o.M anklicken. .
Pers Nr:

&)

7.2 M0oglichkeiten der Zeiterfassung

7.2.1 Auftragszeit lauft wahrend der Arbeit automatisch mit

Nach dem Anmelden mit der eigenen Personalnummer und driicken der ,Kommen* — Taste, lauft
die Zeit automatisch mit. Hier kann sich jetzt jeder Mitarbeiter den Auftrag wéahlen an dem er arbei-
tet und die Zeit lauft parallel zur Arbeit auf den Arbeitsvorgang und den entsprechenden Auftrag mit.

© ® by EBF Systems



EBF — Systemsindividuelle Softwarelésungen fur Werkzeug undrenbau 11
. Achtung: EBF |
Abmeldung 5a+5%0 und nochmaligen
Zeiterfassung makin —'S L8
Hackchen o.F und o.M anklicken.
Projektstunden eintragen Personal hr.:
Aufiragsir | Zeit | Lohnart | Bezlohn [Stund{Minute| Zeit! | Zeitges | Datum | Kz
580 18:04 110 a) 3-D Konstruktion+ 1 a0 18:04 ao0:0o 28.06 1
F 482 18:05 w | b} 2-D Konstruktion a0 a0 ao0:0o 28.06 1
Konstruktion

) Konstruktion+
b} 2-D Konstruktion
d) Mehenkosten

130

210 Grundaufbau
220 Frasen
230 Bohren
240 Drehen
250 Schleifen
250 Erodieren
27 Heizskanal
a0on Kanturgebene Teile
30 Materialzuschnitt
320 ~Frésen
330 ~ Bchleifen
[ Maschinenstunden § 340 ~ Bohren [ Arbeitsgang abschlieen
350 ~ Orehen
3E0 ~1 Schieher
ara ~ Erodieran
Zehen |380 ~ Palieren v
T 1

7.2.2 Maschinenstunden buchen

Hier kdnnen die Vorgange verbucht werden, bei denen nur eine Maschine gelaufen ist, ohne dass
ein Mitarbeiter dazu notwendig war. Diese Zeiten werden dann dem jeweiligen Mitarbeiter nicht von

seiner Tageszeit abgebucht.

Zeiterfassung

Achtung:
Abmeldung 5a+5o0 und nochmaligen
Anmelden
Hackchen oF und o.M anklicken.

EBF | |

Systems

Projektstunden eintragen Personal Mr.:

Auftragsir | Lohnant | Bezlohn [stunden|Minute

Kz

571 20

» [+

1003 Herrmle & 800 L {5-Achsen) 51

[ Maschinenstunden buchen H Mitarbeiter buchen

[ Arbeitsgang abschlielRen

Sehen

© ® by EBF Systems



EBF — Systemsindividuelle Softwarelésungen fur Werkzeug undrenbau 12
7.2.3 Auftragszeiten nachbuchen

Mit diesem Menl kann der Meister oder ein Verwaltungsmitarbeiter am Ende eines Tages
ebenfalls Stunden zurlickbuchen, falls die Mitarbeiter sogenannte Lohnriickmeldescheine
ausfullen. Besonders interessant ist diese Mdglichkeit der Zeiterfassung in der ersten Zeit
nach dem Produktivstart, da sich die Mitarbeiter noch an das neue System gewdhnen mus-
sen.

Ed Personalstunden
Sollist2 : Formular

Auftragsstunden nachbuchen Zeiterfassung

Auftragshr ‘Stunden|MinutEn|Lbhnan‘Persunall Kz | Datum ‘ Teit | Bemerkung | Ausschuld
4378 100 30 B 1 25092003 1343 EE:
FuE Konstruktion

Schleifen M3
Schleifen AS
Erodieren M3
Erodiersn AS
Drehen AS
Handarbeit

Détensatz: HI ) II 1 b IPI l}*j von 1

‘ schlisfien | ‘

8 Automatische Nachkalkulation / Auswertung Soll-/ Ist-Vergleich

Alle zuriickgemeldeten Stunden lassen sich mittels eines Menubuttons in die automatisch laufenden
Nachkalkulationen Ubernehmen. Dadurch hat man eine stéandige Kontrolle Gber die Plan- und Ist-
Stunden und Plan- und Ist-Kosten. Um die Auswertung zu erleichtern wurden dazu Reports ge-
schaffen. Im Folgenden wird das Formular zur Soll- / Ist Abweichungsanalyse der Kalkulation ge-
zeigt.

Auswertu ng Ist_stunden Zeitraum eingegrenzt vo.n Daturm 01.01.2008 [ e AING A aTET

ilS (DU #1.12.2008) 1 Ausdruck nArbeitsart

Auftragsir - Datum Stunden Minuten  kKostenst Mr Personal MNr Mame Preis KZ Zeit
e | [08.12.2008] | 4| 10| 101 | 1 | [Einsstze-Frasen i 46,00]| 2 |[z0:19
8276 | [09.12.2008] | 8| | o | 101 [ 2 | [Einsatze-Frasen i 46,00 2 |[22:45
8276 | [0g.12.2008] | 3| | o[ o001 || 2 | [Hermele c40 U i 40,00 2 |[22:35
6268 | [04.02.20049| | o | 1] [ 101 | 10 | [Einsstze-Frasen i 46,00]| 2 |[16:43
10000 | [11.02.2004] | 0 | 36| 101 [ 21 | [Einsatze-Frasen i 46,00 2 |[14:31
10026 | [12.02.2004] | g | 0| 101 [ 3 | [Einsatze-Frasen i 46,00 2 |[1e:02
10037 | [12.02.20049| | 16| | of| 101 | E] | [Einsstze-Frasen i 46,00]| 2 | [07:51
10021 | [12.02.20049| | 3| | an| | 401 | 30 | [Rundschieifen i 35,00]| 2 |[15:09
10001 | [12.02.2004] | 3| | 30| 100 [ 62 | [puthau-Frasen i 46,00 2 |[14:42
10001 | [12.02.2004| | 4] | of| 101 I 62 | [Einsatze-Frasen i 46,00 2 |[14:44
10022 | [12.02.20049| | 3| | of| 401 | 30 | [Rundschieifen i 35,00]| 2 |[15:11
10028 | [1z.02.2004] | 8| | 32 [ 401 [ 73 | [Rundschigifen i 25,00 2 |[16:09
10000 | [12.02.2004] | g | 27 [ 700 [ 4 | [Konstruktion i &0.00]| 2 |[16:05
10027 | [12.02.20049| | 1 | an| | 401 | E] | [Rundschieifen i 35,00]| 2 |[18:03
10006 | [12.02.20049| | 8| | 33| | 101 | 21 | [Einsstze-Frasen i 46,00]| 2 | [18:00
10000 | [12.02.2004] | o | 35| 500 [ 30 | [Drenen i 49,00 2 |[18:21
4nnnn |12 02 2nnal | al | aal | 101 11 i | [Eincata Fracan 1 A& nnll ] REERT

[ schlieken ] [ Feitraume ] [ ZFeitraurm aktualisieren ] |Gesamtsumme in€: || 6.750,00| |Gesamtsumme in St | 574,15

© ® by EBF Systems
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Im Folgenden wird der Report zur Soll- / Ist Abweichungsanalyse der Kalkulation gezeigt.

Ed Werkzeughau Vers. 9.0 - [Soll-Ist : Bericht] g@@
Datei  Bearbeiten  @nsicht Extras Fenster 7 -8 X
B-Z 0 ﬁ B8 Passend - | Schiiefien  Seite envichten W - =R .

Auftragsauswertung Saoll und Ist Analyse

Angebotspreis  Autrag whllKostvor  WollKostbach Abw. mbw % Teilwbr  Teilvk Nach Apw. Abw % GrenzKor Grenz K.Nach A, Abw. B

| 18.550,00 |2241 ‘ 1830075 | 0,00 | 18300 78 ‘nn,nn | 1017222 | D.DD| 10172 22 |nn,nn| 10172 22 ‘ n‘nn| 10172,22‘ 100,00 |

Weitere Reports wie Werkzeuglebenslauf und Kostenstellenauswertung sind ebenfalls vorhanden,
sie dienen zur Verschaffung eines Uberblicks ohne viel zu suchen, sind mittels eines Mausklicks
abrufbar. Dadurch lassen sich Abweichungen schneller aufdecken und evt. Fehlerquellen beseiti-
gen.

9 Die Stammdaten

Es ist notwendig eine Reihe von Stammdaten fir einem solch umfangreiches Programm zur Verfi-
gung zu stellen. Stammdaten muissen gepflegt werden, kénnen jedoch auch aus bereits vorhande-
nen Systemen tbernommen werden. Auf Stammdaten kann immer wieder zurtickgegriffen werden,
sie stehen jedem Anwender, jederzeit zur Verfigung, erhéhen die Effizienz und erhthen die Aus-
wertungsmoglichkeiten. Im Folgenden sollen die unterschiedlichen Stammdaten kurz beschrieben
werden.

9.1 Mitarbeiter / Personalstamm

Hier werden Mitarbeiterdaten wie Adresse, Lohnarten und Zeitdaten. Aufgrund der Zeiterfassung ist
es mdoglich somit die gesamte betriebliche Lohnabrechung mit Hilfe dieses Programmes zu steuern.
Durch Zeiteinstellungen lasst sich nahezu jedes Arbeitszeitsystem mit dieser EDV Abbilden.

9.2 Materialstamm

Artikel wie Stammform, Auswerfer und diverse Kleinteile kdnnen hier verwaltet werden. Auf diese
Daten kann jeder Zeit zuriickgegriffen werden, auRerdem ist es moéglich Werkzeugbezogene Mate-
rialbestellungen auszultsen, dies erméglicht eine verursachungsgerechte Zuordnung der Material-
kosten.

9.3 Stucklisten

Um die Standardisierung und Effizienz zu erhéhen besteht die Mdglichkeit Stiicklisten anzulegen in
denen Materialien, die in dieser Zusammensetzung immer wieder auftauchen zusammen zu fassen.

9.4 Kundenstammdaten

Im Kundenstamm werden alle denkbaren und wichtigen Kundendaten verwaltet. Zusatzlich lassen
sich unterschiedliche Lieferadressen, sowie mehrere Ansprechpartner pflegen, die spater projekt-
spezifisch ausgewahlt werden kénnen.

9.5 Werkzeugstamm

Fur Werkzeugbaubetriebe mit angeschlossener Spritzgussfertigung ist es wichtig eine digitale
Werkzeughistorie aufzubauen. Dazu wird jedes Werkzeug in einem Werkzeugstamm verwaltet.
Dieser Werkzeugstamm enthélt eine komplette Werkzeugspezifikation, Stammform

Hersteller, Konstrukteursdaten, etc. Da jeder Auftrag im Bezug zu einem Werkzeug angelegt wird
kann man sich nach einiger Zeit mit einem Mausklick die gesamte Historie des Werkzeuges anzei-
gen lassen.

9.6 Kostenstellenstamm

In den Kostenstellen werden alle unterschiedlichen Fertigungsstellen verwaltet, die eine Kapazitét
bilden, Planfertigungsstunden haben und fir welche sich ein Kostensatz ermitteln lasst. Beispiele
fur Kostenstellen sind Frasen, Erodieren, Schleifen, Bohren, Drehen, Konstruktion und Handarbeit.
Im Kostenstellenstamm wird der Kostensatz, die Kostenstellenbezeichnung und Nummer verwaltet.

© ® by EBF Systems
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AuBerdem besteht die Mdglichkeit den Kostensatz in fix und variable Kosten zu splitten, sodass
eine Kalkulation auf Teilvollkosten und Grenzkostenbasis ermoglicht wird. Die Kostenstellen sind
einmalig zu pflegen und werden dann bei jeder Kalkulation automatisch aufgerufen. Andern sich
Kostensatze nach einer Abrechnungsperiode, kénnen diese Verédndert werden, ohne dass dies Ein-

fluss auf die alten Kalkulationen hat.

10 Weitere Eigenschaften des Werkstattsteuerungsprogramms

10.1 Terminubersicht fur einzelne Projekte und grafische

Auswertungen.

Zu einer schnellen und unkomplizierten Terminierung gehdrt neben der Kapazitatenplanung ein
Terminplan zum jeweiligen Projekt oder Auftrag.

Die Kostenstellen wie erodieren, bohren, schleifen usw. werden in der Kostenstellenverwaltung
nach Ihren Winschen hinterlegt und kénnen dem Auftrag zu geordnet werden.

Vor und Ruckwartseinplanung in der Auftragsbearbeit

als Nachweis fir lhre Kunden.

ung oder im Angebot

| Aufiragsdaten | Kunnendaten Zanlungsnedmgungen | Termine Druckausgabe |
AUFTRAG [ F2) F=)

AuftragsMr.: 10115 v Index: Anderung
Kundennr: [11801 Zusaz Meuform V__ Termine erfassen fiir laufende Arbeitsgange =
[ Andere Firma auswahlen ] 5
Werkzeughr: 02009030 Gruppe: vl = L
Firma..: [Tece Werlzeugbennung: 25 % Endmontage;  Dat.—3> [ verkieinemn ]
Zusatz [Wwerizeugbau Projektbeginn [20.10.2009 Ende Planung
[ Liefertermin 18.12.2009 ]
An hpart: i ’ il e el
sprechpart | vt_ ¥||cAD Sl 130402000 | [15.11.2000
Strasse.: | [ CA.M v 3 e T T
Plz-Ort.: | ] [Frasen Aufbau ]
= Frasen T 112000 | [20.11.2000
ortext u.Machtext 6ffnen ][ Vortext u.Machtext schliefien J — — 'v.j: e=——— e — x
[ Nachkalkulation erl [ wartungen/Rep. Werkzeugplanung Auftragstermine Werkzeugplanung
Kostenstellen gebucht [ Auftrag erl anzeigen anzeigen verschisben
i P ArtikellMr - iMenge = ) Bezeichnung = Preis .| Gesamt -
10 P8 1,00 8-fach Prototypenwerkzeug 34.500,00 34500,00
[ Poseinfigen || Poslaschen | alle Pos léschen | [Netto 3450000 € | [Mwst% | [ 18| &8585, 00€| |Gesamt 41.05500€
’ schlieen ” Pos aktualisieren ”Materlaldaten lbern ” Stundendaten Gbernehmen Mitarb. ” Maschinenstunden ibenehmen. ” Stundendaten gesamt

© ® by EBF Systems



EBF — Systemsindividuelle Softwarelésungen fur Werkzeug undrenbau 15
10.1a Termineinplanung

ndeng v |
|Neufo-rm Ml Termine erfassen fiir laufende Arbeitsgange =
MJ Werkzeughlr: 02008030 Gruppe: 1 (&) 3 vergroiern
| Werkzeugbennung: 25 % Endmontage; Dat—> 3 | E
| [ werschisben |
- Projektbegin [30.102009 I
__ Liefertermin 118122009 I
»| can ~|[ 1|[30102008 | [15.11.2009 |
i ~|[ 707112009 | [18.11.2009 | |
[ ————— "~ |[Frasen Aufbau »|[ 315112008 | [21.11.2009 | 1
jeniRep. ~|[Frasen ~|[ 3s|[1511.2008 | [20.11.2008 |
2l "~ |[Frasen KonturiKieinteile ~|[ 316112008 | [19.11.2009 |
" |[Erodieren ~|[ 4a|[z7.11.2008 | [ps. 122008 |
~ ||Endmontage ~|[ 5 lo2122008 | [18.12.2000 |
gl - | | |
-

Mit diesem Modul kénnen Sie Ihre Auftrage vor oder riickwérts einplanen.
Sie kbnnen einen Arbeitsgang zeitlich verschieben eine Gruppe oder lhren gesamten Auf-
trag .

10.1b Grafische Darstellung nach Termineinplanung:

B Win-Plantafel Viewer - [C:\Plandaten\Werkzeugplandaten.wpt]

Datel Bearbelten Organisation Ansichk Hife

= &= 7 -7 afEr  -a &
ot 2003 Now 2009 | Dez 2008
| wwas K 45 e [ s S [ ] i 50 s Jlow 52
ENERNEES NG

z[3 O ERE R R R E R R G E RO O R R N E U L R R RS
L Fr 53 5o Mo D1 Wl Do Fi 53 S0 Mo DI M De Fr 53 5o Mo DI Wl Do F T3 S0 Mo DI M Do Fr 3 S0 Mo

Gesamt Bauzsit erkzeughi.: (000030 @

100 CAD CAD Soll-Stunden

300 CA

CAV Soll-Stunden

300 Frisen

|Frésen soll-stunden |

301 Frasen Aufbau

302 Frisen Kontur/Keinteile

400 Erodieren Eradiersn Sall-Stunden

01 Endmontage

Endmontags Sol-Stunden

| 30.10.2009 - 31.12.2009: 14 Eintrage

10,1b Alle Auftrage od. Werkzeuge werden grafisch dargestellt.
© ® by EBF Systems
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Sie kbnnen dem Kunden einzelne Arbeitsschritte ausdrucken lassen.

z.B.: CAD,CAM usw.

Grau = geplante Lange des Auftrags

Gelb oder beliebige Farbe = Soll-Stunden
Grin = Ist-Stunden

Rot = Soll-Stunden tberschritten

Hiermit werden Arbeitsgdnge und Maschinen , sowie Farben und Anzahl der Kostenstelle
eingetragen

Kostenstellenverwaltung ar [

Systems

Fertigungzbereich Konztruktion + | Navigation

Kostenstelenhr 100 |
Kostenstelle anzeigen 0 v
Suchen Kostenstelle: v
Bez Kostenstelle CAD Kostenstellen Anzahl.: 1
Kostensatz 4000 Auswahl fir Beleg. g v
. 1 Angebot
Variable Kosten: 0,00 Farben fiir Bez Kostensh 2 Auftrag
Fixe Kosten: 0,00 0 (] Hintergnn
(] Schiffarbe
variable Anteil 0,00 )
Hintergrund  |9454143
fxer Anteil 0,00 & chitfarhe 0

Mazchine ja/nein wichtig fir Durchechnittsberechnung

Formular schliefien | | Neue Kostenstele anlegen ‘ | Kostenstelle loschen

© ® by EBF Systems
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10. 1d Terminubersicht Ihrer Auftrage als grafisc  he Darstellung

01.08.2009 - 31.12.2009: 6 Eintrige

Alle laufenden Auftrage bzw. Werkzeuge werden gesamt grafisch dargestellt.

Auftrags od. Werkzeugfortschritt als grafische Darstellung
Geeignet zum Nachweis fur Ihren Kunden .

8 Win Plantafel Viewer - [C:\PlandatenMuftrags-Planung.wpt]

Datei Bearbeiten Organisation Ansicht  Hilfe

T I N I N |

okt 2008 [ Now 2003 | Dez 2003

W ag | W a4 | a5 K 45 | a7 [ K 48 | o ag o 50

425 18 17 1 1@ 30 (31 (1 |2 [ 3[4 5 [6 [7 8 8 W0 11 12 13 1415 18 12 (18 19 (0 2 ¥ 3 |24 25 96 37 28 |29 [30 [1 [2 [3 [4 5 B 7 &
: |SaSo Mo D M Do Fr 53 5o Mo Di M Do Fr Sa So b D M Do Fr 53 5o Mo D M Do Fr %3 So Wb D M Do Fr Sa So M D M Do Fr 53 So b D
10115 [25 % Ensmontage i i i “' i i .

[cap | [Eradieren
10116
Frasan Autb.
1017
10118
1018 [cap [Frasen Autbau | [Eraaieren
Frisen Kontu

10120

| 01.12.2008 - 31.12.2009: 46 Eintrége |

Alle Auftrage od. Werkzeuge werden grafisch dargestellt.

Sie kdnnen dem Kunden einzelne Arbeitsschritte ausdrucken lassen.
z.B.: CAD,CAM usw.

Grau = geplante Lange des Auftrags

Gelb oder beliebige Farbe = Soll-Stunden

Grin= Ist-Stunden

Rot = Soll-Stunden Uberschritten

© ® by EBF Systems
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10. 1e Grafische Darstellung Kapazitatenauslastung fur laufende Auftrage

& Win-Plantafel Viewer - [C:\Plandaten\Kapazitdten-Auslastung-Auftrige.wpt]

Datel Bearbeiten Organisation Ansicht  Hife

@ &= |w-v|aBEx -la s

How 2008 | Dez 2003
was | Vi 42 o 50 [ \a 51 Yo 52 [ wss
® % (2% W W1 L3 4[58 | 789 0121 1461617 &8 [0 o 2 |5 2507 &80
Do | Fr 53 S0 Mo Di | M Do | Fr 5a|So M | Di |M De | Fr Sa Se M | D |M Do | Fr5alS Mo Di | M Do Fr Sa|So|Mo D | M |D:

100 CAD

200 CAM

301 Frésen Aufbau

302 Frésen KonturMlginteile

303 Fréasen Elektroden

400 Eradieren

301 Drahtschneiden
502 Startloch schiessen
600 Schigifen

701 Bohren Mormal

702 Bohren Tiefloch
800 Drehen

901 Encmontage

3002 Hermle CEO0Y

3003 Hermle C1200%

3004 Hermle CEOOL

3005 OPS B30

3006 Deckel 55%

4001 I+ G50 Peek
4002 Z+k 550 genius
001 Mitsubishi FX20K

26.11.2009 - 31.12.2009: 21 Eintrige

Alle Arbeitsgange wie CAD, CAM, Frasen, Erodieren die Sie sich selbst angelegt haben,
werden hier dargestellt.

Kapazitaten wie Urlaub, Krank usw. der Mitarbeiter werden automatisch abgezogen.
Sodass wir dadurch eine effektive Auslastung angezeigt bekommen.

© ® by EBF Systems
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10.1f Grafische Darstellung Kapazitatenauslastung fur alle laufenden Auftrage und
Angebote

8 Win Plantafel Viewer - [C:\Plandaten\Kapazitdten-Auslastung-gesamt.wpt]

Datei Bearbeiten Organisation Ansicht Hife

= &= |-y anr -la 2
N 2003 [ Dez 2003
wwas | Y 4a a0 Yo 61 a2 a5
| 1 2 7 7 6 16 1718 18 3 @1 = @ % 5 & B W 38
Do Fr %3 S Mo Di M Do Fr 53 S M O M Do Fr 5 5 M Di M D

100 CAD
200 CAM

301 Frasen Aufhau

302 Frésen KorturMleirteils

303 Frasen Elekiroden

400 Erociersn

S0t Draktschneiden

502 Startloch schiessen

B00 Schieifen

701 Bohren Mormal

702 Bokren Tiefloch

800 Drehen

a0 Endmartage

3002 Hermle CE00Y

3003 Hermle C1200%

3004 Hermle CE00U
3005 OPS 650

3008 Deckel BSY

4001 T+ 850 Peek

4002 I+K 850 genius
5001 Mitsubishi FX20K

26.11.2009 - 31.12.2009: 21 Eintrége

Hiermit bieten wir Ihnen die Mdglichkeit Ihre Auslastung zu prufen, wenn Sie lhre Angebote
mit in Ihre Kalkulation einbeziehen wirden.

Alle Arbeitsgange wie CAD, CAM, Frasen, Erodieren die Sie sich selbst angelegt haben,
werden hier dargestellt.

Kapazitaten wie Urlaub, Krank usw. der Mitarbeiter werden automatisch abgezogen.
Sodass wir dadurch eine effektive Auslastung angezeigt bekommen.

© ® by EBF Systems
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10.1g Grafische Darstellung lhrer Kapazitaten

B8 Win-Plantafel Viewer - [C:\Plandaten\KapazititenauslastungSoll-Ist.wpt] [WEE
Datel Bearbsiten Organisation Ansicht Hife

w| &= | vy &z -|a &

Hou 2003 | Dz 2009

N oW 48 | i 50 [ [TE] i 52 o 53

T B2 W12 3488|788 (0|1 |Z[B B|6E[6|0|B|0[D 2 2|3 |3 @ D503
Fr Za %0 Mo 0l W Do FilSe S Me DI M Do Fr Sa S0 Mo Ol W Do FilSa S Me DI M DolFr Sa S0 Mo 0l W Do

100 CAD

200 CA

301 Frizen Autbay

302 Frisen Kontur/Kleinteile

303 Frizen Bektroden

400 Erodieren

501 Drahtschneiden

502 Startloch schiessen

600 Schleifen

701 Bohren Normal

200 Drehen

01 Endmontage

3002 Hermle CEODY

27.11.2009 - 31.12.2009: 54 Eintrage

Blau : Kapazitat Sollstunden
Grin: noch freie Kapazitaten
Rot : Kapazitaten Ist-Stunden
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Werkzeug grun rechnen
Mit diesem Modul ersparen Sie sich eine Menge Zeit.
_WerkzeugGV - Werkzeugbau Vers.9.0
WerkzeugNr: 02009030
AuftragsMr  Index KDBestNr KundenMr Kundennamen  VWerkzeugname BestDatum: Netto: IztLohn |zt-M ateral E rgebnizs
10115 Anderung 11801 Tece 25 9% Endmontage; 02.11.2009 34500,00€ 10.056,00 € 1.400,00€ 23.04400€
Gewinn o.Merlust pro Werkzeug 23.04400€
Werkzeughr: 02009030-01
AufragsNr  Index KOBestNr KundenNr Kundennamen  Werkzeugname BestDatumn: Netto: |stLohn |st-M ateral E rgebniss
10120 Neuform 11801 Tece Werk zeugtest 25.11.2009 20.000,00 € 0,00 €
Gewinn oMerust pro Werkzeug
Werkzeughr: 02009035
AuftragsMr  Index KDBestNr KundenMr Kundennamen  VWerkzeugname BestDatum: Netto: IztLohn |zt-M ateral E rgebnizs
10117 Neuform 11801 Tece Housing 04.11.2009 37.000,00 € 0,00 € 0,00€  37.000,00€
Gewinn o.Merust pro Werkzeug 37.000,00 €
Werkzeughr: 02009040
AuftragsMr  Index KD BestNr KundenMr Kundennamen ‘VWerkzeugname BestDatum: Netto: Izt-Lohn |zt-M aterial E rgebniss
10118 Neuform 10000 KunstetofiTech Montage KS Ist-Zei 20.11.2009 7.200,00 € 0,00 €
Gewinn o Merlust pro Werkzeug
Werkzeughr: 02009041
AufragsNr  Index KOBestNr KundenNr Kundennamen  Werkzeugname BestDatumn: Netto: |stLohn |st-M ateral E rgebniss
10119 Anderung 11801 Tece 25 % Endmontage; 24.11.2009 3450000€ 10.055,00 € 1.148,00€ 2329600 €
Gewinn oMerust pro Werkzeug 23.295 00 €
83.340,00 €

Gesamt Erngebniss G+ V' alle Werkzeuge

Samtliche Auftrage die zu einem Werkzeug gehoren werden hiermit zusammen gerechnet.
Neuwerkzeug, Anderung , Reparatur usw.
Diese Auswertung gilt fir ein Werkzeug ,sowohl auch fur alle Werkzeuge.
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10.2 Belegubersichten

Mit Hilfe dieser Sicht kdnnen Sie sich mit Hilfe einen Mausklicks einen Uberblick tber samtliche
Vorgéange zu einem Kunden wie Angebote, Auftrage, Lieferscheine und Rechnungen anzeigen las-
sen. Diese Ubersicht kann auch fur einen Abrechnungszeitraum fir Ihren gesamten Werkzeugbau
erstellt werden. Diese Funktion ist sehr hilfreich wenn Sie einen dieser Unterschiedlichen Belege
suchen, durch Mausklick wird sofort in den entsprechenden Beleg gewechselt und er kann weiter-

bearbeitet werden.
| ol &= KundenB !El
Belegiibersicht pro Kunde W om | e | ] e
Aktualisieren |
MNurnrmer: I 10000 Mame suchen I -I Erfasst: I 20102003
kundenibersichtsliste |
Anrede m Liefer-tlr: | SchlieBen
Anreds [TEST AG Kreditlimit : I Kundenihersichtsausdruck |
Anrede |G|:|Ike “orwahl |
Strasse [Enschedestraie Telefon : |
Telex....:
PLZ/Ont: [48523 Mardhom S |
Fax I ||
Angebot | Werkzeugbt | jsferschein | Rechnung |
Ang.Nr:[ Ednr | Firm |* [ | LiefNr [Auftrag KDBestNr KDBestNr:
» £92 10000 TEST AG Werkzeug 2 » 170 4363
— werkzeug 2
BN 689 10000 TEST AG Werkaong 2
685 10000 TEST AG Wierkzeug 3
| 683 10000 TEST AG Werkzeug 2
] 674 10000 TEST AG
] 672 10000 TEST AG
I 671 10000 TEST AG
I 663 10000 TEST AG
I 666 10000 TEST AG
4
l Gesamt: 12800000 Gesarnt: 24200000 Gesamt: I—DDD
|§Fechnungen

i | Auftrags -

w|ix|E » | KdOF x|l v - Werkzeugl - | Netto - | Liefhr - Auﬂra_gai =l A - |ReN - AURNE - Firma
O[] O [11801 AT 10120| werkzeugtes|  20000,00 48695] 10115|[]| Tece SR | 58361 10119|Tece
1] 1] 1 [10001 L S 05 % EndmorBESe SR 48694] 10115| ]| Tece T2 | 58360 10119| Tece
O|O[ O [ro001 L sl o 372"“‘;"; 48693 10115|[F)|Tece T1 | 58359 10119[Tece
1| O| 1 [10004 L i 7000,
e R i 10116|Frasen Konts|  52000,00 48692 10107|[]| Kunststof _IS_ZR :2;:3 Egg Iece
LI L I ere
=00l L1 11807 NE 1011525 % Endmoi| 34500,00 e R
. T— (= R | » 4w & BN »
Gesamt £3700.00] Gesamt ] 165200,00] Gesamt | £4855, 00|
Schliefen J | Aktualisieren ] [ Ausdruck Ubersicht ]

Beleglbersicht alle Kunden
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10.3 Kapazitatsplanung

Mit diesem Meni lassen sich alle Kapazitaten planen, die Auslastung der einzelnen Fertigungsstel-
len abfragen und auf einen Blick erkenn ob sie fir einen evtl. neuen Auftrag gemafn der vom Kun-
den gewiinschten Terminierung noch gentigend Kapazitét vorhanden haben.

B Auftragxl M=
Auﬂragsubersicht Auzwertung Graph. | Auzlastung Graph. I Berichtsvorschau | Auftrag erledigt | Diatum I 22.10.2003

AuftragsNr Werkzeugbennung Bestelldatum| Lieferdatum | Vorgabezeiten | Istzeiten Ergebniss |% abgearl) Erl

» 4363 Werkzeug 2 38 38 1450,00 0,00 1460,00 0,00/
4366 Werkzeug 3 38 38 0,00 8,15 -8,15]  #Divin[O

4367 | Werkzeug 2 38 34 1360,00 0,02 1359,98 0,00/

4368 Werkzeug 2 38 34 1360,00 0,02 1359,98 0,00/

4369 Werkzeug 2 38 34 1360,00 2083 1339,47 151|010

4370 38 43 0,00 0,00 0,00 #Zahll| O]

4371 | Werkzeug 3 43 43 220,00 120,00 100,00 54 55/

Kapazitﬁtenplanung K kb, | IGepIante: I 5760,00 [verbraucht: 14872  [hoch zur verfigung:

Berechne einzeln K | Meue Std. berechnen | Std abglsichen Itzhen | v Kinthis K Liischen noch Auslastung aller Auftrige
KW | KW Tage|Pers.Anz|Pers .Std |Maschin| Nr: Bezeichnung Restbestand: angele) GesStunden Std:  (Nr Bezeichnung

» » | 329,47| 10| FUE Konstruktion

540,00 20| Frasen WS
820,00/ 21| Frasen AS
680,00/ 30| Schleifen MS
791,85 31| Schleifen AS
2000,00( 40| Erodieren MS
800,00 41|Erodieren AS
400,00/ 51| Drehen AS
1959 98| 60| Handarbeit
1959 98 herkstatt

Datensatz: I<| A || 1k |>||He| wan 1

Formular schlisen | Jahreskalender dffrnen | Grunddsten fir Kapazitdtenplanung Erledicte Auftrioe

11 Resumee

Wir hoffen Sie konnten sich aufgrund dieser kurzen Programmbeschreibung einen Uberblick tber
unser Werkstattsteuerungsprogramm verschaffen.

Aufgrund des Umfanges dieses Systems ist es verstandlich, dass nicht alle Funktionen

und die daraus resultierenden Moéglichkeiten, hier abgebildet werden kénnen.

Falls wir jedoch lhr Interesse wecken konnten, wiirden wir uns dariiber freuen mit Ihnen einen Ter-
min per Online vereinbaren zu kdnnen, um lhnen das Programm vorzustellen zu kdnnen.

Mit freundlichem GrufR

Ihr EBF-Systems Team
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